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油菜联合收获机割台振动对田间收获落粒影响分析
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摘要：油菜联合收获机田间作业过程中，割台碰撞和振动引起油菜角果和籽粒脱落，导致割台落粒损失约占收获总

损失（８％ ～１０％）的 ５０％，为研究割台振动对田间收获落粒的影响，以 ４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机为研

究对象，基于振源分析和在田间收获工况下对割台开展振动测试，确定引起割台振动的关键激振源是发动机

（２７５３Ｈｚ）和割刀（７９３～８５３Ｈｚ），然后基于 ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台以 ０～４０Ｈｚ扫频方式确定出影响适收期

“华油杂６２”油菜角果籽粒脱落的最大频率段为５～１０Ｈｚ，在该频率段内开展激振频率对油菜角果和籽粒脱落影响

的单因素试验。结果表明，ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台激振频率为７Ｈｚ时，油菜植株在横向固定和纵向固定时，其油

菜角果和籽粒脱落率均为最大，横向固定时油菜角果和籽粒脱落率最高达 ３４２％，而传统往复式割刀激振频率在

８０Ｈｚ左右，位于 ５～１０Ｈｚ油菜角果和籽粒落粒最大的频率范围内，割刀的往复运动会引起油菜角果和油菜籽粒

大幅落粒，因此割台振动也是造成油菜联合收获机割台落粒损失的重要原因之一。
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０　引言

油菜属于无花序作物，茎秆较粗、植株高大，分

支多且相互缠绕、油菜籽粒细小，位于植株上部的角

果已经完熟易炸裂，而下部的角果还处于乳熟或蜡

熟
［１－２］

。油菜联合收获总损失率高，生产损失率一

般为８％ ～１０％，其中割台损失约占收获总损失的
５０％［３－４］

，油菜联合收获割台籽粒损失严重，一直是

机械化收获中难以突破的难点之一。割台籽粒损失

主要是在联合收获过程中，油菜角果受到分禾器拉

扯，拨禾轮弹指的拨动、牵拉梳刷以及螺旋输送器的

撞击挤压，油菜角果极易开裂，造成割台碰撞落粒损

失
［５－６］

。此外，割台振动激励频率穿越油菜植株固

有频率共振周期带时，也会造成油菜角果开裂，形成

割台振动落粒损失
［７］
。为降低割台碰撞落粒损失，

普遍采用伸缩式割台
［８－９］

、加装立式侧向分禾切割

器
［１０－１１］

、优化拨禾轮安装位置和线速度
［６，１２］

、采用

双动刀往复式切割器
［１３］
或偏心圆弧锯齿刃圆盘式

切割器
［１４］
、改进割刀驱动器

［３］
等方法。而对于割台

振动的研究主要集中在基于振动测试和模态分

析
［１４－２５］

，获取割台主要激振源，优化割台机架结

构
［１７，２１］

，使割台机架固有频率避开外部激振频率，

避免割台产生共振出现局部微裂纹、疲劳断裂和磨

损等情况，影响收获机割台的工作性能、使用寿命和

可靠性，进而提高作业效率、提升驾驶员操作舒适

性
［２４］
，但目前尚未有油菜联合收获机割台振动对割

台落粒损失影响研究的文献报道，也尚未确定出影

响割台振动落粒损失的关键激振源。

本文以４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机
为研究对象，在田间收获工况下对其割台开展振

动测试，确定引起割台振动的关键激振源和激振

频率，同时基于 ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台测试不
同激振频率下适收期“华油杂６２”油菜角果和油菜
籽粒脱落情况，进而确定影响适收期“华油杂 ６２”
油菜植株角果及油菜籽粒脱落的关键激振频率和

激振源。

１　油菜联合收获机割台振源分析

选用４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机，对
其割台主要振源进行分析。４ＬＬ １５Ｙ型履带式油
菜联合收获机割台振源主要来自于发动机、割刀、螺

旋输送器、拨禾轮、升运装置、脱粒装置、清选装置以

及路面激励等。其整机结构如图１所示。在田间作
业工况下，利用胜利 ＶＣ６２３４Ｐ型光电测速仪测定
４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机主要工作部件
的工作转速，其理论激振频率计算式为

ｆ＝ｎ
６０

式中　ｆ———理论激振频率，Ｈｚ
ｎ———田间工况下实际测得的主要工作部件

转速，ｒ／ｍｉｎ
田间工况主要工作参数如表１所示。

图１　４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机整机结构图

Ｆｉｇ．１　４ＬＬ １５Ｙｃｒａｗｌｅｒｒａｐｅｃｏｍｂｉｎｅｈａｒｖｅｓｔｅｒｗｈｏｌｅ

ｍａｃｈｉｎｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅ
１．割刀　２．拨禾轮　３．螺旋输送器　４．脱粒滚筒　５．清选装置
　
表 １　４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合收获机田间收获

工况主要工作参数

Ｔａｂ．１　Ｍａｉｎｗｏｒｋｉｎｇｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆ４ＬＬ １５Ｙｃｒａｗｌｅｒ

ｒａｐｅｃｏｍｂｉｎｅｈａｒｖｅｓｔｅｒｕｎｄｅｒｆｉｅｌｄｈａｒｖｅｓｔｉｎｇｃｏｎｄｉｔｉｏｎ

　　部件名称 转速／（ｒ·ｍｉｎ－１） 理论激振频率／Ｈｚ

发动机 １８００ ３００

螺旋输送器 １４８ ２５

拨禾轮 ３０４ ０５

脱粒滚筒 ７５０ １２５

割刀驱动轴 ４８０ ８０

２　割台田间振动测试

２１　试验数据采集及分析设备
采用１Ａ３１４Ｅ型压电式加速度传感器，测试４ＬＬ

１５Ｙ型履带式油菜联合收获机田间收获作业工况
下的振动情况，通过东华 ＤＨ５９０２型动态信号采集
仪进行信号采集，如图 ２所示，其主要性能指标如
表２所示。

图 ２　测试仪器

Ｆｉｇ．２　Ｔｅｓｔｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔ
　
２２　振动测试方案

试验时间为２０１９年５月，试验地点为华中农业
大学油菜试验田，在４ＬＬ １５Ｙ型履带式油菜联合
收获机田间收获作业工况下测试割台振动情况，如

５３１增刊 ２　　　　　　　　　　　　马丽娜 等：油菜联合收获机割台振动对田间收获落粒影响分析



表 ２　设备主要性能参数

Ｔａｂ．２　Ｍａｉｎｅｑｕｉｐｍｅｎｔｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｐａｒａｍｅｔｅｒｓ

设备名称 参数 数值

１Ａ３１４Ｅ型压电式

加速度传感器

量程／（ｍ·ｓ－２） ±５００

轴向灵敏度／（ｍＶ·（ｍ－１·ｓ２）） １０

最大横向灵敏度／％ ＜５

频率响应／Ｈｚ ０５～７０００

分辨率／（ｍ·ｓ－２） ０００４

ＤＨ５９０２型动态

信号采集仪

通道 ３２

采样带宽／ｋＨｚ １００（１６位）

电压满度值／ｍＶ ±２００００

失真度／％ ＜０５

图３所示。试验测点分别布置在割刀（测点 １）、拨
禾轮（测点２）、螺旋输送器（测点 ３）与割台连接架
上，如图４所示。传感器中 Ｘ、Ｙ、Ｚ通道方向如图 ５
所示。采样频率为２００Ｈｚ（采样间隔为 ５ｍｓ），采样
时间１２０ｓ。

图 ３　测试现场

Ｆｉｇ．３　Ｔｅｓｔｉｎｇｓｃｅｎｅ
　

图 ４　测点位置

Ｆｉｇ．４　Ｔｅｓｔｉｎｇｐｏｉｎｔｐｏｓｉｔｉｏｎ
　
２３　试验结果分析
２３１　时域分析

对田间收获作业工况下割台３个测点的加速度
信号进行时域数据处理与分析，测点 １、测点 ２和测
点３在 Ｘ、Ｙ、Ｚ３个方向上的振动加速度均方根如
表３所示。

图 ５　传感器方向

Ｆｉｇ．５　Ｓｅｎｓｏｒｄｉｒｅｃｔｉｏｎ
　

表 ３　各测点不同方向加速度均方根

Ｔａｂ．３　Ｒｏｏｔｍｅａｎｓｑｕａｒｅｖａｌｕｅｏｆａｃｃｅｌｅｒａｔｉｏｎ

ｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｉｒｅｃｔｉｏｎｓｏｆｅａｃｈｍｅａｓｕｒｉｎｇｐｏｉｎｔ

ｍ／ｓ２

测点 Ｘ Ｙ Ｚ

１ ３４６２ １０９７７ ４７２１

２ ２５９８ ６６９３ ３２４１

３ ２６１１ １８９１ １９８２

　　由表３可知，测点 １，即割刀处，割台在 Ｘ、Ｙ、Ｚ
３个方向上振动加速度均方根均最大，相对于拨禾
轮、螺旋输送器，割刀振动最为剧烈；割刀在 Ｙ方向，
即左右方向，振动加速度均方根达 １０９７７ｍ／ｓ２，说
明割刀往复式运动是引起割台振动的最主要振源。

２３２　频域分析
对田间收获工况下割台３个测点的加速度信号

进行频域数据处理与分析，得 ３个测点的激振频率
与振幅，如表４所示。

对比分析表 １和表 ４可知，割台上的主要激振
频率有７９３、２７５３、４２８７、８５３、８２０Ｈｚ，其他频率
则基本是在上述频率基础上的倍频。发动机理论激

振频率为 ３００Ｈｚ，割刀理论往复运动频率为
８０Ｈｚ，田间作业工况下，工作部件实际运行速度是
波动的，２７５３Ｈｚ接近发动机理论激振频率，７９３～
８５３Ｈｚ接近割刀理论激振频率，因此引起割台振
动的主要激励是发动机和割刀。工作部件在田间作

业过程中，受作物流的影响，其运动速度是一个波动

量，相应的其激振频率也会出现小幅波动。

３　油菜植株振动落粒测试试验

３１　试验材料与试验设备

２０１９年５月，选用华中农业大学油菜试验田收
获期“华油杂６２”油菜植株进行试验。

试验设备采用 ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台（其性
能参数见表 ５）、电子天平和电子秤。ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ
液压振动台在竖直方向振动，即提供一个竖直方向

的加速度。

将油菜植株分别横向固定和纵向固 定于

ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台上，如图 ６所示。但油菜
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　　　　 表 ４　各测点前 ６阶激振频率与振幅

Ｔａｂ．４　Ｆｒｅｑｕｅｎｃｙａｎｄａｍｐｌｉｔｕｄｅｏｆｔｈｅｆｉｒｓｔｓｉｘｏｒｄｅｒｓｏｆｖｉｂｒａｔｉｏｎａｔｅａｃｈｍｅａｓｕｒｉｎｇｐｏｉｎｔ

测点 阶数
Ｘ Ｙ Ｚ

振幅／（ｍ·ｓ－２） 激振频率／Ｈｚ 振幅／（ｍ·ｓ－２） 激振频率／Ｈｚ 振幅／（ｍ·ｓ－２） 激振频率／Ｈｚ

１ ４６０３ ７９３ ５０６２ ４２８７ ４９６１ ２７５０

２ １９７２ ３４３ ４５５３ ４９５０ ３２８５ ８５３

１
３ １１５９ ２５４３ ４１２７ ５５１７ ２７１３ ４００

４ ０９３８ ３６２０ ３７４１ １５１３ ２１７５ ３４７７

５ ０８９４ ４５３３ ３７４１ ７９３ ２００６ ４７００

６ ０８４６ ５５６７ ３０２０ ６６６０ １６１５ ６９７４

１ ３１８４ ２７５３ ４９７６ ２７５３ ５８９１ ８５３

２ １７６６ ５０７ ４６２９ ７９３ ２８１２ ４１７

２
３ １６１２ ８２０ ４１２０ ４１７ １５５２ ２７５３

４ １１８２ １７０３ ２４０４ １１１５０ １５１４ ３７３０

５ １１３２ ３４３３ ２０４２ ７２３４ ２００６ ４７００

６ ０９６６ １６３３ １５７７ ５６６７ １０３３ ６５１０

１ ２０５１ ２７５０ ２５９４ ２７５３ ２５０１ ８２０

２ １４６５ ８２０ ２５０９ ４１７ １８４０ ２７３７

３
３ ０９５９ １６３３ １５４５ ８５３ １２４６ ５５０７

４ ０８８８ ３８５７ １０８２ ５４８７ １１８２ ２５０

５ ０７２０ ５４８７ ０９２６ ２５９３ ０９７１ ３７７７

６ ０６４３ ６９７４ ０６４３ １７３０ ０８４０ ２１４７

表 ５　ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台主要性能参数

Ｔａｂ．５　ＭａｉｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒｈｙｄｒａｕｌｉｃ

ｖｉｂｒａｔｉｏｎｔａｂｌｅｍａｉｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓ

　　参数 数值／形式

最大负载／ｋｇ ５００

最大加速度／（ｍ·ｓ－２） ３９２

最大速度／（ｍ·ｓ－１） ０５

最大位移／ｍｍ １００

位移范围／ｍｍ ±１００

频率范围／Ｈｚ ０１～１００

振动方向 垂直

图 ６　液压振动试验

Ｆｉｇ．６　Ｈｙｄｒａｕｌｉｃｖｉｂｒａｔｉｏｎｔｅｓｔ
　
收获时割台对油菜植株的振动主要是左右振动和前

后振动，所以将植株横向固定更符合实际。

３２　试验方法
基于 ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台对油菜植株施

加振动激励，开展 ０～４０Ｈｚ扫频试验，确定油菜角
果与油菜籽粒出现大幅脱落频率范围；进而在该频

率范围内开展油菜角果与籽粒脱落单因素试验，确

定油菜角果与油菜籽粒大幅脱落的最大影响频率。

每次试验运行时间为１８０ｓ，每组试验重复３次。
３２１　扫频试验

由于油菜联合收获机割台振源一阶激振频率主

要集中在 ４０Ｈｚ以内，因此基于 ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压
振动台对油菜植株施加０～４０Ｈｚ的扫频激励。

在激振频率小于 ５Ｈｚ以及大于 １０Ｈｚ时，油菜
植株在激励作用下，振幅较小且仅有轻微落粒；而激

振频率在５～１０Ｈｚ时，油菜植株剧烈摆动，油菜角
果和籽粒大幅脱落。

３２２　油菜角果和籽粒脱落单因素试验
以油菜角果和籽粒脱落率（脱落角果和籽粒质

量占总角果与籽粒质量的百分比）为试验指标，分

别在油菜植株横向固定和纵向固定两种方式下开展

单因素试验，测试激振频率５～１０Ｈｚ时油菜角果和
籽粒脱落情况，在试验台下方铺细纱网进行籽粒和

角果收集。每次试验运行时间为 １８０ｓ，每组试验重
复３次，试验结果如图７所示。

由图７可知，ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ液压振动台激振频
率在７Ｈｚ时，油菜植株横向固定与纵向固定其油菜
角果和籽粒脱落率均为最大。横向固定时油菜角果

和籽粒脱落率最高达３４２％。
传统往复式割刀的激振频率在８０Ｈｚ左右，位于

５～１０Ｈｚ油菜角果和籽粒落粒最大的频率范围内，因
此割刀的往复运动会引起油菜角果和油菜籽粒大幅落

７３１增刊 ２　　　　　　　　　　　　马丽娜 等：油菜联合收获机割台振动对田间收获落粒影响分析



图 ７　不同频率下油菜角果和籽粒脱落率

Ｆｉｇ．７　Ａｂｓｃｉｓｓｉｏｎｒａｔｅｏｆｒａｐｅｐｌａｎｔｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｆｒｅｑｕｅｎｃｉｅｓ
　
粒，割刀是引起割台振动落粒损失的最主要振源。

４　结论

（１）田间收获作业工况下，发动机对割台一阶
　　

激振 频 率 为 ２７５３Ｈｚ，割 刀 实 际 激 振 频 率 为
７９３～８５３Ｈｚ，二者是引起割台振动的主要激振
源，而拨禾轮、螺旋输送器等工作部件对割台振动

影响较小。

（２）激振频率在 ５～１０Ｈｚ时，油菜植株出现剧
烈摆动，角果和籽粒出现大幅脱落。ＤｅｆａｕｌｔＳｈａｋｅｒ
液压振动台激振频率在７Ｈｚ时，横向固定时油菜角
果和籽粒脱落率高达３４２％。

（３）传统往复式割刀的激振频率在 ８０Ｈｚ左
右，位于５～１０Ｈｚ油菜角果和籽粒落粒最大的频率
范围内，割刀的往复运动会引起油菜角果和油菜籽

粒大幅落粒。因此割台振动也是造成油菜联合收获

机割台落粒损失的重要原因之一。
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１０２增刊 ２　　　　　　　　　　　　　　刘鹏 等：多参数可调可测式清选系统设计与试验


