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摘要：破壳后物料分离是山核桃深加工的关键技术，仿真分析了山核桃破壳后各种形状壳仁的物理特性。研究利

用物料的壳与仁的含水率的区分度、物料的力学参数与其形状系数使壳、仁和壳仁嵌合物的悬浮速度重合区间减

小，并且研究了风速均匀性和控制风速精度对复杂物料风选的影响。混合物料试验确定了在风速 ８２ｍ／ｓ、仁含水

率为 ２３６％、壳含水率为 ５％、迎风面容量比为 ５０％左右时，总体清选率为 ９９２％、误选率为 ０８％，剩余物料在含

水率均为 ２３６％、风速为 １１７ｍ／ｓ时使清选率达到 １００％、误选率 ２３％，含水率为 ２３６％时物料最大碰撞力为

０００３１Ｎ。
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０　引言

山核桃的深加工技术是影响山核桃经济发展的

主要因素，且山核桃的壳仁分离是山核桃深加工的

关键环节
［１］
。山核桃经过初次破壳与二次破壳，产

生大量灰尘、细小碎渣、八分之一壳、四分之一壳、二

分之一壳、壳仁嵌合体以及碎仁、八分之一仁、四分

之一仁、二分之一仁。在山核桃加工生产线中，先将

仁与壳选出，二次破壳机使壳仁嵌合体破裂，且不会

造成大量的碎壳进一步损伤果仁，壳与仁分离之后

才能进行后续加工。

国内外学者针对坚果类的壳仁筛分机理、分选

机械进行了研究与试验。ＮＡＨＡＬ等［２］
对两种波斯

核桃的研究表明，层次差异的不同粒子末端速度不

同，可以采用流态化分离法进行不同粒度的核桃仁

筛选，每个粒子需要空气速度在 ６～１１ｍ／ｓ范围内，
同时壳与仁的含水率也直接影响不同粒子的末端速

度。ＲＡＧＡＢ等［３］
通过研究核桃物理特性和气动特

性发现，核桃含水率对末端速度影响较大，通过干燥

处理可改变其气动特性，增加坚果密度可以提高所

试验品种的最终速度，使用乙烯处理核桃对核桃

末端速度并未产生较大影响，最后确定 １０ｍ／ｓ的
末端速度可以完全分离出没有壳的核桃和有壳的

核桃，但此方法会影响核桃品质。ＪＩＮ等［４］
发明了

一种自动分离黑胡桃肉和壳的方法，利用胡桃肉

和胡桃壳透光率的不同使图像呈现出不同的纹理

特征，利用纹理的差别来筛分壳与肉的方法对核

桃仁肉壳分离效果较好，总分离准确率为 ９８２％，
但此方法成本较高。ＫＲＩＳＨＮＡＮ等［５］

利用磁选的

方法进行分离试验。首先将铁粉或者磁流体与无

霉性的食用明胶粉混合，然后使其粘附于果壳表

面再进行破壳处理，再根据壳与仁所受合力不同

实现分离。这种方法的不足之处在于，核桃不仅

需要预处理还需要后处理其上的铁粉或磁流体，

工序繁琐且处理容易污染果仁，对稍大的果壳无

法去除。

通过总结前人研究成果与实地调研，总结出

山核桃空气动力学特性参数可以有效实现壳仁

分离，但是悬浮速度范围重叠大影响山核桃壳仁

的分选效果。本文在基于多点加载力使壳均匀

碎裂的基础上
［６］
，研究一种特殊破壳工艺使山核

桃壳干仁湿来提高分选效果。通过理论分析、仿

真试验与试验台试验，研究改变各物料悬浮速度

进一步减小各种物料的分选速度重叠区间
［７］
，得

到山核桃空气动力学特性参数和力学参数，以指

导样机的研制。

１　山核桃破壳物料类型与物理参数

１１　各物料成分百分比
选取一次破壳机与二次破壳机加工之后的物

料，采用特殊破壳工艺使壳的含水率降至 ５％左右，
仁的含水率保持在设定的含水率范围内。再选取蜂

窝凹心锤头，使破壳率达到 ９９５％，并且产生的大
量局部裂纹点引导裂纹产生，使碎壳形状大小均

匀
［８］
。再次经过低损伤二次破壳机与筛选设备，得

到的混合物料如图１所示，各成分占比如表１所示。

图 １　山核桃破壳混合物料

Ｆｉｇ．１　Ｈｉｃｋｏｒｙｍｉｘｔｕｒｅｓａｆｔｅｒｓｈｅｌｌｂｒｅａｋｉｎｇ
　

表 １　 山核桃物料成分质量分数

Ｔａｂ．１　Ｐｅｒｃｅｎｔａｇｅｏｆｈｉｃｋｏｒｙｍａｔｅｒｉａｌｔｙｐｅｓ

物料类型 质量分数／％ 备注

一露仁 １３３ 整仁的二分之一左右

二露仁 ３３８ 整仁的四分之一左右

碎仁 ２９ 小于整仁的八分之一

二露壳 １３ 整壳的四分之一左右

碎壳 ４３７ 小于等于整壳的八分之一

壳仁嵌合物 ５０ 壳中嵌入仁

１２　山核桃破壳物料物理参数

物料颗粒的空气动力学特性与物料的密度、含

水率密切相关，泊松比、剪切模量、动摩擦因数的数

值直接影响仿真结果与实际试验结果的误差
［９］
。

本节对物料的各个物理参数进行测定与计算，首先

选取宁国山核桃经过特殊工艺处理之后由一次破壳

机与二次破壳机加工之后的物料，从物料堆随机抽

取一部分，分拣为仁、壳、壳仁嵌合体３种样本。
壳、仁的样本密度测定采用 ＹＤ １００Ｅ型密度

测定仪，含水率测定采用干燥法，所用器材为数字电

子秤（量程：２００ｇ，精度：００１ｇ）、干燥箱等，样本密
度与含水率均值如表２所示。

表 ２　山核桃含水率、密度测试结果

Ｔａｂ．２　Ｍｏｉｓｔｕｒｅｃｏｎｔｅｎｔａｎｄｄｅｎｓｉｔｙｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｈｉｃｋｏｒｙ

物料类型 含水率均值／％ 密度／（ｋｇ·ｍ－３）

仁 ４７３ ９５５

壳 ４５３ １０２０
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　　泊松比 υ＝０３，壳弹性模量 Ｅ＝１０ＭＰａ，仁弹性
模量近似为果壳的 １／１０，取 １１ＭＰａ［１０］，又由弹性
模量、剪切模量和泊松比三者之间的关系得到壳、仁

剪切模量

Ｋ＝２（１＋υ）
Ｅ

（１）

山核桃堆积角试验以及静摩擦试验得出的数据

导入 ＥＤＥＭ官网数据库分析，得到山核桃的恢复系
数、静摩擦因数及滚动摩擦因数，见表３。

表 ３　山核桃物料仿真参数

Ｔａｂ．３　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｈｉｃｋｏｒｙｍａｔｅｒｉａｌ

接触类型 恢复系数 静摩擦因数 滚动摩擦因数

仁 铁管壁 ０７５ ０３２ ０１５

壳 铁管壁 ０５５ ０４２ ００５

２　山核桃破壳物料力学分析

２１　垂直管道升力与升力系数
山核桃破壳物料的壳仁风选采用垂直管道风压

吹送式，是典型的气固两相流模型，由于破壳物料的

迎风面面积与几何形态复杂多变使风选参数重叠区

间过大，所以首先要计算分析山核桃破壳物料的空

气动力学特性对风选的影响。其中至关重要的是得

到各种物料的升力参数，在核桃破壳物料和流体的

运动速度、各项物理参数共同作用下，使物料产生升

力，升力表示为函数形式
［１１］

Ｆｌ＝
Ｓｌ
Ｒｅｋ
π
４ρ
ｖ２ｌ
２
＝ＣＳｌρ

ｖ２ｌ
２

（２）

其中 Ｒｅ＝
ｖｌｄｌρ
μ

（３）

Ｓｌ＝
π
４
ｄ２ｌ （４）

式中　Ｆｌ———物料所受升力，Ｎ
Ｒｅ———物料的雷诺数
Ｃ———绕流升力系数
ｋ———待定指数
ｖｌ———物料速度，ｍ／ｓ
ｄｌ———物料迎风面粒径，ｍ

ρ———空气密度，ｋｇ／ｍ３

μ———空气动力粘度，Ｐａ·ｓ
Ｓｌ———物料迎风面积，ｍ

２

在气固两相流体力学中，山核桃物料升力由所

受摩擦力与压差力相互作用而形成，两力主要在流

体速度、物料速度与物料物理参数的作用下分为

３种区域。在室温 ２０℃、压力 １０１３２５ｋＰａ的条件
下，所测山核桃破壳物料迎风面最小面积为 ６ｍｍ２，
由雷诺公式得出山核桃物料最小雷诺数为２１３９，根

据压差升力区条件：牛顿区 ５００≤Ｒｅ≤２×１０５和牛
顿区粒径范围条件

［１１］

[２０４ μ２

ρ（ρｌ－ρ ]）
１
３

≤ｄｌ≤ [１１００ μ２

ρ（ρｌ－ρ ]）
１
３

（５）
式中　ρｌ———物料密度，ｋｇ／ｍ

３

得出升力系数 Ｃ＝０４４。
２２　异形颗粒自由悬浮速度

同粒径球体与异形颗粒的悬浮速度相比，球体

的大于异形颗粒。在分析异形山核桃颗粒的悬浮速

度时，将异形颗粒换算为与其迎风面直径、质量相同

的球体，以球体的尺寸计算悬浮速度，之后通过两者

与颗粒形状修正系数之间的关系来确定异形颗粒的

自由悬浮速度。实现风选要建立流体物理参数与力

学参数的关系，通过分析各颗粒空气动力学参数区

域，耦合颗粒、改变颗粒物理参数，使动力学参数交

叉区域减小来达到分选目的。山核桃破壳物料颗粒

换算成当量球体后在管道中的升力与其重力相等时

所需风速即为换算颗粒的悬浮速度，由于其粒径大

小处在牛顿区，所以风速在颗粒表面绕流之后会在

其尾部产生湍流的情况
［１１］
，在垂直管道中受力模型

如图２所示。

图 ２　物料受力模型

Ｆｉｇ．２　Ｄｙｎａｍｉｃｍｏｄｅｌｏｆｈｉｃｋｏｒｙｍｉｘｔｕｒｅｓ
　
当山核桃物料的重力与流体产生的升力大致相

等时，流体风速即为山核桃物料的悬浮速度。把山

核桃破壳物料按照当量球体分析计算单个颗粒时，

在牛顿区其修正表达函数式为
［１２］

ｖｘ＝
５４５

ｄｌ（ρｌ－ρ）

槡 ρ
Ｋ槡 ｌ

（６）

式中　Ｋｌ———形状修正系数
ｖｘ———修正悬浮速度，ｍ／ｓ

３　山核桃破壳物料耦合仿真

ＥＤＥＭ软件针对颗粒仿真，对离散型物料具有
优良的拟合特性，ＦＬＵＥＮＴ对流体仿真具有深厚的
基础，因此利用两个软件进行山核桃动力学特性耦

合分析
［１３］
。在 ＥＤＥＭ软件中生成山核桃物料仅受
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重力作用，ＦＬＵＥＮＴ软件中改变风道风速使山核桃
物料在风道中悬浮，不断调整风速使物料到达风道

顶端区域。利用３Ｄ扫描仪提取山核桃精准物理形
态，之后利用微小颗粒进行网格填充，得到高精度的

山核桃物料仿真模型，如图３所示。

图 ３　山核桃仿真模型

Ｆｉｇ．３　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｍｏｄｅｌｏｆｈｉｃｋｏｒｙ
　
由于此次仿真主要研究山核桃各物料在垂直风

道内的悬浮速度、物料与风道碰撞力及其运动轨迹，

为试验台设计提供前期的参数基础，又考虑到耦合

仿真对风道内流体区域网格划分大小要求不高，所

以选取的风选筒几何体网格划分模型见图４。

图 ４　仿真模型

Ｆｉｇ．４　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｍｏｄｅｌ
　
仿真物料由颗粒工厂产生后顺气流从下端进

入，物料在重力与升力共同作用下在气室内向下或

向上运动。此次气固耦合仿真采用拉格朗日模

图 ５　运动轨迹

Ｆｉｇ．５　Ｍｏｔｉｏｎｔｒａｃｋｓ

型
［１４］
，设置 ＥＤＥＭ时间步长为 ９×１０－８ｓ，ＦＬＵＥＮＴ

时间步长为９×１０－６ｓ，ＦＬＵＥＮＴ时间步长为 ＥＤＥＭ
时间 步 长 的 １００倍。ＦＬＵＥＮＴ的 仿 真 步 数 为
２０００００步即 １８ｓ，每隔 ２００步保存一次数据［１３］

。

此仿真每种物料均随机产生 ５粒颗粒，依次改变风

速范围为１～１５ｍ／ｓ，使山核桃物料到达风道顶端区
域范围时，风速为其悬浮速度，仿真悬浮速度见

表４。

表 ４　仿真悬浮速度

Ｔａｂ．４　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｓｕｓｐｅｎｓｉｏｎｓｐｅｅｄ

物料类型 悬浮速度／（ｍ·ｓ－１） 长度／ｍｍ 宽度／ｍｍ

一露仁 ９７ １７８ １７６

二露仁 ８９ １７１ １０１

碎仁　 ８７ １０５ ９８

二露壳 ７８ ２０５ １２８

碎壳　 ６８ １４１ １３８

　　山核桃破壳物料的悬浮速度仿真中，不同山核
桃破壳物料在不同流速中的运动速度大致相同，其

速度在０２１～３９６ｍ／ｓ之间。物料的迎风面面积
始终变化，当迎风面最大时，其运动速度也最大。由

于迎风面面积的变化使物料与物料、物料与筒面发

生碰撞，碰撞力的最大值为 ０００４２Ｎ，不足以破坏
山核桃仁的完整性，在试验台试验中利用高速摄像

机记录山核桃物料在风道中的运动轨迹与速度并分

析物料的受力，其仿真试验速度轨迹图与试验台实

际轨迹图见图５。
选取质量最大的仁且风速为 １５ｍ／ｓ时的物料，

通过高速摄像机记录核仁碰撞筒壁瞬间的过程，利

用摄像机配备软件先标定图像中风筒实际宽度，之

后慢速播放视频依次确定起始点、第１点和第２点，
得到第１点与第 ２点的速度与物料的加速度，由此
得到核仁碰撞筒壁时的瞬时力，利用牛顿第二定律

公式得到最大力为０００３１Ｎ，摄像机分析界面与各
参数见图６。

４　山核桃破壳物料风选试验台

４１　试验台与测试系统设计
基于山核桃物料风选机理的研究，设计了山核

桃风选试验台。由于山核桃破壳物料中碎壳形状为

凹窝状且有较多尖角易与仁嵌合，所以采用大功率
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图 ６　加速度分析界面

Ｆｉｇ．６　Ａｃｃｅｌｅｒａｔｉｏｎａｎａｌｙｔｉｃａｌｉｎｔｅｒｆａｃｅ
　
的风机产生气流，经稳压装置形成稳定的垂直气流

场气流使纠缠物料分离。再经过上位机的精准控制

得到无级调节风速的效果，同时通过上位机实时采

集并记录风场风速。此试验台为组装式，通过更换

风筒即可模拟样机的风道环境，修改其他参数也可

适用于多种物料的风选测试
［１５］
。

试验台器材为亚克力风筒（宽 １５００ｍｍ、长
２００ｍｍ、高８００ｍｍ）、风机（型号：ＥＭ８０Ｂ ３，转速：
２４５０ｒ／ｍｉｎ，功率：２８０Ｗ，风量：９１０ｍ３／ｈ）、风速传
感器（量程：０～３０ｍ／ｓ）、稳压罩、上位机采集系统、
采集卡（ＮＩＵＳＢ ６２１５）、高速摄像机、调压器（型
号：Ｈ３Ｐ４０ＹＢ）、２４Ｖ电源等。试验台测试系统由
ＬａｂＶＩＥＷ软件编写，主要分为风速信息采集、风速
调节和信号滤波处理与储存

［１６］
，试验台见图７。

图 ７　风速试验台

Ｆｉｇ．７　Ｗｉｎｄｖｅｌｏｃｉｔｙｔｅｓｔｄｅｖｉｃｅ
１．风机　２．风室　３．稳压罩　４．风速传感器　５．电源开关　

６．电源　７．ＮＩ采集机箱　８．ＮＩ采集卡　９．调压器　１０．采集系

统　１１．光源　１２、１３．辅助光源　１４．信息采集试验台　１５．视频

分析面板　１６．高速摄像机
　

系统上电之后把待测物料投入风筒，此时通过

虚拟仪器操作界面调节风机转速进而精确控制风

速，使风筒内形成速度可变且垂直的稳定气流场，调

节风速使物料逐渐悬浮于上风筒范围内。单类山核

桃物料在风力逐渐增加的作用下经历轻微起伏、较

大起伏到贴合于上稳压罩的一系列过程，同时上位

机会同步显示实时风速并记录数据。混合类山核桃

物料在此风场中经历轻微起伏、壳仁悬浮区重叠大

到壳仁悬浮区区分明显的一系列过程，同时记录过

程风速变化。

山核桃悬浮速度试验台设计的关键指标是风室

内各处风速的均匀性，本文测量风机出风口与管道

出风口各处的风速，之后依据各处风速的大小采用

多层、多孔径和多形状的沙网格栅对气流进行调整，

使各点风速大小均匀。下稳流罩与上稳流罩面上分

别划分均匀的网格，每面网格数为 ２８个［１７］
，在恒定

电压下使用风速传感器对每个网格进行测速
［１７］
，通

过不断调整格栅层数、类型和各处网眼疏密程度，使

各处气流均匀，采用相对标准偏差来衡量气流均匀

性。

通过测试得到相对标准偏差最优结果为 ３％左
右，远低于相对标准偏差低于 １５％的均匀性要求，
说明风室气流具有均匀性，上下稳流罩格栅放置图

见图８。

图 ８　稳流罩

Ｆｉｇ．８　Ｓｔｅａｄｙｆｌｏｗｈｏｏｄ
　
４２　单类物料与混合物料试验
４２１　单类物料悬浮速度试验

试验物料为随机选取 １００颗山核桃，经本课题
组研究的新工艺破壳设备使壳干仁湿，先使完整山

核桃产生细微裂缝，浸泡水中使含水率不断上升，取

出使壳表面迅速脱水之后进入生产线进行一次破

壳，再在二次离心破壳机的作用下使壳碎、小、轻，仁

整、大、重
［１８］
，其中壳仁嵌合物为仁与壳未分离的物

料，破壳得到各破壳物料见图９。

图 ９　山核桃物料

Ｆｉｇ．９　Ｈｉｃｋｏｒｙｍａｔｅｒｉａｌ
　
每种物料选取５粒样本，样本尺寸均匀分布在

尺寸范围内。因山核桃个体存在大小差异，所以

测试数据为范围。经过分析得到各物料的对应悬

浮速度范围，将其代入式（６）得到形状修正系数见
表 ５。
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表 ５　山核桃物料参数

Ｔａｂ．５　Ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｈｉｃｋｏｒｙｍａｔｅｒｉａｌ

物料类型
悬浮速度范围／

（ｍ·ｓ－１）
形状修正系数

尺寸

长度范围／ｍｍ 长度均值／ｍｍ 宽度范围／ｍｍ 宽度均值／ｍｍ

一露仁 ６８～１０３ １３５ １２２～１７６ １４９０ １５４～１７２ １６３０

二露仁 ７５～１０１ １２２ １２２～１７６ １４９０ ７２～８６ ７９０

碎仁 ６９～９８ １１３ ５８～９２ ８７０ ７２～８６ ７９０

二露壳 ５３～７９ ３１０ １６１～２３２ １９６５ ８２～１７１ １２３０

碎壳 ４８～７６ ２３０ ９３～１７８ １３５５ ７２～１６１ １１６５

壳仁嵌合物 ５９～９４ １６０ １５２～２０５ １７８５ ９８～１２９ １１３５

　　对比仿真试验的悬浮速度结果，仿真结果与数
据均符合实际情况，因此可以确定此仿真算法同样

适用于样机的仿真试验。通过对仿真参数反馈修正

虚拟样机参数，最终得到合理设计参数以指导样机

的研制
［７］
。分析各物料的最低与最高悬浮速度发

现，壳与仁分离速度重叠区间占比达到 ４８６％，且
重叠区间包含８７６％的物料，悬浮速度的重叠范围
见图１０。

图 １０　单因素悬浮速度试验结果

Ｆｉｇ．１０　Ｓｕｓｐｅｎｓｉｏｎｖｅｌｏｃｉｔｙｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｓｉｎｇｌｅｆａｃｔｏｒ
　

４２２　混合物料分离试验
通过研究、分析与理论计算，得出影响分离效

果的关键因素为迎风面容量比（物料所占面积与

单位面积比值）、仁质量、风速和颗粒尺寸。颗粒

尺寸前文已经确定，因此选取迎风面容量比、仁质

量和风速作为关键因素进行试验。试验的评价标

准为清选率 Ａ与误选率 Ｂ，表达式为

Ａ＝
ｍ１
ｍ２
×１００％ （７）

Ｂ＝
ｍａ
ｍｂ
×１００％ （８）

式中　Ａ———清选率，％
Ｂ———误选率，％
ｍ１———已除物质量，ｇ
ｍ２———应除物总质量，ｇ
ｍａ———误除物质量，ｇ
ｍｂ———应留物总质量，ｇ

试验发现混合物料的分离速度与物料的本身质

量密切相关，因此本试验先取定量的迎风面容量比，

通过改变混合核仁的含水率来改变质量之后观察对

应风速的变化
［１９］
，结果见图１１。

图 １１　混合物料悬浮速度试验结果
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基于风选试验台的初步分离试验数据分析，当

仁的含水率达到 ２３７６％时，分离速度重叠区间降
至２１５％，且重叠区间包含 １２％的物料。改变核
桃仁的质量之后，壳仁嵌合物的质量也会发生改变，

其分离风速仍介于壳与壳仁嵌合物之间。因此试验

分为两部分进行，第一部分为壳与仁和壳仁嵌合物

的分离试验，第二部分为仁与壳仁嵌合物的分离试

验。第一部分试验在壳的含水率为 ５％的基础上通
过改变核仁的含水率增加其质量，按照前文统计的

各物料百分比得到各个迎风面容量比物料。共设计

１２组试验并每组试验重复 ３次，取其平均值，试验
因素设置与试验结果见表６。

依次选定迎风面容量比为 ５０％、７５％、１００％
时，改变风速得到最优清选率与误选率，得到不同含

水率下的清选率与误选率。根据图表可以分析出在

迎风面容量比一定时，随着含水率的升高仁的质量

增加使清选率趋于 １００％、误选率稍有增长。当含
水率一定时，随着迎风面容量比变大清选率会变小、

误选率变大，各迎风面容量比下的试验柱状图见

图１２。
分析试验结果发现，当含水率为 ２３６％、迎风

面容量比为 ５０％时，壳仁嵌合物的剩余量仅为
０８％，观察发现其为二露仁与碎壳嵌合物。则在风
速８２ｍ／ｓ、含水率为２３６％、迎风面容量比为 ５０％
左右时，总体清选率为９９２％、误选率为０８％。

第二部分试验采取增加壳仁嵌合物壳的质量，

０１１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１９年



表 ６　试验因素与结果

Ｔａｂ．６　Ｔｅｓｔｆａｃｔｏｒｓａｎｄｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓ

组号

仁

含水

率／％

迎风面

容量

比／％

风速／

（ｍ·ｓ－１）

清选率／

％

误选

率／

％

壳仁嵌合

物剩余

量／％

６８ ８７１ ０ ４３

５０ ７３ ９４２ ２１ ２５

７９ １００ １２１ １５

７２ ８４２ ０ ４５

１ ５０ ７５ ８４ ９５８ ５８ ３１

８６ １００ ２３３ ２３

６４ ８２０ ０ ４７

１００ ７１ ９３０ ６３ ３４

８７ １００ ２６１ ２６

６８ ９２１ ０ ５０

５０ ７３ ９６２ １１ ３６

７６ １００ ５６ １３

８０ ９０５ ０ ５０

２ １４６ ７５ ８２ ９７５ ６２ ２７

８６ １００ １３３ １６

８５ ８５３ ０ ５０

１００ ７１ ９６３ ５３ ３１

９１ １００ １５１ ２２

５０ ８２ １００ ０８ ０８

３ ２３６ ７５ ８７ １００ ２２ １２２

１００ ９６ ９８６ ２９２ １３１

５０ ８５ １００ ０ ０８５

４ ３０１ ７５ ８６ １００ １３ １１６

１００ ８７ １００ ０５５ １２８

采用方法是将第一部分所有剩余物全部浸入水中，

使壳仁含水率达到一致。此时的壳仁嵌合物为碎壳

与二露仁的嵌合，在所有物料含水率均为 ２３６％
时，测得壳仁嵌合物最小悬浮速度为 １１６５ｍ／ｓ，最
大悬浮 速度 为 １２３ｍ／ｓ。试验得到 在风速为
１１７ｍ／ｓ时，总体清选率为１００％，误选率为２３％。

５　结论

（１）ＥＤＥＭ ＦＬＵＥＮＴ耦合仿真适合风选的要
求，其准确度与精度可指导样机研制。试验台系统

无级调节风速可以使风道气流更加稳定和精确，实

时数据保存可以使试验结果更加准确，高速摄像方

法可以实时捕捉物料运动参数，通过高速摄像机得

到物料最大碰撞力为０００３１Ｎ。
（２）颗粒形状系数是决定复杂物料风选的关键

因素，物料预加工处理对后续的破壳与分选起到决

定性作用。在山核桃多点加载力使壳均匀碎裂的基

础上，研究利用蒸煮与迅速外壳脱水技术来改变山

核桃破壳后物料的形状系数，其各物料形状修正系

数分别为：一露仁 １３５、二露仁１２２、碎仁１１３、二
露壳３１、碎壳２３、壳仁嵌合物１６。

（３）采用壳干仁湿的特殊工艺使山核桃复杂破
壳物料的悬浮速度重叠区间减小，再调节仁质量和

迎风面容量比两个主要因素使分离效果大大提

升，第一部分试验得到风选效果主要由仁质量和

图 １２　混合物料试验结果

Ｆｉｇ．１２　Ｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｈｉｃｋｏｒｙｍｉｘｔｕｒｅｓ
　

迎风面容量比两个因素决定，在风速 ８２ｍ／ｓ、仁含
水率为 ２３６％、壳含水率为 ５％、迎风面容量比为
５０％左右时，总体清选率为 ９９２％、误选率为
０８％，第二部分物料采取改变壳含水率使所有物料

含水率均为 ２３６％，可以进一步提高壳的清选率，
风速为 １１７ｍ／ｓ时使清选率达到 １００％、误选率
２３％，可以为山核桃等复杂物料的分离技术与装置
的设计提供参考。

参 考 文 献

［１］　马豪．核桃壳仁分离机的设计及试验研究［Ｄ］．乌鲁木齐：新疆农业大学，２０１１．
ＭＡＨａｏ．Ｓｔｕｄｙｏｎｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｓｅｐａｒａｔｏｒｍａｃｈｉｎｅｆｏｒｗａｌｎｕｔｍａｔｅｒｉａｌ［Ｄ］．Ｕｒｕｍｑｉ：ＸｉｎｊｉａｎｇＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌ
Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２］　ＮＡＨＡＬＡＭ，ＡＲＡＢＨＯＳＳＥＩＮＩＡ，ＫＩＡＮＭＥＨＲＭ Ｈ．Ｓｅｐａｒａｔｉｏｎｏｆｓｈｅｌｌｅｄｗａｌｎｕｔｐａｒｔｉｃｌｅｓｕｓｉｎｇｐｎｅｕｍａｔｉｃｍｅｔｈｏｄ［Ｊ］．
ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌａｎｄＢｉｏｌｏｇｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１３，６（３）：８８－９３．

１１１第 ９期　　　　　　　　　　　　　曹成茂 等：山核桃物料风选机理与风选性能试验研究



［３］　ＲＡＧＡＢＫ，ＰＡＮＺｈｏｎｇｌｉ，ＡＴＵＮＧＵＬＵＧＧ．Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎｏｆｐｈｙｓｉｃａｌａｎｄａｅｒｏｄｙｎａｍｉｃｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｗａｌｎｕｔｓ［Ｃ］．ＡＳＡＢＥ
２０１２ＡｎｎｕａｌＭｅｅｔｉｎｇＰａｐｅｒｓ１２１３３８０５１，２０１２．

［４］　ＪＩＮＦｅｎｇｈｕａ，ＱＩＮＬｅｉ，ＪＩＡＮＧＬｕ，ｅｔａｌ．Ｎｏｖｅｌｓｅｐａｒａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｏｆｂｌａｃｋｗａｌｎｕｔｍｅａｔｆｒｏｍｓｈｅｌｌｕｓｉｎｇｉｎｖａｒｉａｎｔｆｅａｔｕｒｅｓａｎｄａ
ｓｕｐｅｒｖｉｓｅｄｓｅｌｆｏｒｇａｎｉｚｉｎｇｍａｐ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｏｏｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００８，８８（１）：７８－８５．

［５］　ＫＲＩＳＨＮＡＮＰ，ＢＥＲＬＡＧＥＡＧ．Ｓｅｐａｒａｔｉｏｎｏｆｓｈｅｌｌｓｆｒｏｍｗａｌｎｕｔｍｅａｔｓｕｓｉｎｇｍａｇｎｅｔｉｃｍｅｔｈｏｄｓ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＡＳＡＢＥ，
１９８４，２７（６）：１９９０－１９９２．

［６］　ＣＡＯＣｈｅｎｇｍａｏ，ＳＵＮＳｉ，ＤＩＮＧＲａｎ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｎｕｔｒｕｐｔｕｒｉｎｇｕｎｄｅｒｉｍｐａｃｔ
ｌｏａｄｉｎｇ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌａｎｄＢｉｏｌｏｇｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１７，１０（１）：５３－６０．

［７］　沈宇峰．油菜脱出物风力清选装置研究与优化［Ｄ］．长沙：湖南农业大学，２０１６．
ＳＨＥＮＹｕｆｅｎｇ．Ｄｅｓｉｇｎｏｆｔｅｓｔｄｅｖｉｃｅｏｆｒａｐｅｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｓｏｆｗｉｎｄ［Ｄ］．Ｃｈａｎｇｓｈａ：ＨｕｎａｎＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１６．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［８］　曹成茂，蒋兰，吴崇友，等．山核桃破壳机加载锤头设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１７，４８（１０）：３０７－３１５．
ＣＡＯＣｈｅｎｇｍａｏ，ＪＩＡＮＧＬａｎ，ＷＵＣｈｏｎｇｙｏｕ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｔｅｓｔｏｎｈａｍｍｅｒｈｅａｄｏｆｐｅｃａｎｓｈｅｌｌｂｒｅａｋｉｎｇｍａｃｈｉｎｅ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１７，４８（１０）：３０７－３１５．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／
ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１７１０３９＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１７．１０．０３９．
（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［９］　邓春香，陶栋材，高静萍．气流清选风车中谷物的动力学特性和影响因素的研究［Ｊ］．农业工程学报，２００６，２２（４）：１２１－１２５．
ＤＥＮＧＣｈｕｎｘｉａｎｇ，ＴＡＯＤｏｎｇｃａｉ，ＧＡＯＪｉｎｇｐｉｎｇ．Ｄｙｎａｍｉｃｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓａｎｄｆａｃｔｏｒｓａｆｆｅｃｔｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆａｉｒｓｔｒｅａｍｃｌｅａｎｉｎｇ
ｗｉｎｄｍｉｌｌ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２００６，２２（４）：１２１－１２５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１０］　丁正耀，朱德泉，钱良存，等．山核桃坚果有限元模型建立及受力分析［Ｊ］．农业装备与车辆工程，２０１０（６）：６－９．
ＤＩＮＧＺｈｅｎｇｙａｏ，ＺＨＵＤｅｑｕａｎ，ＱＩＡＮＬｉａｎｇｃｕｎ，ｅｔａｌ．Ｆｉｎｉｔｅｅｌｅｍｅｎｔｍｏｄｅｌｉｎｇａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｆｈｉｃｋｏｒｙｋｅｒｎｅｌ［Ｊ］．
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＥｑｕｉｐｍｅｎｔａｎｄＶｅｈｉｃｌｅＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１０（６）：６－９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１１］　杨伦，谢一华．气力输送工程［Ｍ］．北京：机械工业出版社，２００６．
［１２］　马秋成，卢安舸，高连兴，等．莲子物料空气动力学特性与壳仁分离装置试验［Ｊ］．农业工程学报，２０１５，３１（６）：２９７－３０３．

ＭＡＱｉｕｃｈｅｎｇ，ＬＵＡｎｇｅ，ＧＡＯＬｉａｎｘｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｅｒｏｄｙｎａｍｉｃｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｌｏｔｕｓｓｅｅｄｍｉｘｔｕｒｅｓａｎｄｔｅｓｔｏｎｐｎｅｕｍａｔｉｃ
ｓｅｐａｒａｔｉｎｇｄｅｖｉｃｅｆｏｒｌｏｔｕｓｓｅｅｄｋｅｒｎｅｌａｎｄｃｏｎｔａｍｉｎａｎｔｓ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１５，３１（６）：２９７－３０３．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［１３］　韩丹丹，张东兴，杨丽，等．基于 ＥＤＥＭ ＣＦＤ耦合的内充气吹式排种器优化与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１７，
４８（１１）：４３－５１．
ＨＡＮＤａｎｄａｎ，ＺＨＡＮＧＤｏｎｇｘｉｎｇ，ＹＡＮＧＬｉ，ｅｔａｌ．Ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｉｎｓｉｄｅｆｉｌｌｉｎｇａｉｒｂｌｏｗｉｎｇｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
ｂａｓｅｄｏｎＥＤＥＭ ＣＦＤ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１７，４８（１１）：４３－５１．ｈｔｔｐ：
∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１７１１０６＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／
ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１７．１１．００６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１４］　孙晨，陈凌珊，汤晨旭．气固两相流模型在流场分析中的研究进展［Ｊ］．上海工程技术大学学报，２０１１，２５（１）：４９－５３．
ＳＵＮＣｈｅｎ，ＣＨＥＮＬｉｎｇｓｈａｎ，ＴＡＮＧＣｈｅｎｘｕ．Ｓｔｕｄｙａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆｇａｓｓｏｌｉｄｔｗｏｐｈａｓｅｆｌｏｗｍｏｄｅｌｉｎｆｌｏｗｆｉｅｌｄａｎａｌｙｓｉｓ
［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＳｈａｎｇｈａｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＳｃｉｅｎｃｅ，２０１１，２５（１）：４９－５３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１５］　李洋，徐立章，周蓥，等．脱出物喂入量对多风道清选装置内部气流场的影响［Ｊ］．农业工程学报，２０１７，３３（１２）：４８－５５．
ＬＩＹａｎｇ，ＸＵＬｉｚｈａｎｇ，ＺＨＯＵＹｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｓｆｅｅｄｑｕａｎｔｉｔｙｏｎａｉｒｆｌｏｗｆｉｅｌｄｉｎｍｕｌｔｉｄｕｃｔｓｃｌｅａｎｉｎｇｄｅｖｉｃｅ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１７，３３（１２）：４８－５５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１６］　曹成茂，吴正敏，梁闪闪，等．茶叶杀青机双模糊控制系统设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１６，４７（７）：２５９－２６５．
ＣＡＯＣｈｅｎｇｍａｏ，ＷＵＺｈｅｎｇｍｉｎ，ＬＩＡＮＧＳｈａｎｓｈａｎ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｄｏｕｂｌｅｆｕｚｚｙｃｏｎｔｒｏｌｓｙｓｔｅｍｆｏｒｔｅａｃｙｌｉｎｄｅｒ
ｗａｔｅｒｒｅｍｏｖｉｎｇｍａｃｈｉｎｅ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１６，４７（７）：２５９－２６５．
ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１６０７３６＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．
６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１６．０７．０３６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１７］　周璇，王志明，陈霓，等．圆锥形风机清选室气流场数值模拟与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１９，５０（３）：９１－１００．
ＺＨＯＵＸｕａｎ，ＷＡＮＧＺｈｉｍｉｎｇ，ＣＨＥＮＮｉ，ｅｔａｌ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆａｉｒｆｌｏｗｆｉｅｌｄｏｆｃｌｅａｎｉｎｇｒｏｏｍｕｎｄｅｒ
ａｃｔｉｏｎｏｆｃｏｎｉｃａｌｆａｎ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１９，５０（３）：９１－１００．ｈｔｔｐ：∥
ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１９０３０９＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．
ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１９．０３．００９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１８］　曹成茂，李正，罗坤，等．山核桃二次破壳取仁机设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１９，５０（３）：１２８－１３５．
ＣＡＯＣｈｅｎｇｍａｏ，ＬＩＺｈｅｎｇ，ＬＵＯＫｕｎ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｓｅｃｏｎｄａｒｙｓｈｅｌｌｂｒｅａｋｉｎｇｍａｃｈｉｎｅｆｏｒｐｅｃａｎ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１９，５０（３）：１２８－１３５．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／
ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１９０３１３＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１９．０３．
０１３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１９］　ＰＡＳＣＯＥＲＤ，ＨＯＵＹＹ．Ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｉｍｐｏｒｔａｎｃｅｏｆｐａｒｔｉｃｌｅｓｈａｐｅａｎｄｓｕｒｆａｃｅｗｅｔｔａｂｉｌｉｔｙｏｎｔｈｅｓｅｐａｒａｔｉｏｎｏｆｐｌａｓｔｉｃｓ
ｉｎａＬＡＲＣＯＤＥＭＳｓｅｐａｒａｔｏｒ［Ｊ］．ＭｉｎｅｒａｌｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，１９９９，１２（４）：４２３－４３１．

２１１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１９年


