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三七超窄行气吸式精密排种器设计与试验

赖庆辉　于庆旭　苏　微　孙　凯
（昆明理工大学现代农业工程学院，昆明 ６５０５００）

摘要：三七播种行株距均为５０ｍｍ左右，属于密集型精密播种。为实现三七超窄行精密播种，设计一种超窄行气吸

式精密排种器。通过理论计算与数值模拟，确定主要结构参数；以云南文山三七种子为播种对象，基于 ＥＤＥＭ离散

元软件，对水滴形窝眼孔加工倾角影响充种性能进行仿真模拟试验，得出较佳加工倾角为 ５０°；以吸孔负压、排种轮

转速和种层高度为影响因素，以合格指数、重播指数、漏播指数和各行排量一致性变异系数为试验指标，进行三因

素二次回归正交旋转组合试验。试验结果表明：影响合格指数的主次顺序为吸孔负压、排种轮转速、种层高度；当

种层高度为 ５０ｍｍ、排种轮转速为 ３４～４８ｒ／ｍｉｎ、吸孔负压为 ５６０～６６０Ｐａ时，合格指数大于 ９３０％，重播指数小于

３５％，漏播指数小于 ３５％，各行排量一致性变异系数小于 ３０％，满足三七播种要求。
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０　引言

三七是中国名贵中药材，在云南省广泛种植。

三七播种的株距和行距均为 ５０ｍｍ左右，属于密
集型精密播种

［１－２］
。精密排种器是播种机的核心

部件，其作业精度决定播种质量，按其工作原理，

精密 排 种 器 通 常 分 为 机 械 式 和 气 力 式 两 大

类
［３－１０］

。气吸式排种器
［１１－１７］

具有伤种率低、通用

性好、作业稳定等特点，适合三七等密集型精密播

种作物。

国外对气吸式排种器研究较早，目前已经广泛

应用。ＧＵＡＲＥＬＬＡ等［１８］
研究分析气吸式蔬菜精密

排种器型孔直径、型孔形状和种子距离对排种器吸

种的影响，并建立数学模型。ＢＡＲＵＴ等［１９］
以玉米

精密排种器为研究对象，研究吸孔形状、吸室真空

度、吸孔面积、排种轮线速度等因素对排种性能的影

响，得出吸种率随排种轮线速度的增加而降低、随吸

室真空度的升高而升高的结论。ＳＩＮＧＨ等［２０］
对播

种机气吸式排种器进行优化，对排种孔的孔径及其

形状进行试验研究，得到优化后的孔径参数，并确定

了最合适的排种孔形状。ＧＡＩＫＷＡＲＤ等［２１］
用洋葱

种子和辣椒种子对气吸式精密排种器进行性能测

试，得出适合播种洋葱和辣椒的排种器吸孔吸力及

喷嘴直径。

融合机械气力组合充种技术，可进一步提高气

吸式排种器的充种性能，目前许多学者对机械气力

组合式排种器进行了研究。史嵩等
［２２］
设计了一种

气压组合孔式玉米精量排种器，通过正压气流与导

槽相结合，为研制播种精度更高的排种器提供了参

考。贾洪雷等
［２３］
设计了一种气吸机械复合式大豆

精密排种器，在排种轮上同时设有吸孔、导种槽和取

种槽，通过回归分析和多因素试验得出排种器最优

结构。殷德峰
［２４］
设计了一种气力窝眼轮式小粒径

种子排种器，结合气力式排种器和窝眼轮式排种器

的特点，解决了由于小粒径蔬菜种子外形不规则造

成的充种难度大的问题。

按照三七特性和种植农艺要求，融合机械气力

组合充种技术，本文设计一种超窄行气吸式精密排

种器。通过理论计算、仿真试验和台架试验，得到主

要结构参数，并分析吸孔负压、排种轮转速和种层高

度对排种性能的影响规律。

１　结构与工作原理

１１　排种器结构
超窄行气吸式三七精密排种器主要由机架、种

箱、导种器机构和排种轮机构组成，其结构如图１所
示。排种轮机构由排种轮、负压导气管、密封隔板和

空心连接轴等组成。

图 １　排种器结构示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｉａｇｒａｍｏｆｓｅｅｄｉｎｇｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．负压导气管　２．链轮　３．轴承　４．左侧空心连接轴　５．中间

空心连接轴　６．种箱　７．种层高度调节板　８．排种轮　９．轴承

座　１０．右侧空心连接轴　１１．导种器机构　１２．密封隔板　

１３．机架
　

１２　工作原理
负压导气管上加工有固定角度的通气开口。在

充种区和携种区，排种轮的通气孔与负压导气管的

负压腔相通；在投种区通气孔与负压腔隔绝。密封

隔板保证排种轮外部的气密性。排种器的工作示意

图如图２所示。
排种轮两侧端面加工有水滴形窝眼孔，窝眼孔

底部加工有吸孔，吸孔与通气孔相通。链条带动排

种轮转动工作，在充种区，通气孔与负压腔相通，吸

孔产生吸附力，三七种子在吸附力和重力共同作用

下进入窝眼孔，并且吸附力将种子吸附在窝眼孔内，

完成充种；在携种区，吸附在窝眼孔内的种子，随着

排种轮一起转动，实现携种；在投种区，通气孔与负

压腔隔绝，吸孔吸附力消失，种子在自身重力作用下

投种，完成投种过程。

２　关键部件设计及参数确定

２１　三七种子参数
三七种子含水率 ω′为 ２０％ ～６０％，密度 ρ为
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图 ２　排种器工作示意图

Ｆｉｇ．２　Ｗｏｒｋｉｎｇｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｉａｇｒａｍｏｆｓｅｅｄｉｎｇ

ｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．负压腔　２．吸孔　３．窝眼孔　４．通气孔　５．负压接口

　

９２９～１１３２ｋｇ／ｍ３，长度 Ｌ为 ５２～７２ｍｍ，宽度 Ｗ
为４８～６８ｍｍ，高度 Ｈ为４０～６０ｍｍ，平均直径
Ｄ为 ５６２ｍｍ，球度 Ｓ为 ９０８６％，可近似为球
体

［２５］
，特征参数如表１所示。

表 １　三七种子特征参数

Ｔａｂ．１　ＭａｔｅｒｉａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆＰａｎａｘｎｏｔｏｇｉｎｓｅｎｇｓｅｅｄ

　　参数 数值

泊松比 ０４

剪切模量／Ｐａ １３×１０７

密度／（ｋｇ·ｍ－３） １１３２

种子间恢复系数 ０４８

种子间静摩擦因数 ０３２

种子间滚动摩擦因数 ００８５

２２　排种轮设计
排种轮的主要结构参数包括排种轮直径、窝眼

孔数量及尺寸、吸孔直径和排种轮厚度。排种轮结

构示意图如图３所示，图中 ｄ１为排种轮直径，ｄ２为吸
孔分布圆直径，ｄ３为负压导管安装孔直径，ｄ４为通气
孔直径，ｄ５为吸孔直径。

图 ３　排种轮结构示意图

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｉａｇｒａｍｏｆｓｅｅｄｉｎｇｄｉｓｃ
　
２２１　排种轮直径

排种轮直径是排种器基本结构特征参数之一，

决定排种器的结构布置，以及其他部件的结构尺寸。

当窝眼孔和吸孔停留在充种区的时间越长，越有利

于充种，充种性能通常越好。为研究排种轮各参数

对充种时间的影响，建立影响充种时间 ｔ的方程

ｔ＝πα
１８０ω

ω＝２πｎ６０
ｖ
Ｌ′
＝Ｚｎ













６０

（１）

式中　α———充种区域角，（°）
ω———排种轮角速度，ｒａｄ／ｓ
ｎ———排种轮转速，ｒ／ｍｉｎ
ｖ———播种机作业速度，ｍ／ｓ
Ｌ′———粒距，ｍｍ
Ｚ———窝眼孔数量

由式（１）整理可得

ｔ＝αＺＬ′
３６０ｖ

（２）

由式（２）可知，在作业速度 ｖ、粒距 Ｌ′和充种区
域角 α固定的情况下，吸孔在充种区停留时间 ｔ只
与窝眼孔数量 Ｚ有关，但随着排种轮直径增大，窝
眼轮的排布数量可以增多，即可增加充种区停留时

间 ｔ，从而可增加合格指数，同时负压腔的空间也会
增大，需要风机提供的空气流量也相应增加，能耗增

加。

型孔轮直径一般选取 ８０～２００ｍｍ［２６］，综合考

虑排种器的整体结构，最终选取排种轮直径 ｄ１ ＝
１５０ｍｍ。根据排种轮直径和种箱尺寸布置，选取种
层高度范围为２０～８０ｍｍ。
２２２　窝眼孔数量及尺寸

（１）窝眼孔数量
根据排种器整体结构布置，负压导管安装孔直
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径 ｄ３为３０ｍｍ，排种轮的通气孔直径 ｄ４为 ８ｍｍ，通
气孔不能互相干涉，因此根据通气孔和负压导管安

装孔直径布置可知

Ｚ≤ １８０

ａｒｃｓｉｎ
ｄ４
ｄ３

（３）

由式（３）可确定窝眼孔数量 Ｚ≤１１６，通气孔夹
角尽量选取整数，便于加工，所以确定窝眼孔数量

Ｚ＝１０。
（２）窝眼孔尺寸
三七种子近似为球体，播种属于单粒点播，因此

窝眼孔底部形状为半球型；加工窝眼孔的球头铣刀

与排种轮端面法线的夹角为加工倾角 δ，加工出来
的窝眼孔类似水滴形，这有利于充种和投种。图 ４
为水滴形窝眼孔结构示意图，图中 ｗ为窝眼孔开口
宽度，ｈ为窝眼孔深度，ｒ为窝眼孔底部球半径。

图 ４　水滴形窝眼孔结构示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｉａｇｒａｍｏｆｗａｔｅｒｄｒｏｐｓｈａｐｅｄｈｏｌｅ
　
为提高窝眼孔机械充种效果，窝眼孔开口宽度

ｗ、窝眼孔深度 ｈ和窝眼孔底部球半径 ｒ需根据三七
种子的最大长度 Ｌｍａｘ而定

［２７］
，即

ｗ≥Ｌｍａｘ＋１５

ｈ＝Ｌｍａｘ
ｗ２

４
＋（ｈ－ｒ）２＝ｒ









 ２

（４）

由式（４）整理可得

ｒ＝ｗ
２

８ｈ
＋ｈ
２≥
（Ｌｍａｘ＋１５）

２

８Ｌｍａｘ
＋
Ｌｍａｘ
２

（５）

已知三七种子的最大长度 Ｌｍａｘ＝７２ｍｍ，由
式（５）可得窝眼孔底部球半径 ｒ≥４９１ｍｍ，本文选
取窝眼孔底部球半径 ｒ＝５ｍｍ，窝眼孔深度 ｈ＝
７５ｍｍ，窝眼孔开口宽度 ｗ＝８６７ｍｍ。

窝眼孔与排种轮圆周的壁厚为 ２～５ｍｍ，所以
吸孔分布圆直径 ｄ２＝１３５ｍｍ。

（３）窝眼孔加工倾角
排种轮材质选取丙烯腈 丁二烯 苯乙烯共聚物

（简称 ＡＢＳ塑料），三七种子与 ＡＢＳ塑料最大静滑
动摩擦角 φ为 ２６５°［２５］，所以窝眼孔加工倾角 δ必
须大于２６５°，本文选取加工倾角为 ３０°、４０°、５０°、
６０°、７０°进行单因素五水平试验。采用离散元软件
ＥＤＥＭ进行仿真试验［２８－２９］

，种子颗粒选取直径

６ｍｍ的圆球，种层高度为 ５０ｍｍ，排种轮转速为
２４ｒ／ｍｉｎ，吸孔无吸附力，其他试验条件均一致，分
析窝眼孔加工倾角对机械充种性能的影响，仿真试

验如图５所示。

图 ５　仿真试验

Ｆｉｇ．５　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｔｅｓｔ
　
只验证机械充种效果，窝眼孔充入 １粒种子即

为充种合格。参照 ＧＢ／Ｔ６９７３—２００５《单粒（精密）
播种机试验方法》进行试验，以合格指数、漏播指数

和重播指数作为试验指标，每组试验统计４行，每行
连续测量２００个窝眼孔，每组试验重复３次，取平均
值，仿真结果如图６所示。

图 ６　加工倾角与试验指标关系

Ｆｉｇ．６　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｃｕｒｖｅｓｏｆｍａｃｈｉｎｉｎｇａｎｇｌｅ

ａｎｄｒｅｆｅｒｅｎｃｅｉｎｄｅｘ
　
随着加工倾角增大，窝眼孔容积急剧增加。窝

眼孔可充入多颗种子，由图６可知，当加工倾角大于
５０°时，重播指数急剧加大，漏播指数降低至 ０，导致
合格指数先增大后急剧减小。基于仿真结果，加工

倾角 δ选取为５０°。
２２３　吸孔直径与吸孔压差

（１）吸孔直径
排种轮吸孔直径 ｄ５经验公式

［２７］
为

ｄ５＝（０６～０７）Ｄ （６）
三七种子平均直径 Ｄ＝５６２ｍｍ，由式（６）可得

吸孔直径范围为 ３３７～３９３ｍｍ，本文选择吸孔直
径 ｄ５＝３５ｍｍ。

（２）吸孔理论压差
假设种子为均匀球体，合力作用于质心，气室内负

压腔为稳定气流，种子受力如图７所示，此时种子受到
自身重力Ｇ、吸孔吸附力Ｆ、支撑力Ｎ和摩擦力ｆ作用。
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图 ７　种子受力分析图

Ｆｉｇ．７　Ｆｏｒｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｅｅｄ
　
对三七种子在窝眼孔内时进行受力分析，沿着

吸孔吸附力 Ｆ和重力 Ｇ方向建立 ｘｏｙ坐标系，建立
种子受力平衡方程

Ｆ＋ｆｓｉｎβ＝Ｎｃｏｓβ
Ｇ＝ｆｃｏｓβ＋Ｎｓｉｎβ
ｆ＝Ｎｔａｎ{

φ

（７）

式中　β———支撑力方向角
种子所受吸附力由吸孔内外压差所形成，压差

ΔＰ则决定三七种子能否吸附在窝眼孔内，吸附力 Ｆ
和重力 Ｇ方程式为

Ｆ＝１
４π
ｄ２５ΔＰ

Ｇ＝１
６π
Ｄ３ρ









 ｇ
（８）

式中　ｇ———重力加速度，ｍ／ｓ２

由式（７）、（８）整理得

ΔＰ＝１６Ｄ
３ρｇ（１－ｔａｎφｔａｎβ）
３ｄ２５（ｔａｎφ＋ｔａｎβ）

（９）

由图７可得支撑力方向角 β为

ｔａｎβ＝
ｄ５
Ｄ２－ｄ槡

２
５

（１０）

已知三七种子平均直径 Ｄ＝５６２ｍｍ，选取最大
密度 ρ＝１１３２ｋｇ／ｍ３，最大静滑动摩擦角 φ＝２６５°，
由式（９）、（１０）计算得吸孔理论压差ΔＰ＝５０Ｐａ。
２２４　排种轮厚度及气室内部流场分析

（１）排种轮厚度
根据三七种植技术规程，本文播种密度采用

５ｃｍ×５ｃｍ［１］，即粒距 Ｌ′＝５０ｍｍ，按照播种密度对
排种轮和导种器进行结构布置，如图８所示。

导种器宽度 ｌ１≥１２ｍｍ，安装间隙 ｌ２≥１ｍｍ，由
图８可得排种轮厚度范围为

２ｈ＋ｄ４＜ｌ＜Ｌ′－ｌ１－２ｌ２ （１１）
式中　ｌ———排种轮厚度，ｍｍ

由式（１１）得排种轮厚度范围为２３ｍｍ＜ｌ＜３６ｍｍ。
（２）气室内部流场分析
为进一步确定排种轮厚度，本文采用 Ｆｌｕｅｎｔ软

图 ８　排种轮和导种器结构布置图

Ｆｉｇ．８　Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｄｉａｇｒａｍｏｆ

ｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇｗｈｅｅｌａｎｄｇｕｉｄｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．导种器　２．排种轮

　

件分别对厚度为 ２５、３０、３５ｍｍ的排种轮进行内部
流场模拟分析，选取吸孔端面处的流速作为评价指

标，吸孔端面为吸孔与窝眼孔底部交汇面，吸孔端面

处的流速越大表明吸种能力越强，同时各个吸孔处

的流速及空气运动轨迹基本一致，说明各个吸孔差

异不大，流场分布均匀，利于充种和携种
［３０－３１］

。

在 ＵＧ软件中建立排种器的气室模型，如图 ９
所示。该排种器气室模型包括窝眼孔、吸孔、通气孔

和负压腔，在吸种区和携种区通气孔数量共计 ６个，
３０ｍｍ厚度排种轮的气室体积约为 １３２８５６ｍｍ３，
仅为同行数气吸滚筒式排种器气室体积的 ５％左
右。

图 ９　排种器的气室模型

Ｆｉｇ．９　Ｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇａｉｒｃｈａｍｂｅｒｍｏｄｅｌ
１．吸孔端面　２．压力出口　３．压力入口　４．窝眼孔　５．吸孔　

６．通气孔　７．负压腔
　

模拟过程采用 ｋ ε模型，选取窝眼孔端面为压
力入口边界条件，入口压力设置为０Ｐａ，负压接口为
压力出口边界条件，出口压力设置为 －１０００Ｐａ，壁
面采用无滑移边界条件。不同厚度排种轮吸孔端面

的速度云图如图１０所示。
本文吸孔采用直孔形式，由图 １０可知，排种轮

厚度为 ３０ｍｍ 时，吸孔端面 处流 速最大达 到
３１４３ｍ／ｓ，表明吸种能力最强，同时各个吸孔处的
流速及空气运动轨迹基本一致，说明各个吸孔差异

不大，流场分布均匀，有利于充种和携种。

厚度３０ｍｍ排种轮的速度云图和压力云图如
图１１所示。由图１１ａ可知，腔体内未出现较大局部
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图 １０　不同厚度排种轮吸孔端面的速度云图

Ｆｉｇ．１０　Ｖｅｌｏｃｉｔｙｃｏｎｔｏｕｒｓｏｆｓｕｃｔｉｏｎｈｏｌｅｅｎｄｆａｃｅｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｈｉｃｋｎｅｓｓｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇｗｈｅｅｌ
　

涡流和回流现象，整体流场分布均匀。由图 １１ｂ可
知，气室内部压降较小，压力分布较均匀，且吸孔端

面处的最小压差为 ４１７１２Ｐａ，大于吸孔理论压差
ΔＰ＝５０Ｐａ，进一步验证排种轮厚度为 ３０ｍｍ时气
室布置最为合理。

图 １１　厚度 ３０ｍｍ排种轮的速度云图和压力云图

Ｆｉｇ．１１　Ｖｅｌｏｃｉｔｙｃｏｎｔｏｕｒａｎｄｐｒｅｓｓｕｒｅｃｏｎｔｏｕｒｏｆ

ｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇｗｈｅｅｌｉｎ３０ｍｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　

２３　排种轮转速

本文排种器的作业速度 ｖ＝０９～１８ｋｍ／ｈ，粒
距 Ｌ′＝５０ｍｍ，窝眼孔数量 Ｚ＝１０，由式（１）可得排
种轮转速方程为

ｎ＝６０ｖ
ＺＬ′

（１２）

由式（１２）得排种轮转速 ｎ＝３０～６０ｒ／ｍｉｎ。

３　排种性能试验

３１　试验材料与仪器设备

选取文山三七种子，含水率为 ６０％，在 ＪＰＳ １２
型计算机视觉排种器性能检测试验台上进行试验，

利用加野麦克斯 ＫＡＮＯＭＡＸ６０３６型热式风速风量
仪（精度００１ｋＰａ）测量吸孔端面气压，Ｕ型测压管
监测气压稳定性，排种性能试验如图１２所示。

图 １２　排种性能试验

Ｆｉｇ．１２　Ｓｅｅｄｍｅｔｅｒｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｔｅｓｔ
１．排种器　２．Ｕ型测压管　３．ＫＡＮＯＭＡＸ６０３６型热式风速风量

仪　４．ＪＰＳ １２型计算机视觉排种器性能检测试验台
　
３２　试验方法

根据 ＧＢ／Ｔ６９７３—２００５《单粒（精密）播种机试
验方法》实施，选取对排种器工作性能影响较大的

排种轮转速、吸孔负压和种层高度作为试验因素，为

寻求最佳参数组合，进行三因素二次回归正交旋转

组合试验，以排种合格指数 Ｙ１、重播指数 Ｙ２、漏播指
数 Ｙ３和各行排量一致性变异系数 Ｙ４为评价指标，
每组试验统计４行，每行连续测量２００粒种子，每组
试验重复３次，取平均值。
３３　二次回归正交旋转组合试验

通过前期单因素试验，确定吸孔负压为 ４５０～
７５０Ｐａ，排种轮转速为３０～６０ｒ／ｍｉｎ，种层高度为２０～
８０ｍｍ。试验因素编码如表 ２所示，试验设计方案
与结果如表 ３所示，表中 Ｘ１、Ｘ２、Ｘ３为吸孔负压、排
种轮转速、种层高度的编码值。

３４　回归数学模型的建立与显著性检验
采用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６软件对试验数据进行

多元回归拟合，对试验结果进行回归分析，可以得到

合格指数 Ｙ１、重播指数 Ｙ２、漏播指数 Ｙ３和各行排量
一致性变异系数 Ｙ４的回归方程。
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表 ２　试验因素编码

Ｔａｂ．２　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｆａｃｔｏｒｓａｎｄｃｏｄｅｓ

编码

因素

吸孔负压／

Ｐａ

排种轮转速／

（ｒ·ｍｉｎ－１）

种层高度／

ｍｍ

－１６８２ ４５０ ３０ ２０

－１ ５１１ ３６ ３２

０ ６００ ４５ ５０

１ ６８９ ５４ ６８

１６８２ ７５０ ６０ ８０

表 ３　试验方案设计与结果

Ｔａｂ．３　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｄｅｓｉｇｎａｎｄｒｅｓｕｌｔｓ

序号
因素 试验结果

Ｘ１ Ｘ２ Ｘ３ Ｙ１／％ Ｙ２／％ Ｙ３／％ Ｙ４／％

１ －１ －１ －１ ８９７ ３８ ６５ ５４

２ １ －１ －１ ９１４ ６８ １８ ３７

３ －１ １ －１ ８９３ ２８ ７９ ６７

４ １ １ －１ ９１２ ３２ ５６ ３９

５ －１ －１ １ ８９１ ６５ ４４ ３４

６ １ －１ １ ９１６ ７２ １２ ２１

７ －１ １ １ ８７２ ４７ ８１ ８３

８ １ １ １ ８９８ ４９ ５３ ４７

９ －１６８２ ０ ０ ８８１ ２５ ９４ ７２

１０ １６８２ ０ ０ ９０２ ８３ １５ ３５

１１ ０ －１６８２ ０ ９４３ ３８ １９ １７

１２ ０ １６８２ ０ ９０４ ２１ ７５ ８９

１３ ０ ０ －１６８２ ９２２ ２２ ５６ ３８

１４ ０ ０ １６８２ ８９３ ８７ ２０ ３５

１５ ０ ０ ０ ９３５ ２７ ３８ ２２

１６ ０ ０ ０ ９２７ ２９ ４４ ２７

１７ ０ ０ ０ ９４２ １５ ４３ ２６

１８ ０ ０ ０ ９３５ ２５ ４０ １５

１９ ０ ０ ０ ９４６ １６ ３８ ２６

２０ ０ ０ ０ ９３４ ３４ ３２ ４４

２１ ０ ０ ０ ９３２ ３９ ２９ ２９

２２ ０ ０ ０ ９３７ ２６ ３７ ３２

２３ ０ ０ ０ ９４０ ２８ ３２ ２７

３４１　合格指数 Ｙ１
通过试验以及对试验数据进行多元回归拟合，

得到各因素对排种合格指数 Ｙ１影响的回归模型为
Ｙ１＝９３６６＋０９Ｘ１－０８Ｘ２－０６４Ｘ３＋
００３８Ｘ１Ｘ２＋０１９Ｘ１Ｘ３－０３９Ｘ２Ｘ３－

１７３Ｘ２１－０５９Ｘ
２
２－１１６Ｘ

２
３ （１３）

回归方程的显著性检验如表 ４所示。根据表 ４
可知，模型的拟合度极显著（Ｐ＜００１）。但吸孔负
压和排种轮转速的交互项（Ｘ１Ｘ２）、吸孔负压和种层
高度的交互项（Ｘ１Ｘ３）以及排种轮转速和种层高度
的交互项（Ｘ２Ｘ３）的 Ｐ值均大于 ０１，说明以上各项
对排种合格指数的影响不显著，其他各项的 Ｐ检验
均极显著，说明相关试验因素对响应值影响不是简

单的线性关系，存在二次关系。失拟项 Ｐ＝０１２６９，
不显著，说明无其他影响指标的主要因素。回归方

程的决定系数 Ｒ２＝０９４，说明回归方程的预测值与
实际值拟合良好。剔除不显著因素后的回归模型为

Ｙ１＝９３６６＋０９Ｘ１－０８Ｘ２－０６４Ｘ３－

１７３Ｘ２１－０５９Ｘ
２
２－１１６Ｘ

２
３ （１４）

通过对式（１４）回归系数的检验得出，影响排种
合格指数的因素主次顺序为吸孔负压、排种轮转速、

种层高度。

３４２　重播指数 Ｙ２
通过试验以及对试验数据进行多元回归拟合，

得到各因素对重播指数 Ｙ２影响的回归模型为
Ｙ２＝２６５＋１０３Ｘ１－０８５Ｘ２＋１２９Ｘ３－
０３９Ｘ１Ｘ２－０３１Ｘ１Ｘ３＋００６３Ｘ２Ｘ３＋

１０３Ｘ２１＋０１６Ｘ
２
２＋１０４Ｘ

２
３ （１５）

回归方程的显著性检验如表 ４所示。根据表 ４
可知，模型的拟合度极显著（Ｐ＜００１）。但吸孔负
压和排种轮转速的交互项（Ｘ１Ｘ２）、吸孔负压和种层
高度的交互项（Ｘ１Ｘ３）、排种轮转速和种层高度的交

互项（Ｘ２Ｘ３）以及排种轮转速的二次项（Ｘ
２
２）的 Ｐ值

均大于０１，说明以上各项对排种重播指数的影响
不显著，其他各项的 Ｐ检验均极显著或显著，说明
相关试验因素对响应值的影响不是简单的线性关

系，存在二次关系。失拟项 Ｐ＝００５２３，不显著，说
明无其他影响指标的主要因素。回归方程的决定系

数 Ｒ２＝０８４５４，说明回归方程的预测值与实际值拟
合良好。剔除不显著因素后的回归模型为

Ｙ２＝２７５＋１０３Ｘ１－０８５Ｘ２＋１２９Ｘ３＋

１０３Ｘ２１＋１０４Ｘ
２
３ （１６）

通过对式（１６）回归系数的检验得出，影响重播
指数的因素主次顺序为种层高度、吸孔负压、排种轮

转速。

３４３　漏播指数 Ｙ３
通过试验以及对试验数据进行多元回归拟合，

得到各因素对漏播指数 Ｙ３影响的回归模型为
Ｙ３＝３６９－１９２Ｘ１＋１６４Ｘ２－０６５Ｘ３＋
０３５Ｘ１Ｘ２＋０１３Ｘ１Ｘ３＋０３２Ｘ２Ｘ３＋

０７Ｘ２１＋０４３Ｘ
２
２＋０１２Ｘ

２
３ （１７）

回归方程的显著性检验如表 ４所示。根据表 ４
可知，模型的拟合度极显著（Ｐ＜００１）。但吸孔负
压和排种轮转速的交互项（Ｘ１Ｘ２）、吸孔负压和种层
高度的交互项（Ｘ１Ｘ３）、排种轮转速和种层高度的交

互项（Ｘ２Ｘ３）以及种层高度的二次项（Ｘ
２
３）的 Ｐ值均

大于０１，说明以上各项对排种漏播指数的影响不
显著，其他各项的 Ｐ检验均极显著或显著，说明相
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关试验因素对响应值的影响不是简单的线性关系，

存在二次关系。失拟项 Ｐ＝００６１２，不显著，说明无
其他影响指标的主要因素。回归方程的决定系数

Ｒ２＝０９４１８，说明回归方程的预测值与实际值拟合
良好。剔除不显著因素后的回归模型为

Ｙ３＝３７６－１９２Ｘ１＋１６４Ｘ２－

０６５Ｘ３＋０７Ｘ
２
１＋０４３Ｘ

２
２ （１８）

通过对式（１８）回归系数的检验得出，影响漏播
指数的因素主次顺序为吸孔负压、排种轮转速、种层

高度。

３４４　各行排量一致性变异系数 Ｙ４
通过试验以及对试验数据进行多元回归拟合，

得到各因素对各行排量一致性变异系数 Ｙ４影响的
回归模型为

Ｙ４＝２７６－１１４Ｘ１＋１５５Ｘ２－０１２Ｘ３－
０４３Ｘ１Ｘ２－００５Ｘ１Ｘ３＋０７５Ｘ２Ｘ３＋

０８９Ｘ２１＋０８８Ｘ
２
２＋０２９Ｘ

２
３ （１９）

回归方程的显著性检验如表 ４所示。根据表 ４
可知，模型的拟合度极显著（Ｐ＜００１）。但种层高
度（Ｘ３）、吸孔负压和排种轮转速的交互项（Ｘ１Ｘ２）、
吸孔负压和种层高度的交互项（Ｘ１Ｘ３）以及种层高

度的二次项（Ｘ２３）的 Ｐ值均大于 ０１，说明以上各项
对各行排量一致性变异系数的影响不显著，其他各

项的 Ｐ检验均极显著或显著，说明相关试验因素对
响应值的影响不是简单的线性关系，存在二次关系。

失拟项 Ｐ＝０３８６０，不显著，说明无其他影响指标的
主要因素。回归方程的决定系数 Ｒ２＝０９０６４，说明
回归方程的预测值与实际值拟合良好。剔除不显著

因素后的回归模型为

Ｙ４＝２９３－１１４Ｘ１＋１５５Ｘ２＋

０７５Ｘ２Ｘ３＋０８９Ｘ
２
１＋０８７Ｘ

２
２ （２０）

通过对式（２０）回归系数的检验得出，影响各行
排量一致性变异系数的因素主次顺序为排种轮转

速、吸孔负压、种层高度。

表 ４　回归方程方差分析

Ｔａｂ．４　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｒｅｇｒｅｓｓｉｏｎｅｑｕａｔｉｏｎ

方差

来源

合格指数 重播指数 漏播指数 各行排量一致性变异系数

平方和 自由度 Ｆ Ｐ 平方和 自由度 Ｆ Ｐ 平方和 自由度 Ｆ Ｐ 平方和 自由度 Ｆ Ｐ

模型 １００３０ ９ ２２６３ ＜００００１ ８３１８ ９ ７９０ ００００５ １０６００ ９ ２３３７ ＜００００１ ８２６４ ９ １３９９ ＜００００１

Ｘ１ １０９６ １ ２２２５ ００００４ １４４６ １ １２３６ ０００３８ ５０５９ １ １００３９ ＜００００１ １７８７ １ ２７２３ ００００２

Ｘ２ ８６３ １ １７５３ ０００１１ ９７８ １ ８３６ ００１２６ ３６８０ １ ７３０２ ＜００００１ ３２６３ １ ４９７１ ＜００００１

Ｘ３ ５６４ １ １１４６ ０００４９ ２２７６ １ １９４６ ００００７ ５７４ １ １１３９ ０００５０ ０２１ １ ０３２ ０５７８８

Ｘ１Ｘ２ ００１１ １ ００２ ０８８２２ １２０ １ １０３ ０３２９４ ０９８ １ １９４ ０１８６６ １４５ １ ２２０ ０１６１７

Ｘ１Ｘ３ ０２８ １ ０５７ ０４６３３ ０７８ １ ０６７ ０４２８６ ０１３ １ ０２５ ０６２６８ ００２ １ ００３ ０８６４１

Ｘ２Ｘ３ １２０ １ ２４４ ０１４２３ ００３ １ ００３ ０８７２７ ０８５ １ １６８ ０２１７９ ４５０ １ ６８６ ００２１２

Ｘ２１ ４７３５ １ ９６１６ ＜００００１ １６７３ １ １４３０ ０００２３ ７７９ １ １５４５ ０００１７ １２６９ １ １９３４ ００００７

Ｘ２２ ５６２ １ １１４２ ０００４９ ０４１ １ ０３５ ０５６５５ ３０１ １ ５９６ ００２９７ １２１９ １ １８５８ ００００８

Ｘ２３ ２１４０ １ ４３４６ ＜００００１ １７３１ １ １４８０ ０００２０ ０２２ １ ０４３ ０５２３７ １３６ １ ２０７ ０１７３５

残差 ６４０ １３ １５２１ １３ ６５５ １３ ８５３ １３

失拟 ３８６ ５ ２４３ ０１２６９ １０５５ ５ ３６２ ００５２３ ４４５ ５ ３３９ ００６１２ ３６７ ５ １２１ ０３８６０

误差 ２５４ ８ ４６６ ８ ２１０ ８ ４８６ ８

总和 １０６７０ ２２ ９８３８ ２２ １１２５５ ２２ ９１１７ ２２

　　注：表示影响显著（Ｐ＜００５），表示影响极显著（Ｐ＜００１）。

３５　各因素对排种合格指数的影响
通过 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６对数据进行处理，可

得到吸孔负压、排种轮转速和种层高度对合格指数

的影响，其响应曲面如图１３所示。任意固定某个因
素的水平，根据响应曲面图，分析其余２个因素间的
交互作用对排种合格指数的影响。

３５１　吸孔负压和排种轮转速的交互作用
图１３ａ为种层高度为 ５０ｍｍ时，吸孔负压和排

种轮转速对排种合格指数交互作用的响应曲面图。

由图可知，在吸孔负压为 ６００～６４０Ｐａ，排种轮转速
为３５～４２ｒ／ｍｉｎ时，排种合格指数较高。吸孔负压

一定时，随着排种轮转速的增大，排种合格指数先上

升后下降。排种轮转速一定时，随着吸孔负压的增

大，排种合格指数先上升后下降。

３５２　吸孔负压和种层高度的交互作用
图１３ｂ为排种轮转速为 ４５ｒ／ｍｉｎ时，吸孔负压

和种层高度对排种合格指数交互作用的响应曲面

图。由图可知，在吸孔负压为 ６００～６４０Ｐａ，种层高
度为４０～５０ｍｍ时，排种合格指数较高。吸孔负压
一定时，随着种层高度的增大，排种合格指数先上升

后下降。种层高度一定时，随着吸孔负压的增大，排

种合格指数先上升后下降。
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图 １３　交互因素对合格指数的影响

Ｆｉｇ．１３　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｉｎｔｅｒａｃｔｉｖｅｆａｃｔｏｒｓｏｎｑｕａｌｉｆｉｅｄｉｎｄｅｘ
　

３５３　排种轮转速和种层高度的交互作用
图１３ｃ为吸孔负压为 ６００Ｐａ时，排种轮转速和

种层高度对排种合格指数交互作用的响应曲面图。

由图可知，在排种轮转速为 ３８～４１ｒ／ｍｉｎ，种层高度
为４４～５０ｍｍ时，排种合格指数较高。排种轮转速
一定时，随着种层高度的增大，排种合格指数先上升

后下降。种层高度一定时，随着排种轮转速的增大，

排种合格指数先上升后下降。

３６　最佳参数优化
设定合格指数大于 ９３０％，漏播指数小于

３５％，重播指数小于 ３５％，各行排量一致性变异
系数小于３０％，优化得到最佳参数范围如图 １４所
示。在种层高度为 ５０ｍｍ时，黄色区域为最佳参数
优化区域，即吸孔负压 ５６０～６６０Ｐａ，排种轮转速
３４～４８ｒ／ｍｉｎ时，合格指数大于９３０％，漏播指数小
于３５％，重播指数小于 ３５％，各行排量一致性变
异系数小于３０％。

图 １４　参数优化分析

Ｆｉｇ．１４　Ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎａｎｄａｎａｌｙｓｉｓ
　
对优化得到的结果进行验证。在相同的试验条

件下 选 取 吸 孔 负 压 为 ６５０Ｐａ，排 种 轮 转 速 为
　　　　

４０ｒ／ｍｉｎ，种层高度为 ５０ｍｍ，进行 ３次重复验证试
验，得到排种器合格指数平均值为 ９４１％，且均大
于９３０％；漏播指数平均值为 ３１％，且均小于
３５％；重播指数平均值为 ２８％，且均小于 ３５％；
各行排量一致性变异系数平均值为 ２７％，且均小
于３０％；试验结果与优化结果相符。

４　结论

（１）设计的超窄行气吸式三七精密排种器，融
合机械气力组合充种技术，排种轮两侧加工有水滴

形窝眼孔，可进行“一轮双行、多轮串联”播种作业。

该排种器结构紧凑，相对于气吸滚筒式排种器气室

更小，对风量和风压稳定要求低。可进行超窄行播

种作业，适应三七等密集型精密播种作物。

（２）基于离散元法，利用 ＥＤＥＭ软件，以水滴形
窝眼孔加工倾角为试验因素，以合格指数、重播指数

和漏播指数为试验指标，进行单因素仿真试验，验证水

滴形窝眼孔机械充种性能，得出较佳加工倾角为５０°。
（３）采用二次回归正交旋转组合试验方法进行

试验，以吸孔负压、排种轮转速和种层高度作为试验

因素，以合格指数、重播指数、漏播指数和各行排量

一致性变异系数为试验指标，对试验结果进行回归

分析，建立回归方程，得出影响合格指数的主次顺序

为吸孔负压、排种轮转速、种层高度。

（４）利用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６软件进行数据优
化处理，当种层高度为 ５０ｍｍ、吸孔负压为 ５６０～
６６０Ｐａ、排种轮转速为３４～４８ｒ／ｍｉｎ时，合格指数大
于９３０％，重播指数小于 ３５％，漏播指数小于
３５％，各行排量一致性变异系数小于 ３０％。对优
化结果进行验证试验，得到的试验结果与优化结果

基本一致。
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