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预旋调节对离心泵空化影响的试验与数值模拟
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摘要：为探究前置导叶不同预旋角度对离心泵空化性能的影响规律，对带有自主设计前置导叶的ＩＳ１５０ １２５ ２５０
型离心泵进行了空化性能试验，选用ＺｗａｒｔＧｅｒｂｅｒ Ｂｅｌａｍｒｉ空化模型进行３Ｄ非稳态全流道空化流动数值模拟，结
果表明：在一定的角度范围内，负预旋调节可以改善离心泵的空化性能，但超过某一角度后，空化性能将快速恶化；

正预旋调节会恶化离心泵的空化性能，正预旋角度越大，恶化程度越明显。对不同预旋角度下叶轮内空泡率分布

规律的分析发现，一定范围内的负预旋角会减小叶轮内空化区域，正预旋会增大叶轮内空化区域。
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　　引言

近几十年来前置导叶预旋调节技术已在风机和

压缩机中普遍应用，国内外一些学者开始研究前置

导叶在叶片泵上的预旋调节。拉扎尔基维茨［１］认

为：叶片泵前置导叶调节能够改善泵的扬程曲线和

功率消耗，有利于改善泵的空化和振动特性。吴炳

洪［２］对混流泵前置导叶调节进行了试验研究，对于

前置导叶调节的基本原理作了初步的讨论。桂邵

波、谭磊等［３－４］对带有前置导叶的离心泵进行了空

化试验，发现预旋调节可以改善叶轮进口流态，对空

化性能影响较小。近些年关于前置导叶预旋调节研

究主要集中于混流泵和轴流泵，已有的研究结果表

明，预旋调节可以改善扬程特性曲线和功率消耗，减

小或防止泵叶轮内发生明显脱流和泵体振动［５－１３］。

空化直接影响离心泵的腐蚀、噪声和振动，导致

离心泵水力性能恶化，目前预旋调节对离心泵空化

性能的影响研究还少见，关于预旋调节引起空化性

能的变化规律尚没有明确的研究成果。本文对加装

自主设计的前置导叶ＩＳ１５０ １２５ ２５０型离心泵进
行空化性能试验，得到流量系数 φ＝０１０３下，导叶
预旋角γ＝０°和γ＝±１２°空化性能曲线。为更全面
探究预旋角度对离心泵空化性能的影响规律，采用

流动计算软件 Ｆｌｕｅｎｔ，基于均相流假设的 Ｚｗａｒｔ
Ｇｅｒｂｅｒ Ｂｅｌａｍｒｉ空化模型，对前置导叶角度为 ０°、
±１２°、±２４°、±３６°和－４２°的 ＩＳ１５０ １２５ ２５０型
离心泵在流量系数φ＝０１０３工况下进行全流道空

化流场的数值模拟。

１　离心泵空化试验装置与过程

离心泵空化性能试验台如图１所示。试验采用
ＩＳ１５０ １２５ ２５０型离心泵，比转数 １３０，转速
１４５０ｒ／ｍｉｎ，设计流量２００ｍ３／ｈ；进口压力由真空压
力表测量，精度０４级；出口压力由压力表测量，精
度０４级，转速和扭矩由扭矩传感仪测量，精度０５
级；流量由电磁流量计测量，精度０５级；前置导叶
装在进口有机玻璃段；储水罐容积为３２ｍ３。

图１　离心泵空化性能试验装置示意图
Ｆｉｇ．１　Ｔｅｓｔｒｉｇｆｏｒｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｃａｖｉｔａｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
１．离心泵　２．前置导叶　３．真空压力表　４．进口阀　５．总闸阀

６．出水槽　７．注水口　８．出口阀　９．电磁流量计　１０．压力表　

１１．扭矩仪　１２．电动机
　

具体试验过程如下：离心泵启动后，通过出口阀

调节流量，使之达到流量系数 φ＝０１０３对应的流
量，待运行稳定后，保持离心泵转速不变，通过调节

进口阀逐步降低进口压力，实现离心泵内部空化程

度的逐渐增大，调节一次进口阀，记录当时进出口压

力、流量和转速。



２　数值模拟的数学模型

２１　流体连续和动量方程
在基于均质多相传输方程的模型中，所有相具

有相同的速度，流体的质量守恒、动量守恒方程和气

相体积分数的输运方程分别为
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其中 ρｍ＝ρｖαｖ＋ρｌ（１－αｖ） （４）
ｕｍ＝ｕｖαｖ＋ｕｌ（１－αｖ） （５）
μ＝μｖαｖ＋μｌ（１－αｖ） （６）

式中　ρｍ———混合密度，ｋｇ／ｍ
３

ρｖ———气相密度，ｋｇ／ｍ
３

αｖ———气相体积分数　　ｐ———流场压力，Ｐａ
ｕｍ、ｕｖ———质量平均速度和气相速度，ｍ／ｓ
μｍ、μｔ———混合介质动力粘度和湍流粘度，

ｋｇ／（ｍ·ｓ）
ｔ———时间，ｓ
μ———混合介质粘度，ｋｇ／（ｍ·ｓ）
ｕｌ———液相的速度，ｍ／ｓ

ρｌ———液相密度，ｋｇ／ｍ
３

μｖ、μｌ———气相和液相的动力粘度，ｋｇ／（ｍ·ｓ）
相间质量传输率Ｒ计算公式为

Ｒ＝Ｒｅ－Ｒｃ （７）
式中　Ｒｅ、Ｒｃ———蒸汽生成率和蒸汽凝结率
２２　空泡动力学方程

Ｚｗａｒｔ Ｇｅｒｂｅｒ Ｂｅｌａｍｒｉ空化模型［１４－１５］假定系

统中所有空泡半径相同，相间质量传输率表达式为

Ｒ＝ (ｎ４πＲ２ＢρｖｄＲＢｄ )ｔ （８）

式中　ＲＢ———空泡半径，ｍ
气相体积分数计算公式为
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式中　ｎ———空泡密度
将式（９）代入式（８）中，可得
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（１０）

式中　ＰＢ、Ｐ———空泡内部压力和外部压力，Ｐａ

考虑空泡的生长和溃灭，式（１０）可改成
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式中　Ｆ———实际校正系数
Ｚｗａｒｔ Ｇｅｒｂｅｒ Ｂｅｌａｍｒｉ空化模型表达式为
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式中　αｎｕｃ———成核位置体积分数
ｐｖ———气化压力，Ｐａ
Ｆｖａｐ———蒸发过程经验校正系数
Ｆｃｏｎｄ———凝结过程经验校正系数

当ｐ≤ｐｖ时，式（１２）表示蒸汽生成率，当 ｐ＞ｐｖ
时，式（１３）表示蒸汽凝结率。
２３　湍流模型方程

ＲＮＧｋ ε双方程湍流模型，ｋ和ε方程为
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式中　ｕｉ———速度分量
αｋ、αε、αμ———经验常数
Ｓｋ、Ｓε———用户自定义源项
ε———湍流耗散率
ＹＭ———可压缩湍流脉动耗散

下角标ｉ、ｊ表示坐标方向，Ｃμ＝００８４５，Ｃ１ｅ、Ｃ２ｅ、Ｃ３ｅ
为经验常数，Ｇｋ、Ｇｂ为由速度梯度和浮力生成的湍
动能项。

２４　网格划分和边界条件

加装前置导叶的离心泵计算域三维模型如图２
所示，计算域由５部分组成，分别是带前置导叶的进
口延伸段、叶轮、叶轮与蜗壳之间的间隙、蜗壳和出

口延伸段。为提高计算精度，流体区域在划分网格

时采用混合结构网格，在叶片和导叶附近进行适当

的加密，网格总数为１４０万。
边界条件设置如下：入口边界采用质量流量，进

口处的蒸汽相初始质量流量为０。出口边界采用压
力出口，壁面采用无滑移边界。叶轮区域与其他区

域网格耦合采用ＭｅｓｈＭｏｔｉｏｎ。
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图２　ＩＳ１５０ １２５ ２５０型离心泵计算域三维模型
Ｆｉｇ．２　３ＤｍｏｄｅｌｏｆＩＳ１５０ １２５ ２５０ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ

ｓｉｍｕｌａｔｉｎｇｒｅｇｉｏｎ
（ａ）计算域５部分　（ｂ）计算域三维模型

１．出口延伸段　２．蜗壳　３．叶轮蜗壳间隙　４．叶轮　５．带前置

导叶进口延伸段

３　离心泵空化性能试验

３１　相关参数定义
为便于数据处理，引入无量纲数：

空化数　　　　σ＝（ｐ∞ －ｐｖ）／（０５ρｌＵ
２
２）

扬程系数　　　ψ＝Ｈ／［Ｕ２２／（２ｇ）］
流量系数　　　φ＝Ｑ／（πＤ２ｂ２Ｕ２）
式中　ｐ∞———进口静压，Ｐａ　　Ｈ———泵的扬程，ｍ

ρ———流体密度，ｋｇ／ｍ３

Ｑ———流量，ｍ３／ｈ
Ｄ２———叶轮直径，ｍ
Ｕ２———叶轮出口圆周速度，ｍ／ｓ
ｂ２———叶轮出口宽度，ｍ

３２　正预旋对离心泵空化性能的影响
流量系数φ＝０１０３，预旋角γ＝０°和 γ＝１２°时

离心泵空化性能试验结果如图３所示。图中Ａ点是
扬程初始下降点，Ｂ点是工程上离心泵临界空化点
（扬程下降３％处）。从图中可以看出，离心泵在 Ａ′
和Ａ点，预旋角γ＝０°和 γ＝１２°对应的扬程系数分
别为０９２５和０９１，对应的空化数分别为０３２６和
０３７６。相比预旋角γ＝０°，γ＝１２°预旋角使离心泵
的扬程系数降低了１６％，使扬程初始下降点对应
的空化数增大了１５３％。在Ｂ点临界空化位置，预
旋角γ＝０°和 γ＝１２°对应的临界空化数分别为
０２２和０２３７，１２°预旋使临界空化数增大了７７％。
从这两个特征可以得出结论，１２°预旋不仅降低了离
心泵的扬程特性，而且削弱了离心泵的空化性能。

３３　负预旋对离心泵空化性能的影响
流量系数φ＝０１０３，预旋角γ＝０°和 γ＝－１２°

时离心泵空化性能试验结果如图４所示，图中 Ａ点
是扬程初始下降点，Ｂ点是临界空化点。从图中可
以看出，离心泵在 Ａ和 Ａ″点，预旋角 γ＝０°和 γ＝
－１２°对应的扬程系数分别为０９２５和０９３７，对应
的空化数分别为 ０３７６和 ０３１１，相比预旋角 γ＝

图３　正预旋角的离心泵空化试验结果
Ｆｉｇ．３　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｒｅｓｕｌｔｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ

ｐｕｍｐｗｉｔｈｐｏｓｉｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ
　

图４　负预旋角的离心泵空化试验结果
Ｆｉｇ．４　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｒｅｓｕｌｔｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ

ｐｕｍｐｗｉｔｈｎｅｇａｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ
　
０°，γ＝－１２°预旋角使离心泵的扬程系数增大了
１３％，使对应空化数减小了１７３％。在 Ｂ点临界
空化位置，预旋角γ＝０°和 γ＝－１２°对应的临界空
化数分别为０２２和０１８６，－１２°预旋使临界空化数
减小了 １５４％。从这两个特征可以得出结论，
－１２°预旋不仅提升了离心泵无空化时的扬程特性，
而且改善了离心泵空化性能。

图５　离心泵空化试验与数值模拟的空化性能曲线
Ｆｉｇ．５　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｃｕｒｖｅｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ

ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｎｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ

４　离心泵空化性能数值模拟

４１　数值模拟可靠性验证
图５给出了前置导叶预旋角 γ＝０°，流量系数

φ＝０１０３工况下，离心泵空化试验和数值模拟得到
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的空化性能曲线。从图中可以看出在扬程没有降低

前（即无空化时），扬程系数的试验值和模拟值分别

为０９２６和０９３３，偏差是０６４％。在扬程下降段，
取相同的进口空化数 σ＝０２，试验值、模拟值对应
的扬程系数分别为０８９１和０９１４，相比试验值，模
拟值偏差仅２６％。由此可知，数值模拟与试验值
能很好地吻合，说明本文采用数值模拟的可行性。

４２　正预旋模拟结果分析
为研究更大范围正预旋角对离心泵空化性能的

影响规律，在流量系数φ＝０１０３工况下采用数值模
拟方法对预旋角０°、１２°、２４°和３６°离心泵的空化流
动进行模拟计算。计算结果如图６所示，图中虚线
１是每个预旋角度下的扬程初始下降点连线，虚线２
是每个预旋角度下的临界空化点连线。从虚线１和
虚线２的倾斜方向可明显看出，随着正预旋角度的
增大，扬程初始下降点对应的空化数和临界空化数

逐渐增大，说明随着正预旋角度的增大，离心泵的空

化性能逐渐变差。这与分析试验结果得到的规律完

全一致，即正预旋削弱离心泵空化性能，且正预旋角

度越大，削弱程度越明显。

图６　正预旋角的离心泵空化数值模拟结果
Ｆｉｇ．６　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ

ｐｕｍｐｗｉｔｈｐｏｓｉｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ
　

４３　负预旋模拟结果分析
为更大范围地探究负预旋对离心泵空化性能影

响规律，在流量系数φ＝０１０３工况下采用数值模拟
方法对预旋角０°、－１２°、－２４°、－３６°和 －４２°离心
泵的空化流动进行模拟计算。计算结果如图 ７所
示，图中过Ａ点的虚线是每个预旋角度下扬程初始
下降点连线。从虚线的倾斜方向看出，随着负预旋

角度的增大，扬程初始下降点 Ａ对应的空化数逐渐
减小，说明离心泵的空化性能越来越好。

图８给出了临界空化数与所有预旋角度的关
系，相比γ＝０°预旋角，所有正预旋角均使临界空化
数增大，γ＝－１２°预旋角使临界空化数减小
７０８％，γ＝ －１６°预旋角使临界空化数减小
８０３％，γ＝ －２０°预旋角使临界空化数减小

图７　负预旋角的离心泵空化数值模拟结果
Ｆｉｇ．７　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ

ｐｕｍｐｗｉｔｈｎｅｇａｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ
　
１６１３％，γ＝－２４°预旋角使临界空化数减小
１５９３％，而 γ＝－３６°预旋角使临界空化数增大
０８％，γ＝－４２°预旋角使临界空化数增大２９２％，
分析可知预旋角约为γ＝－２０°时，其对应临界空化
数最小。由此可得，在流量系数 φ＝０１０３工况下，
负预旋使临界空化数最大程度上减小１６１３％。结
合上述分析数据和图８所示曲线可知，在负预旋角
度小于２０°范围内可以改善离心泵的空化性能，否
则会降低离心泵的空化性能。

图８　预旋角度与临界空化数关系曲线
Ｆｉｇ．８　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｂｅｔｗｅｅｎｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ

ａｎｄｃｒｉｔｉｃａｌｃａｖｉｔａｔｉｏｎｎｕｍｂｅｒ
　

图９　离心泵外特性与叶轮内部空化区域对应关系
Ｆｉｇ．９　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｂｅｔｗｅｅｎｃａｖｉｔａｔｉｏｎｚｏｎｅｏｆｉｍｐｅｌｌｅｒ
ｃｈａｎｎｅｌｓａｎｄｅｘｔｅｒｎａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ

４４　预旋对离心泵叶轮内部空化影响分析
（１）离心泵空化性能曲线与叶轮内部空化程度

对应关系

图９给出了离心泵空化性能曲线与叶轮内部空
化程度对应关系，图中取无空化点Ｏ、扬程初始下降
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点Ａ和临界空化点Ｂ３个特征点具体说明。从图中
可以看出，在流量、输入功率等条件不变的情况下，

导致离心泵扬程下降的因素就是叶轮内部发生的空

化。一方面是因为随着空化程度的增大，叶轮流道

内空泡所占空间越来越大，导致液相流道变窄，流速

增大，从而导致摩擦损失增大；另一方面，随着空化

程度的增大，气液两相流所造成的湍流强度越来越

大，同样也造成能量损失变大。

（２）不同预旋角下叶轮内部空泡的分布
研究不同预旋角对叶轮内部空泡分布的影响，

需保证其他因素不变，即选取相同的流量系数 φ＝
０１０３和进口空化数 σ＝０１３。在此条件下，对预
旋角度γ＝０°、γ＝－１２°和 γ＝１２°分别进行离心泵
的空化流动数值模拟计算，结果如图１０所示。图中
虚线分别与３个预旋角对应的空化性能曲线交于
ａ、ｂ和ｃ点，三点对应的进口空化数为０１３，其对应
的叶轮内部空泡分布如图１０所示，可以直观地看出
γ＝－１２°、γ＝０°和 γ＝１２°预旋角空泡分布的区域
逐渐变大，说明γ＝－１２°预旋削弱了叶轮内部的空
化程度，而γ＝１２°预旋恶化了叶轮内部的空化。这
一规律与试验和数值模拟的空化性能曲线所表现的

的规律是一致的，进一步证明负预旋改善离心泵的

空化性能，正预旋恶化离心泵空化性能这一结论。

（３）不同预旋角度下叶轮内部的空化流场分析
在流体机械中，影响空化的尺寸、空化区域在流

　　

图１０　不同预旋角下叶轮内部空泡的分布
Ｆｉｇ．１０　Ｖａｐｏｒｖｏｌｕｍｅｆｒａｃｔｉｏｎｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｉｍｐｅｌｌｅｒ

ｃｈａｎｎｅｌｓｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅｓ
　
体中的分布位置、发生的周期和存在的持续时间等

都取决于压力和速度脉动，而流道中低压区（低于

该温度下液体饱和蒸汽压）的大小和叶片表面脱流

对压力和速度脉动的影响最直接。图１０的结果表
明γ＝－１２°、γ＝０°和 γ＝１２°预旋角空泡分布的区
域逐渐变大，空化区域所占比例的增大意味着液相

流道变窄，流速增大，速度脉动变强，促使空化程度

变大。图１１、图１２分别给出了在相同的流量系数
φ＝０１０３和进口空化数σ＝０１３条件下，预旋角度
γ＝１２°、γ＝０°和 γ＝－１２°的叶轮内部压力分布和
空化流场，图中带箭头黑线是流体迹线。从图１１中
可以看出，γ＝－１２°、γ＝０°和 γ＝１２°预旋角对应的
低压区逐渐变大，与图１１中所示的空化区域刚好相
对应，说明正预旋增大了流道中的低压区，进而促使

液相汽化区域变大。从图１２可以看出，γ＝０°和

图１１　不同预旋角度叶轮内部压力分布
Ｆｉｇ．１１　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｉｍｐｅｌｌｅｒｃｈａｎｎｅｌｓｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅｓ

　

图１２　不同预旋角度叶轮内部空化流场
Ｆｉｇ．１２　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｆｌｏｗｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｉｍｐｅｌｌｅｒｃｈａｎｎｅｌｓｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅｓ
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γ＝－１２°下叶片表面没有脱流，而预旋角 γ＝１２°对
应的叶轮内部空化流场中，其叶片表面明显有脱流

发生，形成局部的涡流，促使空化程度进一步的发

展。分析结果表明，γ＝１２°预旋促使叶轮内部低压
区的增大和叶片表面的脱流，从而削弱离心泵空化

性能。

５　结论

（１）带有前置导叶预旋调节的离心泵空化性能
试验结果表明，与无预旋调节相比，γ＝１２°预旋角时

离心泵临界空化数增大７７％，γ＝－１２°时离心泵
临界空化数减小１５４％。

（２）正预旋使离心泵扬程初始下降点对应的空
化数和临界空化数增大；而一定范围内的负预旋使

扬程下降点对应的空化数和临界空化数减小。但超

过某一负预旋角度后，离心泵空化性能会迅速恶化。

（３）基于数值模拟结果，发现一定范围内的负
预旋会减小叶轮内空化区域，而正预旋会增大叶轮

内空化区域，促使叶轮内部低压区的增大和叶片表

面的脱流，不利于泵的空化性能。

参 考 文 献

１　拉扎尔基维茨Ｓ，特罗斯科兰斯基ＡＴ．叶片泵计算与结构［Ｍ］．北京：机械工业出版社，１９７６．
２　吴炳洪．混流泵和轴流泵的叶片调节与调节机构［Ｊ］．排灌机械，１９９１（２）：３．
３　桂绍波，曹树良，谭磊，等．前置导叶预旋调节离心泵性能的数值预测与试验［Ｊ］．农业机械学报，２００９，４０（１２）：１０１－
１０６．
ＧｕｉＳｈａｏｂｏ，ＣａｏＳｈｕｌｉａｎｇ，ＴａｎＬｅｉ，ｅｔａｌ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅｐｒｅｗｈｉｒｌｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｆｏｒ
ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００９，４０（１２）：１０１－１０６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

４　谭磊，曹树良，桂绍波，等．带有前置导叶离心泵空化性能的试验及数值模拟［Ｊ］．机械工程学报，２０１０，４６（１８）：１７７－
１８２．

５　ＦｕｋｕｔｏｍｉＪ，ＮａｋａｍｕｒａＲ．Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅａｎｄｉｎｔｅｒｎａｌｆｌｏｗｏｆｃｒｏｓｓｆｌｏｗｆａｎｗｉｔｈｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅ［Ｊ］．ＪＳＭＥＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌ
ＳｅｒｉｅｓＢ，２００５，４８（４）：７６３－７６９．

６　ＫｏｎｇＦａｎｙｕ，ＷａｎｇＷｅｎｔｉｎｇ，ＨｕａｎｇＤａｏｊｉａｎ，ｅｔａｌ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｏｆｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｆｏｒｍｉｘｅｄｆｌｏｗｐｕｍｐ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１０，２６（１０）：１２４－１２８．

７　ＣｕｉＢ，ＸｕＷ，ＺｈｕＺ，ｅｔａｌ．Ｕｎｓｔｅａｄｙｆｌｏｗｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｉｎｌｏｗｓｐｅｃｉｆｉｃｓｐｅｅｄｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｗｉｔｈｃｏｍｐｌｅｘｉｍｐｅｌｌｅｒ［Ｊ］．
ＣＩＥＳＣＪｏｕｒｎａｌ，２０１１，６２（１１）：３０９３－３１００．

８　李忠，杨敏官，王晓坤．导叶对轴流泵性能影响的试验［Ｊ］．排灌机械，２００９，２７（１）：１５－１８．
ＬｉＺｈｏｎｇ，ＹａｎｇＭｉｎｇｕａｎ，ＷａｎｇＸｉａｏｋｕｎ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｆｇｕｉｄｅｖａｎｅｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆａｘｉａｌｆｌｏｗｐｕｍｐ［Ｊ］．
ＤｒａｉｎａｇｅａｎｄＩｒｒｉｇａｔｉｏｎＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００９，２７（１）：１５－１８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　ＴａｎＬｅｉ，ＣａｏＳｈｕｌｉａｎｇ，ＷａｎｇＹｕｍｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆａｘｉａｌｄｉｓｔａｎｃｅｏｎｐｒｅｗｈｉｒｌｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｂｙｔｈｅｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅｓｆｏｒａ
ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ［Ｊ］．ＳｃｉｅｎｃｅＣｈｉｎａＴｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌＳｃｉｅｎｃｅｓ，２０１２，５５（４）：１０３７－１０４３．

１０　杨从新，杜媛英，黎义斌．导叶参数对混流泵水阻系数及效率的影响［Ｊ］．排灌机械工程学报，２０１２，３０（５）：５３８－５４２．
１１　ＨｅｒｇｔＰ，ＫｒｉｅｇｅｒＰ．Ｒａｄｉａｌｆｏｒｃｅｓｉｎｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｓｗｉｔｈｇｕｉｄｅｖａｎｅｓ［Ｊ］．ＰｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆｔｈｅＩｎｓｔｉｔｕｔｉｏｎｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌ

Ｅｎｇｉｎｅｅｒｓ，１９６９，１８４（１４）：１０１－１０７．
１２　ＬｉＹａｏｊｕｎ，ＷａｎｇＦｕｊｕｎ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆａｎａｘｉａｌｆｌｏｗｐｕｍｐｗｉｔｈｉｎｄｕｃｅｒ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

Ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃｓ，Ｓｅｒ．Ｂ，２００７，１９（６）：７０５－７１１．
１３　ＺｉｅｒｋｅＷＣ，ＳｔｒａｋａＷＡ，ＴａｙｌｏｒＰＤ．Ａｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｆｌｏｗｔｈｒｏｕｇｈａｎａｘｉａｌｆｌｏｗｐｕｍｐ［Ｊ］．ＡＳＭＥＪｏｕｒｎａｌ

ｏｆＦｌｕｉｄｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，１９９５，１１７（３）：４８５－４９０．
１４　ＺｗａｒｔＰＪ，ＧｅｒｂｅｒＡＧ，ＢｅｌａｍｒｉＴ．Ａｔｗｏｐｈａｓｅｆｌｏｗｍｏｄｅｌｆｏｒｐｒｅｄｉｃｔｉｎｇｃａｖｉｔａｔｉｏｎｄｙｎａｍｉｃｓ［Ｃ］∥ＦｉｆｔｈＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ

ＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅｏｎＭｕｌｔｉｐｈａｓｅＦｌｏｗ，２００４．
１５　ＭｅｊｒｉＩ，ＢｅｌａｍｒｉＴ，ＢａｋｉｒＦ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌｒｅｓｕｌｔｓｏｂｔａｉｎｅｄｆｒｏｍａｈｏｍｏｇｅｎｅｏｕｓｃａｖｉｔａｔｉｏｎｍｏｄｅｌｗｉｔｈ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｓｏｆｔｈｒｅｅｉｎｄｕｃｅｒｓ［Ｊ］．ＡＳＭＥＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｌｕｉｄｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００６，１２８（６）：１３０８－１３２３．
１６　施卫东，李辉，陆伟刚，等．进口预旋对低比速离心泵无过载性能的影响［Ｊ］．农业机械学报，２０１３，４４（５）：５０－５４，１１２．

ＳｈｉＷｅｉｄｏｎｇ，ＬｉＨｕｉ，ＬｕＷｅｉｇａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｐｒｅｗｈｉｒｌｆｌｏｗｏｎｎｏｎｏｖｅｒｌｏａｄｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｌｏｗｓｐｅｃｉｆｉｃｓｐｅｅｄｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ
ｐｕｍｐｓ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１３，４４（５）：５０－５４，１１２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

ＥｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｎｄＮｕｍｅｒｉｃａｌＩｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｓｏｆＣａｖｉｔａｔｉｏｎ
ｉｎａＣｅｎｔｒｉｆｕｇａｌＰｕｍｐｗｉｔｈＰｒｅｗｈｉｒｌＲｅｇｕｌａｔｉｏｎ

ＺｈａｎｇＹｏｎｇｘｕｅ　ＳｏｎｇＰｅｎｇｆｅｉ　ＸｕＣｏｎｇ　ＴｉａｎＹｕａｎ　ＺｈａｎｇＪｉｎｙａ
（ＣｏｌｌｅｇｅｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌａｎｄＴｒａｎｓｐｏｒｔａｔｉｏｎＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＣｈｉｎａＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＰｅｔｒｏｌｅｕｍ，Ｂｅｉｊｉｎｇ１０２２４９，Ｃｈｉｎａ）

６３１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１４年



Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｗｉｔｈｔｈｅａｉｍｔｏｅｘｐｌｏｒｅｔｈｅｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅｏｎｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆ
ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ，ｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎＩＳ１５０ １２５ ２５０ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｓｗｉｔｈｏｒｉｇｉｎａｌｄｅｓｉｇｎ
ｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅｈａｓｂｅｅｎｃｏｎｄｕｃｔｅｄ．ＵｓｉｎｇｔｈｅＺｗａｒｔ Ｇｅｒｂｅｒ Ｂｅｌａｍｒｉｃａｖｉｔａｔｉｏｎｍｏｄｅｌ，ｔｈｅ３Ｄ
ｕｎｓｔｅａｄｙｃａｖｉｔａｔｉｏｎｆｌｏｗｉｎｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｆｌｏｗｃｈａｎｎｅｌｓｈａｓｂｅｅｎｓｉｍｕｌａｔｅｄ．Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｈｏｗｓｔｈａｔｔｈｅ
ｎｅｇａｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌｂｙｇｕｉｄｅｖａｎｅｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｃｏｕｌｄｉｍｐｒｏｖｅｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ
ｉｎａｃｅｒｔａｉｎａｎｇｌｅｒａｎｇｅ，ａｎｄｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｗａｓｄｅｔｅｒｉｏｒａｔｅｄｗｈｅｎｔｈｅａｎｇｌｅｅｘｃｅｅｄｓｔｈｅ
ｃｅｒｔａｉｎｖａｌｕｅ．Ｔｈｅｐｏｓｉｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｄｅｔｅｒｉｏｒａｔｅｄｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌ
ｐｕｍｐ，ａｎｄｉｔｂｅｃｏｍｅｅｖｅｎｍｏｒｅｓｅｒｉｏｕｓｗｉｔｈｔｈｅｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｐｏｓｉｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅ．Ｔｈｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｔｈｅ
ｖａｐｏｒｖｏｌｕｍｅｆｒａｃｔｉｏｎｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｉｍｐｅｌｌｅｒｃｈａｎｎｅｌｓｉｎｄｉｃａｔｅｓｔｈａｔｔｈｅｎｅｇａｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅｒｅｄｕｃｅｄ
ｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｚｏｎｅｓｉｎｉｍｐｅｌｌｅｒ，ａｎｄｔｈｅｐｏｓｉｔｉｖｅｐｒｅｗｈｉｒｌａｎｇｌｅｅｘｐａｎｄｅｄｔｈｅｃａｖｉｔａｔｉｏｎｚｏｎｅｓｉｎ
ｉｍｐｅｌｌｅｒｃｈａｎｎｅｌｓ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：Ｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐ　Ｉｎｌｅｔｇｕｉｄｅｖａｎｅ　Ｐｒｅｗｈｉｒｌｒｅｇｕｌａｔｉｏｎ　Ｃａｖｉｔａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ　



Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ　Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ

（上接第１１１页）

３ＤＤｙｎａｍｉｃＣｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆＲｏｔｏｒＳｙｓｔｅｍｏｆ
ＰｕｍｐＳｔｏｒａｇｅＧｅｎｅｒａｔｏｒＳｅｔ

ＺｈａｉＬｉｍｉｎｇ１　ＹａｏＺｅ２　ＨｕａｎｇＱｉｎｇｓｏｎｇ２　ＹａｎＺｏｎｇｇｕｏ３　ＷａｎｇＺｈｅｎｇｗｅｉ１

（１．ＳｔａｔｅＫｅｙＬａｂｏｒａｔｏｒｙｏｆＨｙｄｒｏｓｃｉｅｎｃｅａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＴｓｉｎｇｈｕａＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｂｅｉｊｉｎｇ１０００８４，Ｃｈｉｎａ
２．ＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒＲｅｓｅａｒｃｈＩｎｓｔｉｔｕｔｅｏｆＧｕａｎｇｄｏｎｇＰｏｗｅｒＧｒｉｄＣｏｒｐｏｒａｔｉｏｎ，Ｇｕａｎｇｚｈｏｕ５１００８０，Ｃｈｉｎａ

３．ＣｈｉｎａＰｏｗｅｒＣｏｍｐｌｅｔｅＥｑｕｉｐｍｅｎｔＣｏ．，Ｌｔｄ．，Ｂｅｉｊｉｎｇ１０００８０，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ａｎａｌｙｓｉｓｏｎｓｈａｆｔｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄｏｆｐｕｍｐｅｄｓｔｏｒａｇｅｇｅｎｅｒａｔｏｒｓｅｔｉｓａｃｏｍｐｌｅｘｐｒｏｂｌｅｍｉｎｒｏｔｏｒ
ｄｙｎａｍｉｃｓｕｎｄｅｒｔｈｅｉｎｆｌｕｅｎｃｅｓｏｆｍｅｃｈａｎｉｃａｌ，ｅｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃａｎｄｈｙｄｒａｕｌｉｃｆａｃｔｏｒｓ．Ａ３Ｄｆｉｎｉｔｅｅｌｅｍｅｎｔ
ｍｏｄｅｌｏｆａｒｏｔｏｒｂｅａｒｉｎｇｅｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃｃｏｕｐｌｅｄｓｙｓｔｅｍｆｏｒｐｕｍｐｅｄｓｔｏｒａｇｅｇｅｎｅｒａｔｏｒｓｅｔｗａｓｂｕｉｌｔｉｎ
ＳＡＭＣＥＦＲＯＴＯＲ．Ｔｈｅｓｔｉｆｆｎｅｓｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｓｏｆｕｎｂａｌａｎｃｅｄｍａｇｎｅｔｉｃｐｕｌｌ，ｔｈｅｓｈａｆｔｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄｓａｎｄ
ｔｈｅｍｏｄｅｓｏｆｖｉｂｒａｔｉｏｎｗｅｒｅｃａｌｃｕｌａｔｅｄ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｓｏｆｔｈｅｓｔｉｆｆｎｅｓｓｃｈａｎｇｅｏｆｕｎｂａｌａｎｃｅｄｍａｇｎｅｔｉｃｐｕｌｌｉｎ
ｇｅｎｅｒａｔｏｒ，ｔｕｒｂｉｎｅｇｕｉｄｅｂｅａｒｉｎｇａｎｄｇｅｎｅｒａｔｏｒｇｕｉｄｅｂｅａｒｉｎｇｓｏｎｔｈｅｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄｗｅｒｅａｌｓｏｄｉｓｃｕｓｓｅｄ．
Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｓｈｏｗｔｈａｔｔｈｅｕｎｂａｌａｎｃｅｄｍａｇｎｅｔｉｃｐｕｌｌｉｎｃｒｅａｓｅｓｎｏｎｌｉｎｅａｒｌｙａｓｔｈｅｅｘｃｉｔａｔｉｏｎｃｕｒｒｅｎｔａｎｄ
ｒｏｔｏｒｅｃｃｅｎｔｒｉｃｉｔｙｉｎｃｒｅａｓｅ，ａｎｄｄｅｃｒｅａｓｅｓｔｈｅｆｉｒｓｔｏｒｄｅｒｌａｔｅｒａｌｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄ．Ｔｈｅｌａｔｅｒａｌｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄ
ｉｎｃｒｅａｓｅｓｗｉｔｈｔｈｅｓｔｉｆｆｎｅｓｓｏｆｔｈｅｇｕｉｄｅｂｅａｒｉｎｇｓ，ａｍｏｎｇｗｈｉｃｈｔｈｅｔｕｒｂｉｎｅｇｕｉｄｅｂｅａｒｉｎｇｍａｉｎｌｙａｆｆｅｃｔｓ
ｔｈｅｓｅｃｏｎｄｏｒｄｅｒｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄ，ｗｈｉｌｅｔｈｅｕｐｐｅｒａｎｄｌｏｗｅｒｇｅｎｅｒａｔｏｒｇｕｉｄｅｂｅａｒｉｎｇｍａｉｎｌｙｉｎｆｌｕｅｎｃｅｔｈｅ
ｆｉｒｓｔａｎｄｔｈｉｒｄｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄｓ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：Ｐｕｍｐｓｔｏｒａｇｅｇｅｎｅｒａｔｏｒ　Ｃｒｉｔｉｃａｌｓｐｅｅｄ　Ｂｅａｒｉｎｇ　Ｕｎｂａｌａｎｃｅｄｍａｇｎｅｔｉｃｐｕｌｌ　ＦＥＭ

７３１第９期　　　　　　　　　　　　张永学 等：预旋调节对离心泵空化影响的试验与数值模拟


