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三级螺旋轴流式混输泵可压缩流场数值模拟
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摘要：以水和可压缩空气为介质，在不同入口含气率工况下对一台三级混输泵内流场进行定常和非定常数值模拟，

三级叶轮几何参数相同。水为主相，采用ｋ ωＳＳＴ湍流模型；空气为第二相，采用零方程模型。模拟预测三级泵的
性能与实验结果吻合良好。流场模拟结果显示：由于气体可压缩，流体由第１级输送到第３级过程中，含气率逐渐
降低，总体积流量也不断降低；由于气液两相所受离心力的不同，含气率从轮毂到轮缘逐渐降低；随着入口含气率

的增加，第１级叶轮的增压值逐渐降低，第２级和第３级的增压值呈先增大后减小的趋势；受叶片动静干涉作用以
及有限叶片数的影响，各级叶轮与导叶衔接处平均压力有所下降；在入口含气率小于１０％或大于８０％工况下，三
级叶轮增压相近，可以作为不可压流体设计或模拟，在其它入口含气率工况下，应该将介质考虑为可压缩流体。
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　　引言

多相混输泵按工作原理分为叶片式和容积式，

在叶片式多相混输泵中，螺旋轴流式混输泵（Ｈｅｌｉｃｏ
ａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ，ＨＡＭＰＰ）以其体积小、排量
大、抗砂能力强和安装维修方便等优点被认为是水

下液气生产系统中的理想选择［１－７］。

在ＨＡＭＰＰ的理论研究方面，李清平等［８－１１］提

出了混输泵叶轮的设计方法，即将多级混输泵分为

若干段，每段由３～５个增压单元（一个叶轮和一个
导叶组成一个增压单元）组成，假设介质在每一段

内为不可压缩流体。讨论了不同操作工况对泵性能

的影响，以寻求最优工况并对叶轮的几何结构进行

改进。

从国内外文献报道［１２－２１］来看，大量有关

ＨＡＭＰＰ设计或数值模拟的研究均将流体介质视为
不可压缩流体。实际上，气液混合介质在流动过程

中，压力变化较大，气体定会受到压缩。因此，在一

定范围的进口含气率内，有必要考虑流体介质的可

压缩性。本文在设计流量及转速下，以三级ＨＡＭＰＰ
内部流动为研究对象，通过改变进口含气率进行可

压缩流场数值模拟，比较三级混输泵各级内的压力

和含气率分布情况，分析三级混输泵增压、水力效率

等性能参数的变化规律，为 ＨＡＭＰＰ叶轮的设计和
优化提供理论参考。

１　ＨＡＭＰＰ计算模型

１１　数值模拟方程
１１１　控制方程

采用欧拉 欧拉多相流模型，选择纯水和理想可

压缩空气作为介质，其中纯水作为主相，理想气体作

为第二相。假设气液两相流流型为泡状流，且同时

满足质量和动量守恒，基本方程如下所示：

连续性方程
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气体和液体具有如下关系

αｇ＋αｌ＝１ （３）
式中　αｋ———ｋ相的体积分数

μｋ———ｋ相动力粘度
ｐｋ———ｋ相的压力　　ρｋ———ｋ相的密度
ｕｋ———通过叶轮流道内ｋ相流体的速度
ｆ———质量力　　Ｍｋ———表面张力

下标ｋ表示ｋ相，当ｋ为ｌ，代表液体；当ｋ为ｇ，代表
气体。

由于介质中气体具有可压缩性，故还需考虑气

体状态方程。鉴于混输泵中气液两相介质温度变化



不大，可忽略温度变化对整个流场的影响，即假设气

体在泵内为等温压缩过程，状态方程为

ｐ１Ｑｇ１＝ｐＱｇ＝ｃｏｎｓｔ （４）
式中　ｐ１、ｐ———进口位置、任意截面的绝对压力

Ｑｇ１、Ｑｇ———进口位置、任意截面的气体体积
流量

１１２　表面张力
假设在运动过程中气泡始终保持球形，平均直

径为０３ｍｍ，表面张力系数为００７３Ｎ／ｍ。作用在
两相间的作用力主要分为３部分：相间拖曳力 ＭＤｋ、
升力ＭＬｋ和虚拟质量力Ｍ

Ａ
ｋ，所以表面张力
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式中　ｒｇ———气体半径

Ｒｅ———液相和气相的相对雷诺数
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ｄｇ （８）

ＭＬｋ＝ＣＬρｌαｇｕＲ×（
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ｕＲ＝ｕｇ－ｕｌ （１０）

ＣＬ＝０５［１０－２７８〈０２，αｇ〉］ （１１）
式中　μｌ———液体的动力粘度

ｄｇ———气体直径　　ＣＬ———升力系数
ｕＲ———气液两相的速度差值

〈ａ，ｂ〉表示选择ａ、ｂ中的较小值。
ＭＡｋ＝ρｌＣＡαｇａＡ （１２）

式中　ａＡ———附加质量加速度矢量
气泡为球形，故附加质量系数取ＣＡ＝０５。

１２　几何模型和网格

计算域包括前延伸、３个增压单元、后延伸［２６］，

如图１所示。几何参数为：前延伸长度是叶轮轴向
长度的２倍，后延伸长度是叶轮轴向长度的６倍；叶
轮叶片数为４，导叶叶片数为１１。

图１　三级ＨＡＭＰＰ流道几何模型
Ｆｉｇ．１　Ｇｅｏｍｅｔｒｙｍｏｄｅｌｗｉｔｈｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｆｌｏｗｐａｓｓａｇｅ
１．进口　２．增压单元　３．出口　４．导叶　５．叶轮

　
利用 ＣＦＸ ＢｌａｄｅＧｅｎ建立流场模型，采用

ＴｕｒｂｏＧｒｉｄ对叶轮和导叶进行结构化网格划分。使

用拓扑结构逼近几何模型，再在拓扑结构上生成六

面体网格。

考察了叶轮的网格数变化对泵的增压和水力效

率的影响以验证网格的无关性，如图２所示。当叶
轮网格数大于４１０４４８时，增压曲线和水力效率曲
线随网格数的增加变化很小，其中增压变化量小于

８×１０－５ＭＰａ，效率变化率小于０２％，故模拟选用
４１０４４８的叶轮网格数足以保证模型网格的无关性。

图２　网格无关性验证
Ｆｉｇ．２　Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｇｒｉｄｃｅｌｌｓｏｎｉｍｐｅｌｌｅｒｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ

　
图３和图４分别为每一级叶轮和导叶的网格划

分情况。前延伸、单个叶轮、单个导叶和后延伸的网

格数分别为：１４７６７０、４１０４４８、１４１０４６４、９９４００。计
算模型的整体网格数为５７０９８０６。

图３　叶轮网格图
Ｆｉｇ．３　Ｇｒｉｄｏｆｉｍｐｅｌｌｅｒｃｈａｎｎｅｌ

　

图４　导叶网格图
Ｆｉｇ．４　Ｇｒｉｄｏｆｄｉｆｆｕｓｅｒｃｈａｎｎｅｌ

　
１３　求解方法及边界条件设置

数值计算采用 Ａｎｓｙｓ ＣＦＸ软件，其中连续相
的水采用ｋ ωＳＳＴ模型，这一模型在 ＢＳＬｋ ω模
型的基础上考虑了湍流剪切应力的输运，可对逆压

梯度下的流动分离现象给出更精确的预测；分散相

的空气采用零方程理论模型。利用有限元的有限体

积法对控制方程进行离散，含气率项采用一级迎风
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格式，其他项采用二级迎风格式。采用 ＳＩＭＰＬＥ方
法进行压力与速度的求解，压力差值方法为

ＰＲＥＳＴＯ！。本文假设进口气液两相均匀分布，两相
之间无质量传递，稳态流动且无空化现象发生。

入口：采用质量流量入口条件。根据气液总流

量及含气率，分别设置进口液体和气体的质量流量。

出口：设定出口截面平均压力。根据实验及设

计参数预测不同入口工况下的出口平均压力。

壁面：所有壁面满足无滑移固壁条件，等温处

理，温度设为２５℃。壁面处采用基于 ｋ ω方程的
自动壁面处理模型，使得在近壁区将壁面函数自动

调整为低雷诺数壁面方程。

２　模拟结果及分析

２１　ＣＦＤ模拟及实验所得水力性能的对比
（１）增压和水力效率计算公式
根据数值模拟的结果，泵的增压

Δｐ＝ｐ２－ｐ１ （１３）
水力效率的计算公式

ηｈ＝
ΔｐＱ
Ｗ （１４）

Ｗ＝πｎ３０Ｔ （１５）

式中　Δｐ———泵的增压
ｐ１———进口位置压力
ｐ２———出口位置压力
ηｈ———水力效率
Ｗ———单位时间内作用在所有叶轮上的轴功率
Ｔ———所有叶轮对流体的扭矩

（２）水力性能对比
为验证模拟结果的准确性，在设计流量下，对不

同进口含气率工况进行了实验。空气和水首先进入

缓冲均化器中混合，形成气泡均匀分布的多相流体

后，再进入多相泵，经泵增压后通过出口管道进入开

放式水箱，水循环使用，空气直接排入大气，实验台

示意图如图５所示。
图６为三级混输泵总增压和水力效率随进口含

气率的变化对比图。可以看出：随进口含气率的增

加，混输泵总增压和水力效率的变化曲线总体呈先

上升后下降的变化趋势；当进口含气率为３０％时，
混输泵的总增压最大，当进口含气率为４０％时，混
输泵的水力效率最大；数值模拟与试验结果吻合较

好，最大误差小于５％，验证了本文数值模拟方法的
合理性。

２２　三级ＨＡＭＰＰ内压力场分析
以进口含气率为４０％的运行工况为例，考察混

图５　多相泵实验台示意图
Ｆｉｇ．５　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ

１．注油／水口　２．油／水箱　３．管道泵　４．缓冲均化器　５．混输

泵　６．变频器　７．Ａ／Ｄ转换器　８．Ｄ／Ａ转换器　９．数据采集与

控制系统

　

图６　数值模拟和实验所得水力性能对比
Ｆｉｇ．６　Ｈｙｄｒａｕｌｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｃｏｎｔｒａｓｔｓｂｅｔｗｅｅｎ

ＣＦＤａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
　
输泵３个增压单元内部的压力分布情况，如图７所
示（左侧为进口，右侧为出口）。结果显示：从第 １
级叶轮进口到第３级导叶出口，流场压力逐渐增加；
各增压单元内压力变化较均匀，且同一截面处压力

面压力高于吸力面压力；每一级叶轮叶片进口靠近

吸力面处存在一个明显的低压区。

图７　三级ＨＡＭＰＰ内０５叶高处压力分布
Ｆｉｇ．７　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｔｈｅｔｈｒｅｅｓｔａｇｅ

ｐｕｍｐｏｎ０５ｓｐａｎ
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图８为３个增压单元内叶片轴面平均压力分布
图，可以发现靠近轮毂处的压力变化速度与轮缘处

相比较慢；在同一截面处，由于气液两相受离心力的

不同，气体主要聚集在轮毂附近，导致轮缘处的压力

要高于轮毂处。

图８　三级ＨＡＭＭＰ叶片轴面平均压力分布
Ｆｉｇ．８　Ｍｅｒｉｄｉｏｎａｌａｖｅｒａｇｅｐｒｅｓｓｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ

ｏｆｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｐｕｍｐ
　
图９为沿 Ｚ轴从进口到出口平均静压的变化

曲线。由图可知，从第１级到第３级各级增压能力
依次增大，这是由于气体受到压缩，含气率逐渐降

低，总流量也逐渐降低。由于混输泵导叶具有一定

的扩压整流作用，所以从曲线图中可以看到在各级

导叶中压力也有略微的升高。受动静干涉及有限叶

图９　沿进口到出口轴向平均静压分布
Ｆｉｇ．９　Ａｖｅｒａｇｅｓｔａｔｉｃｐｒｅｓｓｕｒｅａｌｏｎｇｔｈｅａｘｉａｌ

ｄｉｒｅｃｔｉｏｎｆｒｏｍｉｎｌｅｔｔｏｏｕｔｌｅｔ

图１１　３个增压单元内不同叶高处含气率的分布
Ｆｉｇ．１１　ＧＶＦｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐａｎｓｏｆｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｓ

（ａ）０１叶高　（ｂ）０５叶高　（ｃ）０９叶高
　

片数的影响，在叶轮与导叶结合处均存在静压下降

的情况。

图１０为各级增压随进口含气率的变化。从图
中可以看出：随着入口含气率的增加，第１级的增压
值逐渐降低，第２级和第３级的增压值先增大后减
小。这是因为：在一定的含气率范围内，气液混合流

体经过第１级后，压力增加，气体受到压缩，为第２
级提供了低含气率和低气液总流量的介质条件，第

３级的情况亦是如此。在进口含气率较低（＜１０％）
和进口含气率较高（＞８０％）时，混输泵各级增压基
本相同。

图１０　３个压缩级内增压随含气率的变化
Ｆｉｇ．１０　ＤｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｓｖｓＧＶＦｏｆｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｓ

　２３　三级ＨＡＭＰＰ内含气率分析
图１１为３个增压单元内不同叶高含气率的分

布情况。由于气体受到压缩，含气率逐渐减低，且在

第１个增压单元内含气率变化最显著，表现出明显
的压缩性。受压力作用，在同一截面处压力面的含

气率要略低于吸力面含气率。从０１叶高到０９叶
高，流场内含气率逐渐降低，这主要是由于液体受离

心力作用逐渐向轮缘运动。在导叶流道内，随着作

用在液相上离心力的消失，气液两相重新混合，含气

率分布发生变化。同时，由于气液两相重新混合，这

个区域会产生回流，有较大的旋涡。
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图１２所示，为混输泵流场沿Ｚ轴从进口到出口
平均含气率变化曲线。从图中可以看出，从进口到

出口含气率逐渐降低，这是由于混输泵从进口到出

口压力逐渐升高，气体受到压缩作用，导致含气率降

低。同时，从进口到出口，压力变化比越来越小，因

此从第１个增压单元到第３个增压单元，含气率的
变化逐渐减小。另外，因为导叶具有一定的扩压作

用，因此在导叶流道内含气率总体呈下降趋势。但

由于在导叶与叶轮衔接处局部存在旋涡，气液两相

重新混合，从而导致在导叶内平均含气率曲线存在

一定的波动。

图１２　从进口到出口含气率沿轴向的分布
Ｆｉｇ．１２　ＡｖｅｒａｇｅＧＶＦａｌｏｎｇｔｈｅａｘｉａｌｄｉｒｅｃｔｉｏｎ

ｆｒｏｍｉｎｌｅｔｔｏｏｕｔｌｅｔ
　
图１３为不同进口含气率下（１０％ ～９０％）从多

相泵进口到出口含气率的变化曲线。从图中可以看

出，在进口含气率较低（＜１０％）时，含气率从多相
泵进口到出口变化相对较小；在进口含气率较高

（＞８０％）时，由于气体体积分数较大，压缩较困难，
因此进出口含气率变化也不是很明显。由此可见，

在多相泵进口含气率较高或较低时，两相流体介质

表现出的可压缩性并不明显。

图１３　不同进口含气率条件下不同截面处的含气率分布
Ｆｉｇ．１３　ＧＶＦｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｅｃｔｉｏｎｓｗｉｔｈ

ｖａｒｉｏｕｓｉｎｌｅｔＧＶＦ
　
２４　非定常流动的研究

为了观察三级 ＨＡＭＰＰ流场中旋涡形成—扩
散—充分发展的过程，在设计工况下进行了可压缩

非定常模拟。以设计工况下稳态模拟的结果作为非

定常模拟的初始条件，综合考虑计算精度与计算机

性能，设定时间步长为 ００３３ｍｓ，计算 １００个时间
步，总时间为３３ｍｓ，即混输泵转过一个叶轮流道的
弧度。选取计算时间分别为 ０４９５、０９００、１４８５、
１９８０、２４７５、２９７０ｍｓ的第１级增压单元作为研究
对象（第２级和第３级压力变化规律与第１级基本
相同），分析增压单元内压力场的变化情况。

图１４为不同时刻下第１级增压单元内的压力
分布图。观察图中叶轮与导叶衔接处的压力变化情

况，不难发现由于动静干涉作用，在叶轮叶片与导轮

叶片衔接处有旋涡产生，从而造成局部低压区。随

着时间推移，旋涡从产生到扩散再到充分发展，低压

区也随之变化。

图１４　第１级增压单元内压力随时间变化
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图１５所示为不同时刻下第１级导叶和第２级

叶轮内流场的压力变化情况。可以看到，受导叶与

叶轮相对位置的影响，从第１级导叶流出的流体受
下级叶轮叶片的阻碍作用，在导叶流道出口处形成

了旋涡，因此造成局部低压区。随着叶轮的旋转，旋

涡不断扩散至充分发展，当叶片再次运动到相同位

置时，又一次形成旋涡，如此循环往复。

图１５　第１级导叶和第２级叶轮压力随时间变化
Ｆｉｇ．１５　Ｃｈａｎｇｅｏｆｐｒｅｓｓｕｒｅｉｎｆｉｒｓｔｄｉｆｆｕｓｅｒａｎｄ

ｓｅｃｏｎｄｉｍｐｅｌｌｅｒｗｉｔｈｔｉｍｅ
　

３　结论

在设计气液总体积流量、不同进口含气率工况

下的三级多相泵流场进行了数值模拟，得到以下主

要结论：
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（１）在同一入口含气率下，从第１级叶轮进口
到第３级导叶出口，流场压力逐渐增加，含气率逐渐
降低。从第１级到第３级，含气率的变化率逐级减
小，增压能力逐级增大。

（２）随着入口含气率的增加，第１级增压单元
的增压值逐渐降低，第２级和第３级的增压值先增
大后减小 。

（３）受叶片动静干涉作用以及有限叶片数的影

响，各级叶轮与导叶衔接处平均静压曲线有下降趋

势。

（４）在入口含气率低于１０％或高于８０％时，多
相泵各级增压值基本相同，说明此时的气体压缩情

况不明显，应用于该工况下的多相泵叶轮按照不可

压缩流体设计是可行的。但是，在入口含气率

１０％～８０％工况下运行的多相泵，必须按照可压缩
流体逐级设计叶轮。

参 考 文 献

１　ＳａａｄａｗｉＨＮＨ．Ａｎｏｖｅｒｖｉｅｗｏｆｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄｉｔｓｐｏｔｅｎｔｉａｌａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｆｏｒｏｉｌｆｉｅｌｄｓｉｎｔｈｅｇｕｌｆｒｅｇｉｏｎ［Ｃ］∥
ＩＰＴＣ２００７：ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＰｅｔｒｏｌｅｕｍＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，２００７．

２　ＨｕａＧ，ＦａｌｃｏｎｅＧ，ＴｅｏｄｏｒｉｕＣ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓｆｏｒｓｕｂｓｅａａｎｄｄｏｗｎｈｏｌｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ［Ｃ］
∥２０１１ＳＰＥＡｎｎｕａｌＴｅｃｈｎｉｃａｌＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅａｎｄＥｘｈｉｂｉｔｉｏｎ，ＳＰＥ １４６７８４ ＰＡ，２０１１．

３　ＬａｆａｉｌｌｅＡ．ＴｈｅｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｂｏｏｓｔｉｎｇａｎｄｔｒａｎｓｐｏｒｔａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｎｏｗｒｅａｃｈｉｎｇｔｈｅｐｒｅＩｎｄｕｓｔｒｉａｌｓｔａｇｅ［Ｃ］∥ＥｕｒｏｐｅａｎＰｅｔｒｏｌｅｕｍ
Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，ＳＰＥ ２０９７４ ＭＳ，１９９０．

４　ＧｉéＰ，ＢｕｖａｔＰ，ＢｒａｔｕＣ，ｅｔａｌ．Ｐｏｓｅｉｄｏｎｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ［Ｃ］∥ＯｆｆｓｈｏｒｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，ＯＴＣ ７０３７ ＭＳ，１９９２．
５　ＨｕｍｏｕｄＡＡ，ＢｏｕｄｉＡＡ，ＡｌＱａｈｔａｎｉＳＤ，ｅｔａｌ．Ｄｅｐｌｏｙｍｅｎｔｏｆａｒｏｔｏｄｙｎａｍｉｃｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｉｎａｒｅｍｏｔｅｈｉｌｌｙｔｅｒｒａｉｎｏｉｌｆｉｅｌｄ
ｉｎｓａｕｄｉＡｒａｂｉａ［Ｃ］∥ＡｂｕＤｈａｂｉＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＰｅｔｒｏｌｅｗｍＥｘｈｉｂｉｔｉｏｎａｎｄＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，ＳＰＥ １１７４６２ ＭＳ，２００８．

６　ＬｅｐｏｒｃｈｅｒＥ，ＤｅｌａｙｔｅｒｍｏｚＡ，ＲｅｎａｕｌｔＪＦ，ｅｔａｌ．Ｄｅｐｌｏｙｍｅｎｔｏｆｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｓｏｎａｎｏｒｔｈｓｅａｆｉｅｌｄ［Ｃ］∥ＳＰＥＡｎｎｕａｌ
ＴｅｃｈｎｉｃａｌＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅａｎｄＥｘｈｉｂｉｔｉｏｎ，ＳＰＥ ７１５３６ ＭＳ，２００１．

７　ＧｒｉｍｓｔａｄＨＪ．ＳｕｂｓｅａｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｂｏｏｓｔｉｎｇｍａｔｕｒｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｐｐｌｉｅｄｆｏｒｓａｎｔｏｓＬｔｄｓｍｕｔｉｎｅｅｒａｎｄｅｘｅｔｅｒｆｉｅｌｄ［Ｃ］∥ＳＰＥＡｓｉａ
ＰａｃｉｆｉｃＯｉｌａｎｄＧａｓＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅａｎｄＥｘｈｉｂｉｔｉｏｎ，ＳＰＥ ８８５６２ ＭＳ，２００４．

８　李清平，薛敦松，朱宏武，等．螺旋轴流式多相泵的设计与实验研究［Ｊ］．工程热物理学报，２００５，２６（１）：８４－８７．
ＬｉＱｉｎｇｐｉｎｇ，ＸｕｅＤｕｎｓｏｎｇ，ＺｈｕＨｏｎｇｗｕ，ｅｔａｌ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｈｙｄｒａｕｌｉｃｄｅｓｉｇｎｃｏｎｃｅｐｔｏｆａｎｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐａｎｄｉｔｓ
ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｉｅｓｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＴｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓ，２００５，２６（１）：８４－８７．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　ＬｉＱｉｎｇｐｉｎｇ，ＬｕＷｅｉｐｉｎｇ，ＸｕｅＤｕｎｓｏｎｇ．Ｔｈｒｅｅｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｎｕｍｅｒｉｃａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｆｇａｓｂｕｂｂｌｅｓｂｅｈａｖｉｏｒｉｎｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ
ｉｍｐｅｌｌｅｒｕｓｉｎｇｂｏｕｎｄａｒｙｅｌｅｍｅｎｔａｌｍｅｔｈｏｄ［Ｊ］．Ｍｕｌｔｉｐｈａｓｅ，ＮｏｎＮｅｗｔｏｎｉａｎａｎｄＲｅａｃｔｉｎｇＦｌｏｗｓ，２００４，２：３１３－３１７．

１０　ＬｕＷｅｉｑｉａｎｇ，ＬｉＱｉｎｇｐｉｎｇ，ＸｕｅＤｕｎｓｏｎｇ．Ｂｏｕｎｄａｒｙｅｌｅｍｅｎｔｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｏｆｇａｓｌｉｑｕｉｄｔｗｏｐｈａｓｅｆｌｏｗｉｎｍｕｌｔｉｐｈａｓｅ
ｐｕｍｐｉｍｐｅｌｌｅｒ［Ｃ］∥ＣｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌＭｅｔｈｏｄｓｉｎＭｕｌｔｉｐｈａｓｅＦｌｏｗＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，ＣｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌＭｅｔｈｏｄｓｉｎＭｕｌｔｉｐｈａｓｅ
Ｆｌｏｗ，２００１：１３－２２．

１１　李清平，薛敦松，李忠芳，等．螺旋轴流式多相泵的实验研究与优化设计［Ｊ］．工程热物理学报，２００４，２５（６）：９６２－９６４．
ＬｉＱｉｎｇｐｉｎｇ，ＸｕｅＤｕｎｓｏｎｇ，ＬｉＺｈｏｎｇｆａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｏｐｔｉｍｉｚｅｏｆｔｈｅｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｐｒｏｔｏｔｙｐｅａｎｄｉｔｓｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ
ｓｔｕｄｉｅｓｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＴｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓ，２００４，２５（６）：９６２－９６４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１２　余志毅，曹树良，彭国义．运用正反问题迭代法进行叶片式气液混输泵叶轮的水力设计［Ｊ］．机械工程学报，２００６，４２
（４）：１３５－１４１．
ＹｕＺｈｉｙｉ，ＣａｏＳｈｕｌｉａｎｇ，ＰｅｎｇＧｕｏｙｉ．Ｈｙｄｒａｕｌｉｃｄｅｓｉｇｎｏｆａｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｒｏｔｏｄｙｎａｍｉｃｐｕｍｐｉｍｐｅｌｌｅｒａｎｄｔｅｓｔｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ［Ｊ］．
ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００６，４２（４）：１３５－１４１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１３　ＣａｏＳｈｕｌｉａｎｇ，ＰｅｎｇＧｕｏｙｉ，ＹｕＺｈｉｙｉ．Ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃｄｅｓｉｇｎｏｆｒｏｔｏｄｙｎａｍｉｃｐｕｍｐｉｍｐｅｌｌｅｒｆｏｒｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｉｎｇｂｙｃｏｍｂｉｎｅｄ
ａｐｐｒｏａｃｈｏｆｉｎｖｅｒｓｅｄｅｓｉｇｎａｎｄＣＦＤａｎａｌｙｓｉｓ［Ｊ］．ＡＳＭＥＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｌｕｉｄｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００５，１２７（２）：３３０－３３８．

１４　余志毅，刘影．叶片式混输泵气液两相非定常流动特性分析［Ｊ］．农业机械学报，２０１３，４４（５）：６６－６９．
ＹｕＺｈｉｙｉ，ＬｉｕＹｉｎｇ．Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃａｎａｌｙｓｉｓｏｆｕｎｓｔｅａｄｙｇａｓｌｉｑｕｉｄｔｗｏｐｈａｓｅｆｌｏｗｉｎａｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｒｏｔｏｄｙｎａｍｉｃｐｕｍｐ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１３，４４（５）：６６－６９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１５　朱宏武，李忠芳．螺旋轴流式多相泵对比实验研究［Ｊ］．工程热物理学报，２００４，２５（４）：６０６－６０８．
ＺｈｕＨｏｎｇｗｕ，ＬｉＺｈｏｎｇｆａｎｇ．Ｃｏｍｐａｒｅｗｉｔｈｔｈｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｉｅｓｏｆｔｈｅｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＴｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓ，２００４，２５（４）：６０６－６０８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１６　朱宏武，李忠芳，李清平．螺旋轴流式多相泵流动参数设计值探讨［Ｊ］．工程热物理学报，２００５，２６（６）：５６－５８．
ＺｈｕＨｏｎｇｗｕ，ＬｉＺｈｏｎｇｆａｎｇ，ＬｉＱｉｎｇｐｉｎｇ．Ｄｉｓｃｕｓｓｉｏｎｏｎｄｅｓｉｇｎｓｃａｌｅｏｆｆｌｏｗｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ［Ｊ］．
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＴｈｅｒｍｏｐｈｙｓｉｃｓ，２００５，２６（６）：５６－５８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１７　马希金，李新凯，韩伟，等．正交设计与神经网络相结合的混输泵优化设计［Ｊ］．兰州理工大学学报，２０１１，３７（６）：３７－４１．
１８　余志毅，张勤昭，黄若，等．叶片式混输泵非定常流动的数值模拟［Ｊ］．排灌机械工程学报，２０１３，３１（４）：２８４－２８８．
１９　赵万勇，杨登峰，王钊，等．基于正交试验的油气混输泵叶轮结构参数优化［Ｊ］．石油矿场机械，２０１２，４１（３）：４３－４７．
２０　张金亚，朱宏武，李艳，等．基于正交设计方法的混输泵叶轮优化设计［Ｊ］．中国石油大学学报：自然科学版，２００９，３３

（６）：１０５－１１０．
２１　ＺｈａｎｇＪｉｎｙａ，ＺｈｕＨｏｎｇｗｕ，ＬｉＹａｎ，ｅｔａｌ．Ｍｕｌｔｉｏｂｊｅｃｔｉｖｅｓｈａｐｅｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｉｍｐｅｌｌｅｒｂａｓｅｄｏｎ

ＮＳＧＡＩＩａｎｄＡＮＮ［Ｊ］．ＥｎｅｒｇｙＣｏｎｖｅｒｓｉｏｎａｎｄＭａｎａｇｅｍｅｎｔ，２０１１，５２（１）：５３８－５４６．

４９ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１４年



ＮｕｍｅｒｉｃａｌＩｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆＣｏｍｐｅｓｓｉｂｌｅＦｌｏｗｉｎａＴｈｒｅｅｓｔａｇｅ
ＨｅｌｉｃｏａｘｉａｌＭｕｌｔｉｐｈａｓｅＰｕｍｐ

ＺｈａｎｇＪｉｎｙａ　ＣａｉＳｈｕｊｉｅ　ＺｈｕＨｏｎｇｗｕ　ＹａｎｇＫｅ　ＱｉａｎｇＲｕｉ
（ＣｏｌｌｅｇｅｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌａｎｄＴｒａｎｓｐｏｒｔａｔｉｏｎＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＣｈｉｎａＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＰｅｔｒｏｌｅｕｍ，Ｂｅｉｊｉｎｇ１０２２４９，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｓｗｅｒｅｃｏｎｄｕｃｔｅｄｏｎａｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐｕｎｄｅｒ
ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓｏｆｇａｓｖｏｌｕｍｅｆｒａｃｔｉｏｎ（ＧＶＦ）．Ｗａｔｅｒｗａｓｃｈｏｓｅｎａｓｔｈｅｆｉｒｓｔｐｈａｓｅａｎｄｉｄｅａｌａｉｒｗａｓ
ｔｈｅｓｅｃｏｎｄｐｈａｓｅ．ｋ ωＳＳＴｔｕｒｂｕｌｅｎｃｅｍｏｄｅｌａｎｄｄｉｓｐｅｒｓｅｄｐｈａｓｅｚｅｒｏｅｑｕａｔｉｏｎｍｏｄｅｌｗｅｒｅｓｅｌｅｃｔｅｄｔｏ
ｓｉｍｕｌａｔｅｔｈｅｌｉｑｕｉｄｇａｓｔｗｏｐｈａｓｅｓｔｅａｄｙａｎｄｕｎｓｔｅａｄｙｆｌｏｗ．Ｔｈｅｈｙｄｒａｕｌｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｔｈｅｐｕｍｐ
ａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｓｗａｓｗｅｌｌｃｏｉｎｃｉｄｅｎｔｗｉｔｈｔｈｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｕｌｔｓ．ＴｈｅｒｅｓｕｌｔｓｓｈｏｗｔｈａｔＧＶＦ
ａｎｄｔｏｔａｌｖｏｌｕｍｅｆｌｏｗｄｅｃｌｉｎｅｄｓｍｏｏｔｈｌｙｆｒｏｍｔｈｅｆｉｒｓｔｓｔａｇｅｔｏｔｈｅｔｈｉｒｄｆｏｒｔｈｅｃｏｍｐｒｅｓｓｉｂｌｉｔｙｏｆｇａｓ．Ｄｕｅ
ｔｏｄｉｆｆｅｒｅｎｔｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｆｏｒｃｅｓｏｎｔｈｅｔｗｏｐｈａｓｅｓ，ｔｈｅｇａｓｗａｓｄｉｓｔｒｉｂｕｔｅｄｍａｉｎｌｙａｒｏｕｎｄｔｈｅｈｕｂ；ｗｉｔｈｔｈｅ
ｉｎｃｒｅａｓｅｏｆＧＶＦ，ｔｈｅｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｏｆｔｈｅｆｉｒｓｔｓｔａｇｅｄｅｃｒｅａｓｅｄｓｌｏｗｌｙｗｈｉｌｅｔｈｅｓｅｃｏｎｄａｎｄｔｈｉｒｄ
ｓｔａｇｅｓｉｎｃｒｅａｓｅｄａｔｆｉｒｓｔａｎｄｔｈｅｎｄｅｃｒｅａｓｅｄ．ＷｈｅｎｔｈｅｉｎｌｅｔＧＶＦｗａｓｌｅｓｓｔｈａｎ１０％ ｏｒｍｏｒｅｔｈａｎ８０％ ，
ｔｈｅｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅａｍｏｎｇｔｈｅｔｈｒｅｅｓｔａｇｅｓｗｅｒｅｃｌｏｓｅ，ｓｏｔｈｅｄｅｓｉｇｎａｎｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｉｎｔｈｅｓｅ
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓｃｏｕｌｄｒｅｇａｒｄａｓｔｈｅｉｍｃｏｍｐｒｅｓｓｉｂｌｅｆｌｕｉｄ．Ｂｕｔｉｎｏｔｈｅｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ，ｉｔｗａｓｎｅｃｅｓｓａｒｙｔｏｃｏｎｓｉｄｅｒ
ｔｈｅｆｌｕｉｄａｓｔｈｅｃｏｍｐｒｅｓｓｉｂｌｅｏｎｅ；ｂｅｃａｕｓｅｏｆｔｈｅｓｔａｔｏｒｒｏｔｏｒｉｎｔｅｒｆｅｒｅｎｃｅａｎｄｌｉｍｉｔｅｄｎｕｍｂｅｒｏｆｂｌａｄｅｓ，
ｔｈｅａｖｅｒａｇｅｐｒｅｓｓｕｒｅｄｅｃｒｅａｓｅｄａｔｔｈｅｉｎｔｅｒｆａｃｅｂｅｔｗｅｅｎｉｍｐｅｌｌｅｒａｎｄｄｉｆｆｕｓｅｒ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：Ｈｅｌｉｃｏａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｐｕｍｐ　Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｂｌｅｆｌｏｗ　Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ　Ｇａｓｖｏｌｕｍｅ



ｆｒａｃｔｉｏｎ

（上接第８３页）

ＳｔｕｄｙｏｆＲａｐｉｄａｎｄＡｕｔｏｍａｔｉｃＮｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅＴｅｓｔｉｎｇ
ＧｒａｄｅｒｆｏｒＲｅｄＪｕｊｕｂｅｓ

ＷａｎｇＳｏｎｇｌｅｉ１，２　ＬｉｕＭｉｎｆａ１　ＨｅＪｉａｎｇｕｏ１，２　ＨｅＸｉａｏｇｕａｎｇ１　ＷｕＬｏｎｇｇｕｏ１

（１．ＤｅｐａｒｔｍｅｎｔｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒｅ，ＮｉｎｇｘｉａＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｙｉｎｃｈｕａｎ７５００２１，Ｃｈｉｎａ
２．ＤｅｐａｒｔｍｅｎｔｏｆＣｉｖｉｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇａｎｄＷａｔｅｒＣｏｎｓｅｒｖａｎｃｙ，ＮｉｎｇｘｉａＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｙｉｎｃｈｕａｎ７５００２１，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ａｎａｕｔｏｍａｔｅｄｒａｐｉｄｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｇｒａｄｅｒｂａｓｅｄｏｎｍａｃｈｉｎｅｖｉｓｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｆｏｒ
ｊｕｊｕｂｅｓｗａｓｄｅｓｉｇｎｅｄ，ｗｈｉｃｈｃａｎｄｉｓｃｒｉｍｉｎａｔｅａｎｄｇｒａｄｅｊｕｊｕｂｅｓａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅｉｒｅｘｔｅｒｎａｌｉｎｄｉｃａｔｏｒｓ．
Ｔｈｅｅｑｕｉｐｍｅｎｔｉｓｍａｉｎｌｙｃｏｍｐｏｓｅｄｏｆｆｉｖｅｐａｒｔｓ：ｍｏｎｏｍｅｒｉｃｏｒｉｅｎｔａｔｉｏｎａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｃｏｎｖｅｙｉｎｇｓｙｓｔｅｍ，
ｍｕｌｔｉｓｕｒｆａｃｅｉｍａｇｅａｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎａｎｄｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｓｙｓｔｅｍ，ｇｒａｄｉｎｇａｃｔｕａｔｏｒｓ，ｔｒａｎｓｍｉｓｓｉｏｎｍｅｃｈａｎｉｓｍａｎｄ
ｃｏｎｔｒｏｌｓｙｓｔｅｍ．Ｒａｐｉｄｍｏｎｏｍｅｒｉｃａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｄｅｌｉｖｅｒｙｏｆｊｕｊｕｂｅｓｗａｓａｃｈｉｅｖｅｄｂｙｒｏｌｌｅｒｃｏｎｖｅｙｏｒａｎｄ
ｃａｍｉｎｔｅｒｍｉｔｔｅｎｔｍｏｔｉｏｎｍｅｃｈａｎｉｓｍ，ｍｕｌｔｉｓｕｒｆａｃｅｉｍａｇｅｓｏｆｊｕｊｕｂｅｓｗｅｒｅｏｂｔａｉｎｅｄｂｙｉｎｄｕｓｔｒｉａｌｃａｍｅｒａ，
ｆｒｏｎｔａｎｄｂａｃｋｌｉｇｈｔａｎｄＳＴＭ３２ｓｙｓｔｅｍ．Ｉｎａｄｄｉｔｉｏｎ，ｐｎｅｕｍａｔｉｃｇｒａｄｉｎｇａｃｔｕａｔｏｒｗａｓｄｅｓｉｇｎｅｄｔｏｇｒａｄｅ
ｊｕｊｕｂｅｓ．Ｔｈｅｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｐａｒａｍｅｔｅｒｓｗｅｒｅｄｅｔｅｒｍｉｎｅｄｂｙｃａｌｃｕｌａｔｉｎｇａｎｄｔｅｓｔｉｎｇ，ｗｈｉｃｈｗｅｒｅｃｏｎｖｅｙｏｒ
ａｎｇｌｅ２８°，ｒｕｎｎｉｎｇｓｐｅｅｄ１６０ｍｍ／ｓ，ｍｏｎｏｍｅｒｏｒｉｅｎｔａｔｉｏｎａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｒａｔｅ９５％，ｇｒａｄｉｎｇｓｐｅｅｄ
１０ｊｕｊｕｂｅｓ／ｓ，ａｃｃｕｒａｃｙ９２％，ｔｈｅｍａｘｉｍｕｍｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｃａｐａｃｉｔｙ５５０ｋｇ／ｈ．Ｔｈｅｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｏｆａｕｔｏｍａｔｅｄ
ｒａｐｉｄｄｅｔｅｃｔｉｏｎａｎｄｇｒａｄｉｎｇｃａｎｂｅｒｅａｃｈｅｄｗｅｌｌｂｙｔｈｅｇｒａｄｅｒ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：Ｒｅｄｊｕｊｕｂｅｓ　Ａｕｔｏｍａｔｅｄｇｒａｄｅｒ　Ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ　Ｄｅｓｉｇｎ

５９第９期　　　　　　　　　　　　张金亚 等：三级螺旋轴流式混输泵可压缩流场数值模拟


