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干燥机粮层通风阻力特性数值模拟与试验
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摘要：粮层内部通风阻力特性是影响干燥均匀性和能量损耗的关键因素之一。针对传统的经验公式存在精度偏

低、未考虑粮层多孔介质的复杂变化因素和非线性的不确定性问题，基于传统的 Ｅｒｇｕｎ模型进行了压力损失因素分

析；在通风阻力试验平台测定试验数据，通过探索性分析方法对风速进行分段，引入误差影响因子 λ，导出了一种新

的基于多孔介质 Ｅｒｇｕｎ的稻谷变层压力场模型；给出了优化阻力特性曲线，构建了变层阻力与层厚的数学关系。试

验结果证实，风速小于０２ｍ／ｓ时，λ取值为１；风速在０２～０４ｍ／ｓ范围内时，λ取值为０８９；风速在０４～０６ｍ／ｓ

范围内时，λ取值为 ０７９。
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　　引言

稻谷在通风干燥过程中，必然会消耗风机风压

产生粮层阻力
［１－２］

。粮层阻力不宜过大或过小，合

理的粮层设计对干燥品质和风机匹配至关重要
［３］
。

目前国内外学者大多用经验公式
［４－６］

或传统标

准
［７－８］

研究和设计粮层。通过试验数据拟合 Ｓｈｅｄｄ
经验公式，得出粮层阻力与风速的二次方程；通过文

献［７－８］推荐的公式进行多元回归得出幂指数回
归方程。但 Ｓｈｅｄｄ方程中，粮层阻力仅与风速的二
次方有关，传统标准设计出的粮层阻力精度偏低，其

理论并未考虑粮层结构为多孔介质和粮层阻力存在

非线性的不确定性问题，风速较大情况下，传统标准

与试验结果存在较大误差。

本文融合经验公式，用试验数据结合探索性分

析方法得到误差影响因子 λ，导出新的基于 Ｅｒｇｕｎ
模型的稻谷变层压力场模型，并构建变层阻力与层

厚的数学关系。通过数值模拟与试验对比，定量分

析层厚、风速、孔隙率与粮层阻力的变化规律，并验

证变层阻力与层厚模型的数值规律。

１　数学建模及理论分析

１１　数学模型
在稻谷热风干燥过程中，热风从进气角状盒到

出气角状盒需经过一定粮层厚度的稻谷，如图 １所

示。热风通过稻谷粮层产生压力损失，其中粮层被

看作一定厚度的多孔介质。在模型建立时，有如下

假设：气体在入口处速度均匀分布；干燥层内的稻谷

粮层被视为多孔介质，均匀且各向同性；在单次试验

过程中，多孔介质孔隙率保持不变。

求解粮层压力场遵守 Ｎ Ｓ方程，其控制方
程

［９－１０］
为

（ρ）
ｔ

＋ｄｉｖ（ρｕ）＝ｄｉｖ（Γｇｒａｄ）＋Ｓ （１）

式中　ρ———流体密度　　ｕ———风速
ｔ———时间　　Γ———扩散系数
Ｓ———源项　　———通用变量

可以代表速度分量 ｘ、ｙ、ｚ、温度 Ｔ等求解变
量。当 ＝１时，该方程为连续性方程；为速度分
量 ｘ、ｙ、ｚ时，该方程为动量方程。

由于粮层被看作多孔介质，在考察多孔介质模

型压力损失时，通过 Ｎ Ｓ方程中源项 Ｓ定义多孔

介质对流体的流动阻力
［１１－１４］

，即粮层压力损失。该

源项 Ｓ由 Ｄａｒｃｙ粘性阻力项和惯性损失项两部分
组成，即

Ｓ (＝－ μ
α
ｕ＋Ｃ２

１
２ρ
｜ｕ｜ )ｕ （２）

式中　μ———粘度

α———模型的渗透率，也称为粘性阻力系数，
表征流体层流状态



图 １　稻谷粮层阻力模型

Ｆｉｇ．１　Ｐａｄｄｙｌａｙｅｒｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｍｏｄｅｌ
（ａ）新疆奇台１００Ｔ干燥机　（ｂ）干燥段风道分布　（ｃ）粮层通风阻力试验装置

　
Ｃ２是惯性阻力系数，表征流体湍流的脉动损失。当
流体流速较低时，热风流过粮层多孔介质主要呈现

层流形态，粘性力起主要作用，此时模型可忽略流速

二次项；当流速逐渐增大时，则流体主要呈现湍流形

态，惯性力起支配作用，此时流速二次项不可忽

略
［１５］
。

考察多孔介质压力损失，采用 Ｅｒｇｕｎ模型进行
求解，即

－ΔＰ
Ｌ
＝１５０μ（１－ε）

２

ｄ２ｐε
３ ｕ＋１７５ρ（１－ε）

ｄｐε
３ ｕ２ （３）

式中　ΔＰ———粮层阻力
Ｌ———粮层厚度
ｄｐ———多孔介质材料的特征长度
ε———多孔介质的孔隙率

当风速 ｕ较大（ｕ≥０２ｍ／ｓ）时，Ｅｒｇｕｎ模型与
试验结果存在一定误差

［１６］
，本文通过试验方法结合

探索性分析原理
［１７］
，得出了试验误差影响因子 λ，

导出新的粮层阻力表达式

－ΔＰ
Ｌ
＝Ａｕ＋λＢｕ２ （４）

其中 Ａ＝１５０μ（１－ε）
２

ｄ２ｐε
３ 　　Ｂ＝１７５ρ（１－ε）

ｄｐε
３

试验时温湿度一定，则空气密度和粘度可认为

一定常值；稻谷品种和填充模式确定，则特征长度和

孔隙率一定。引入 Ａ、Ｂ表征模型中速度一次项和
二次项的系数

［５］
，由式（４）可知，ΔＰ与 Ｌ呈线性关

系，与风速 ｕ存在二次多项式关系，孔隙率对模型参
数存在影响。

１２　变层阻力与粮层厚度关系
在风速恒定的稻谷粮层通风过程中，由于通过

谷层的风量和干谷物质量基本不发生变化，由此定

义无量纲风量谷物比 Ｑ，其表示通风过程中流经谷

层的风量与干谷物质量之比，公式为
［１８－１９］

Ｑ＝
ρ１ｕｔ

ρ２Ｌ（１－Ｍ）
（５）

式中　ρ１———空气密度　　ρ２———稻谷密度
Ｍ———稻谷含水率

由于风量谷物比 Ｑ一定，空气和稻谷密度在可
控温度范围内为一定值，通风截面积 Ｓ为常数，粮层
厚度 Ｌ增加一倍，则风速 ｕ也增加一倍，联立
式（４）、式（５）可导出

－
ΔＰ１
Ｌ１
＝Ａｕ１＋λＢｕ

２
１

－
ΔＰ２
Ｌ２
＝Ａｕ２＋λＢｕ

２
２

Ｌ２＝２Ｌ１
ｕ２＝２ｕ















１

（６）

求解式（６）可得

ΔＰ２
ΔＰ１

＝
４Ａｕ１＋８Ｂｕ

２
２

Ａｕ１＋Ｂｕ
２
２

∈［４，８］ （７）

式（７）表明，在干燥过程中，干燥层内的变层阻
力（不同粮层厚度、相同风量谷物比情况下的粮层

阻力）与层厚增量存在 ４～８倍的递增关系，即随着
层厚度增加一倍，变层阻力会以４～８倍的递增速率
增加。

１３　模拟边界条件设置
粮层阻力模型采用标准 ｋ ε方程模型求解，对

稻谷粮层建立多孔介质区域，压力速度耦合采用

ＳＩＭＰＬＥ算法，控制方程的离散采用有限体积法，动
量离散方程采用一阶迎风格式，忽略流体与壁面摩

擦力。进气入口为速度入口，出口为压力出口，由于

出口与大气相连，故设置表压为 ０Ｐａ。具体边界条
件设置如表１所示。

７１２第 ７期　　　　　　　　　　　　　张烨 等：干燥机粮层通风阻力特性数值模拟与试验



表 １　模型初始参数及边界条件

Ｔａｂ．１　Ｉｎｉｔｉａｌａｎｄｂｏｕｎｄａｒｙｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅｍｏｄｅｌ

参数 数值

空气密度／（ｋｇ·ｍ－３） １２０５

空气粘度／（Ｐａ·ｓ） １８１×１０－５

稻谷密度／（ｋｇ·ｍ－３） １２５×１０３

进口风速／（ｍ·ｓ－１） ０１～０６

床深／ｍｍ １００～１０００

孔隙率 ０５７，０６４

２　试验材料与方法

试验于２０１３年１月在华南农业大学进行，试验
品种为华南农业大学天优 ９９８号新鲜稻谷，含水率
为１４８７％，成熟度良好，去除残芒［２０］

。试验装置如

图２所示。通过变频器１控制离心风机２产生不同
的风速风量，风流经过输送管道 ３和转向器 ７，通
过筛网 ４进入稻谷粮层测试段 ５，最后穿过所有粮
层从粮层上方进入大气。在装置 ４处安装有风速
测试点，装置 ６处安装有各段粮层的压力测试点，
测试仪器分别为 ＳＵＭＭＩＴ５６５型热线式风速计（韩
国森美特）及 ＴＥＳＴＯ５１０型精密数字压力表（德国
德图）。

图 ２　试验装置图

Ｆｉｇ．２　Ｔｅｓｔｅｑｕｉｐｍｅｎｔ
１．变频器　２．离心风机　３．输送管道　４．风速测试点及筛网　

５．稻谷粮层测试段　６．压力测试点　７．气流转向器
　

粮层阻力是粮粒对通过粮层的气流形成的阻

力，在压力上表现为气流的压力降。在试验中通过

调节风机风速、改变粮层厚度及粮层孔隙率，获得不

同风速、粮层厚度和孔隙率条件下的粮层阻力，从而

获得粮层阻力与各因素之间关系，并进行分析。选

取床深、风速和孔隙率作为试验因素，其中床深选取

１０个水平（１００、２００、３００、４００、５００、６００、７００、８００、
９００、１０００ｍｍ），风速选取 ６个水平（０１、０２、０３、
０４、０５、０６ｍ／ｓ），孔隙率选取 ２个水平（０５７、
０６４）进行试验验证分析。

孔隙率通过测定稻谷堆积密度计算获得。在已

知体积的试验圆管内，沿管口水平位置和高于水平

位置５０ｃｍ处两种方式分别缓慢倒入稻谷，直至管

口处水平，记录质量求得堆积密度，再求得孔隙率。

沿管口水平位置落料时，孔隙率为 ０６４；高于水平
位置５０ｃｍ处落料时，孔隙率为 ０５７。其中孔隙率
计算公式为

ε＝１－
ρｂ
ρｔ

（８）

式中　ρｂ———稻谷堆积密度，ｋｇ／ｍ
３

ρｔ———稻谷颗粒密度，ｋｇ／ｍ
３

３　结果与讨论

３１　粮层阻力理论分析
由式（３）可知，粮层阻力由风速一次项和二次

项组成，即粘性力分量和惯性力分量，其两者之和为

总的粮层阻力。随着风速的增加，粘性力分量和惯

性力分量不断变化，定义粘性力分数表示粘性力分

量占总粮层阻力的份额，惯性力分数表示惯性力分

量占总粮层阻力的份额：

粘性力分数

ｎ１＝
１５０（１－ε）２μｕ

ｄ２ｐε
(３
ΔＰ)Ｌ

－１

×１００％ （９）

惯性力分数

ｎ２＝
１７５（１－ε）ρｕ２

ｄｐε
(３
ΔＰ)Ｌ

－１

×１００％ （１０）

图３给出了粘性力分数和惯性力分数随风速增
加的变化规律。从图 ３可知，当孔隙率为 ０６４，粮
层厚度为１０００ｍｍ，稻谷当量直径为３４５ｍｍ，空气
粘度和密度为一定值时，随着风速的增加，粘性力分

数从９２％逐渐下降至 １５％，惯性力分数从 ８％上升
至８５％，交汇点风速为 ０１３ｍ／ｓ。图 ３说明，在低
风速（ｕ＜０１３ｍ／ｓ）时，粘性力分数远大于惯性力分
数，表明在低风速时粘性力占主导作用；随着风速增

大（ｕ＞０１３ｍ／ｓ），惯性力分数大于粘性力分数，说
明流体随着风速增加，流体主要受惯性力作用，这与

文献［１９］分析结果相吻合。

图 ３　粘性力分数和惯性力分数变化规律

Ｆｉｇ．３　Ｃｈａｎｇｅｒｕｌｅｏｆｔｈｅｖｉｓｃｏｕｓｆｏｒｃｅａｎｄｉｎｅｒｔｉａｆｏｒｃｅ
　
３２　误差影响因子的确定

当风速较大（ｕ＞０２ｍ／ｓ）时，采用 Ｅｒｇｕｎ模型
获得的粮层阻力结果与试验结果存在较大的误

差
［１６］
，如图４、表２所示。由图 ３可知，粘性力分量
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和惯性力分量的交汇点风速为 ０１３ｍ／ｓ，当风速大
于０１３ｍ／ｓ时，惯性力起主要支配作用。由表 ２可
发现，当风速大于０１５ｍ／ｓ时，Ｅｒｇｕｎ模型计算值逐
渐偏离试验值，风速为 ０１５ｍ／ｓ时，误差为８２８％；
风速为 ０２５ｍ／ｓ时，误差为 １０３３％；风速为 ０４ｍ／ｓ
时，误差为 ２０８５％；风速为 ０６ｍ／ｓ时，误差为
２５８６％。随着风速的递增，误差显著增大，说明风
速对误差具有显著影响。为了降低模型误差，设定

模型允许误差范围在１０％内，通过试验结果结合探
索性分析原理

［１７］
，把 风速范围分为粘性力区

图 ４　原 Ｅｒｇｕｎ模型与试验值对比

Ｆｉｇ．４　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｏｒｉｇｉｎａｌ

Ｅｒｇｕｎｍｏｄｅｌａｎｄｔｈｅｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓ
　
　　

（ｕ＜０２ｍ／ｓ）、惯性力１区（０２ｍ／ｓ＜ｕ＜０４ｍ／ｓ）
和惯性力 ２区（０４ｍ／ｓ＜ｕ＜０６ｍ／ｓ）３段，在原
Ｅｒｇｕｎ模型基础上，分别对 ３段的二次项系数引入
误差影响因子 λ１、λ２和 λ３。统计试验数据拟合得
出，当ｕ＜０２ｍ／ｓ时，模型呈层流状态，此时粮层阻
力与风速呈线性关系，模型与试验结果高度吻合，误

差影响因子 λ１取值为 １；当 ０２ｍ／ｓ＜ｕ＜０４ｍ／ｓ
时，模型处于惯性力１区，风速的二次方对模型误差
影响 较 小，误差 影 响 因 子 λ２ 取 值 为 ０８９；当
０４ｍ／ｓ＜ｕ＜０６ｍ／ｓ时，模型处于惯性力 ２区，风
速的二次方对模型误差影响较大，误差影响因子 λ３
取值为 ０７９。经引入误差影响因子，修正后的
Ｅｒｇｕｎ模型为

－ΔＰ
Ｌ
＝１０２２ｕ＋１０３２２λｕ２

ｕ∈（０１，０２）　（λ＝１）
ｕ∈（０２，０４）　（λ＝０８９）
ｕ∈（０４，０６）　（λ＝０７９













）

（１１）

从图５可看出，修正后的 Ｅｒｇｕｎ模型与试验结
果的最大误差为８２８％。

表 ２　试验值与模型值的误差分析

Ｔａｂ．２　Ｅｒｒｏｒａｎａｌｙｓｅｓｏｆｔｈｅｔｅｓｔａｎｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｖａｌｕｅ

风速／（ｍ·ｓ－１） 试验值／Ｐａ 原模型值／Ｐａ 原模型误差／％ 修正模型值／Ｐａ 修正模型误差／％

０１５ ４２０３３ ３８５５５ ８２８ ３８５５５ ８２８

０２０ ５９８６８ ６１７２８ －３１１ ５７１８６ ４４８

０２５ ８１６３１ ９００６３ －１０３３ ８２９６６ －１６４

０３０ １０７３２３ １２３５５８ －１５１３ １１３３３９ －５６１

０３５ １３６９４３ １６２２１５ －１８４５ １４８３０６ －８３０

０４０ １７０４９２ ２０６０３２ －２０８５ １７１３５０ －０５０

０４５ ２０７９６９ ２５５０１１ －２２６２ ２１１１１６ －１５１

０５０ ２４９３７５ ３０９１５０ －２３９７ ２５４９６０ －２２４

０５５ ２９４７０９ ３６８４５１ －２５０２ ３０２８８０ －２７７

０６０ ３４３９７２ ４３２９１２ －２５８６ ３５４８７８ －３１７

图 ５　修正后的 Ｅｒｇｕｎ模型与试验值对比

Ｆｉｇ．５　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｒｅｖｉｓｅｄ

Ｅｒｇｕｎｍｏｄｅｌａｎｄｔｈｅｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓ
　

３３　模型建立的可行性分析
分别对进口风速为 ０１、０２、０３ｍ／ｓ３种情况

的粮层阻力进行数值计算，得到与试验粮层阻力的

对比曲线，如图 ６所示。比较模拟值与试验值可发

现，模拟值与试验值具有较高的吻合度，但模拟值均

略高于试验值，其误差范围为 １１７％ ～６７１％，进
口风速越高，误差越大，由此认为数值模拟结果是可

靠的。

从图 ６曲线变化规律可以明显看出，当风速不
变时，阻力与层厚间呈线性关系，层厚越大，阻力越

大，这与式（４）分析吻合。
３４　进口风速对粮层阻力的影响

图７是不同孔隙率下，粮层厚度为 ２００、５００、
１０００ｍｍ的粮层阻力与进口风速的变化规律。从图
中可以发现，在相同层厚和孔隙率条件下，粮层阻力

随进口风速的增加呈二次关系递增；当粮层厚度递

增时，粮层阻力随风速呈非线性递增。当风速为

０２５ｍ／ｓ、孔隙率为０５７时，粮层厚度为２００ｍｍ的
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图 ６　粮层阻力的试验值与模拟值

Ｆｉｇ．６　Ｌａｙｅｒｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｓｏｆｔｅｓｔａｎｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ
　
阻力为 １９３４７Ｐａ，５００ｍｍ的阻力为 ４８３６７Ｐａ，
１０００ｍｍ的阻力为９６７３３Ｐａ，１０００ｍｍ的阻力远大
于２００ｍｍ的阻力，说明层厚越大，其粮层阻力越
大，风机消耗的能量也越大。所以干燥机粮层参数

设计和风机选型是否匹配直接影响能耗大小。

图 ７　粮层阻力与进口风速的对应关系

Ｆｉｇ．７　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｂｅｔｗｅｅｎｌａｙｅｒｒｅｓｉｓｔａｎｃｅａｎｄａｉｒｖｅｌｏｃｉｔｙ
　
由图７可知，在相同风速和层厚条件下，粮层阻

力随孔隙率的增高而降低。当风速为 ｕ＝０２５ｍ／ｓ
时，孔隙率０５７的粮层阻力比孔隙率 ０６４的粮层
阻力大１６５９％。由于流动粮层孔隙率均大于静止
粮层，所以流动中的粮层阻力会比静止的粮层阻力

小，当风量风速一定时，增大粮层孔隙率能有效降低

粮层阻力，从而减小穿透粮层所需要的风压动能，降

低干燥机能耗。

３５　不同风量谷物比的变层阻力与层厚关系
根据式（５）选取了不同风量谷物比、不同层厚

进行变层阻力试验和方差分析，数据如表３、４所示。
表３结果表明，变层阻力比的组间方差存在显著差
异（Ｓｉｇ．值为 ０），风量谷物比对变层阻力比存在显
著影响。

表 ３　变层阻力比 ΔＰ２／ΔＰ１方差分析

Ｔａｂ．３　ＡＮＯＶＡｏｆΔＰ２／ΔＰ１

离差平方和 自由度 均方差 Ｆ Ｓｉｇ．值

组间差异 ５９５１ ４ １４８８ ５６０２５０７ ０

组内差异 ０００５ ２０ ００００１

总数　　 ５９５６ ２４

　　由表４可以看出，当风量谷物比一定时，随着层
厚的增加，变层阻力比 ΔＰ２／ΔＰ１基本不发生太大的
变化，当风量谷物比为 １１２时，ΔＰ２／ΔＰ１的变化范
围在 ５８７～５９０，而平均值为 ５８８，ΔＰ２／ΔＰ１变化
范围小且趋于稳定。

表 ４　变层阻力比和层厚数值分析

Ｔａｂ．４　Ｎｕｍｅｒｉｃａｌａｎａｌｙｓｅｓｏｆｔｈｅｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｒａｔｉｏｏｆ

ｃｈａｎｇｉｎｇｌａｙｅｒａｎｄｔｈｅｌａｙｅｒｔｈｉｃｋｎｅｓｓ

风量谷物比
层厚

Ｈ／ｍｍ

层厚 Ｈ的

变层阻力

ΔＰ１／Ｐａ

层厚２Ｈ的

变层阻力

ΔＰ２／Ｐａ

ΔＰ２／ΔＰ１

１００ ２１５７ １２６９４ ５８９

１１２
２００ ４３００ ２５２２４ ５８７

（风速 ｕ＝０１ｍ／ｓ）
３００ ６４２５ ３７７５１ ５８８

４００ ８５５１ ５０２８０ ５８８

５００ １０６７６ ６２９７６ ５９０

平均值 ５８８

１００ ６３６９ ４１７６２８ ６５６

２２４
２００ １２６９４ ８２９４２４ ６５３

（风速 ｕ＝０２ｍ／ｓ）
３００ １８９５７ １２４１０９ ６５５

４００ ２５２２４ １６５２８３ ６５５

５００ ３１４８８ ２０７０５１ ６５８

平均值 ６５５

１００ １２６３７ ８７２１２５ ６９０

３３６
２００ ２５１８２ １７３１６５ ６８８

（风速 ｕ＝０３ｍ／ｓ）
３００ ３７５９７ ２５９０９０ ６８９

４００ ５００２２ ３４５０３１ ６９０

５００ ６２４３９ ４３２２５２ ６９２

平均值 ６９０

１００ ２０９５９ １４９０３５ ７１１

４４８
２００ ４１７６３ ２９５８７６ ７０８

（风速 ｕ＝０４ｍ／ｓ）
３００ ６２３４４ ４４２６６９ ７１０

４００ ８２９４２ ５８９４８７ ７１１

５００ １０３５２６ ７３８５３７ ７１３

平均值 ７１１

１００ ３１３４０ ２２７２３３ ７２５

５６０
２００ ６２４４１ ４５１０８２ ７２２

（风速 ｕ＝０５ｍ／ｓ）
３００ ９３２０５ ６７４８５９ ７２４

４００ １２３９９３ ８９８６７４ ７２５

５００ １５４７６０ １１２５９３ ７２８

平均值 ７２５

　　当风量谷物比递增时，变层阻力比 ΔＰ２／ΔＰ１随
层厚的增加而递增，其变化范围在 ５８８～７２５，说
明随着层厚的增加，变层阻力以 Ｎ倍的速率递增，
其中 Ｎ∈［５８８，７２５］，此区域与式（７）所得区间较
为吻合。根据理论分析与试验结果对比，得出随着

层厚度增加一倍，阻力会以 ４～８倍的递增速率增
加。
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４　结论

（１）基于粮层通风阻力特性建立了粮层压力场
模型，对比分析试验与模拟结果，得出风速较高时粮

层阻力模型计算误差较大。

（２）基于多孔介质 Ｅｒｇｕｎ引入误差影响因子

λ，导出了一种新的稻谷变层压力场模型，当风速
ｕ＜０２ｍ／ｓ时，λ＝１；当 ０２ｍ／ｓ＜ｕ＜０４ｍ／ｓ时，
λ＝０８９；当０４ｍ／ｓ＜ｕ＜０６ｍ／ｓ时，λ＝０７９。

（３）引入稻谷风量谷物比，构建了变层阻力与
层厚的数学关系，并通过数据验证了变层阻力与层

厚增量存在４～８倍的递增关系。
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