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扇形喷头球头结构建模与磨损试验!

翟恩昱　郑加强
（南京林业大学机械电子工程学院，南京 ２１００３７）

　　【摘要】　针对扇形喷头球头处的复杂结构以及农药中固体颗粒对喷头内表面的冲蚀情况，运用立体几何方法

建立了扇形喷头基本结构尺寸的数学方程，并对其进行力学分析。结果表明，扇形喷头球头处 ｘ向磨损最严重。

通过试验验证了理论分析，建立了时间和基本结构尺寸的变化对磨损率的影响关系式。
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　　引言

在农药喷施机械中，喷头的质量是影响喷施药

械质量的重要一环，但也是最容易忽略的一环。相

对于其他部件，喷头属于易损件，在使用过程中不可

避免地存在磨损。因此，准确判断喷头的磨损率可

提高喷头质量、降低农药过量使用、减少环境污染。

近年来，国外对喷头的磨损展开了不少的研究。

Ｎｉｌａｒｓ在材料对喷头磨损的影响方面进行了研
究

［１］
；Ｋｒｉｓｈｎａｎ等通过对喷头磨损研究认为当喷头

在使用过程中压力不变时，如果其流量超过初始流

量的１５％，则喷头就已经失效，并得出喷头磨损率
的经验公式

［２］
。这些研究都分析了影响喷头磨损

的因素，包括喷头材料、工作压力、药液特性、喷头型

号和使用时间。

在我国，扇形喷头的使用非常广泛，尤其适合多

种杀虫剂和除草剂的施用。而国内外对扇形喷头磨

损率的判断仅根据流量经验公式，但扇形喷头的球

头处结构尺寸对喷头磨损率也起着重要的作用。本

文拟通过立体几何方法对扇形喷头球头处建立数学

模型进行力学分析，研究扇形喷头球头处结构尺寸

对磨损的影响。

１　扇形喷头球头处基本结构与磨损率分析

根据扇形喷头球头的基本结构建立坐标系，如

图１所示。喷头球头处的受压面积 Ｓ可利用立体几



何方法求得
［３］

Ｓ＝２πＲ２－α９０π
Ｒ２－ｅ２ｓｉｎα

(
＝

２－α )９０ π
Ｒ２－ｅ２ｓｉｎα （１）

其中 Ｒ２＝ｘ２＋ｙ２＋ｚ２

式中　Ｒ———球头半径
α———喷头出口与中心轴向夹角
ｅ———过心距（当切槽角顶点 Ｏ１在球心 Ｏ的

下方时 ｅ为正，反之为负）

图 １　扇形喷头球头过流面积示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｆｌａｔｆａｎｎｏｚｚｌｅｓｐｈｅｒｉｃａｌｔｏｐａｒｅａ
　

扇形喷头工作时药液在一定压力下以一定的流

速通过喷头，对喷头内壁产生磨损，即冲蚀。由于药

液中含有一定的固体颗粒（如生物农药），当固体颗

粒直径大于１５μｍ时将加剧喷头的磨损，称为泥浆
冲蚀。而农药携带固体粒子时粒子与液流的相对速

度可能只有几十毫米每秒，即粒子基本上随流，因此

可以通过分析液流速度和流动轨迹计算估计固体颗

粒的速度和运动方向
［４］
。试验证明，固体颗粒对材

料表面的冲击磨损程度远远大于液滴冲蚀，因此本

文主要以固体颗粒对扇形喷头球头表面的冲蚀为主

进行分析。固体颗粒作用于扇形喷头内表面的压力

为

Ｎ＝ｐＳ＝ａ
ｐ０
ｔｍ
Ｓ （２）

式中　ｐ０———工作压力，即喷头入口压力
ｐ———扇形喷头球头表面所受压力
ａ、ｍ———影响系数，与喷头的尺寸、材料和液

体特性有关
［５］

ｔ———扇形喷头球头使用时间
压力 ｐ的方向垂直于喷头球头表面，如图 ２所

示。并且固体颗粒对喷头的磨损主要是由其冲击的

切向力 Ｆ造成的［６］
，切向力为

Ｆ＝μｉＮ＝μｉａ
ｐ０
ｔｍ
Ｓ （３）

式中　μｉ———固体颗粒和扇形喷头内表面间的摩擦
因数

当携带固体颗粒的液体以一定的速度和角度冲

击扇形喷头内表面时，使表面产生塑性变形，直至材

料流失。因此，随着冲蚀时间的延长，材料流失也越

图 ２　扇形喷头球头内表面压力示意图

Ｆｉｇ．２　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｉｎｎｅｒｓｕｒｆａｃｅｐｒｅｓｓｉｎｆｌａｔｆａｎｎｏｚｚｌｅ
　
来越多，喷头球头表面的面积也逐渐增加，切向力 Ｆ

又可表示为

ｄＳ
ｄｔ
＝Ｃ１Ｆ＝Ｃ１μｉａ

ｐ０
ｔｍ
Ｓ （４）

式中　Ｃ１———影响系数，与药液的物理性能和喷头

材料有关

随着喷头磨损，流量大约按照 ｔ０５的幅度增加，

所以影响系数 ｍ≠１。为便于求解式（４），引入系数

Ｋ＝Ｃ１μｉａｐ０
［５］
，再综合式（１），可得喷头尺寸变化与

使用时间 ｔ

(
的关系式为

２－α )９０ π
Ｒ２－ｅ２ｓｉｎ

(
α

２－
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Ｒ２０－ｅ
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(＝ｅｘｐ Ｋ
１－ｍ

ｔ１－ )ｍ
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其中 Ｒ２０＝ｘ
２
０＋ｙ

２
０＋ｚ

２
０

式中　ｘ０、ｙ０、ｚ０———喷头初始尺寸

Ｒ０———喷头球头初始半径

α０———喷头出口与中心轴向初始夹角，即

Ｖ型槽开口角度

目前，国内外衡量喷头的磨损程度常采用经验

公式
［７］

Ｗ＝
Ｑ－Ｑ０
Ｑ０

×１００％ （６）

式中　Ｗ———磨损率，％

Ｑ———喷头磨损后的实际流量，Ｌ／ｍｉｎ

Ｑ０———喷头磨损前的初始流量，Ｌ／ｍｉｎ

扇形喷头球头切口面积 Ｓ１为
［３］

Ｓ１＝
α
９０π
Ｒ２＋ｅ２ｓｉｎα （７）

由流速 ｖ＝Ｃ２ ｐ槡０

［５］
，可得

Ｑ０＝Ｃ２ ｐ槡 (０ πα０９０Ｒ２０＋ｅ２ｓｉｎα )０ （８）

Ｑ＝Ｃ２ ｐ槡 (０ πα９０Ｒ２＋ｅ２ｓｉｎ )α （９）

因此，磨损率 Ｗ又可表示为
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Ｗ＝

π
９０
（Ｒ２α－Ｒ２０α０）＋ｅ

２
（ｓｉｎα－ｓｉｎα０）

πα０
９０
Ｒ２０＋ｅ

２ｓｉｎα０

（１０）

根据扇形喷头球头处结构（图 １），磨损过程中

喷头切口 ｙ的变化接近于直线，而 ｘ却是一段曲线，

并且随着 Ｚ轴向外扩展。所以，扇形喷头的切口 ｘ

和 ｙ的磨损程度是不一样的。Ｏｚｋａｎ等通过试验发

现，扇形喷头经过一定时间的磨损后，其 ｙ的尺寸基

本没有变化，但流量却明显增加。这说明扇形喷头

的切口 ｘ的磨损程度远远大于 ｙ的磨损程度［８］
。因

此，相对于 ｘ而言，扇形喷头 ｙ的磨损可以忽略，即

ｙ＝ｙ０。喷头出口与中心轴向夹角 α可近似为 α＝

３６０ｘ
π（Ｒ＋ｅ）

，ｓｉｎα＝ ２ｘＲ＋ｅ
。式（１０）变为

Ｗ＝
（２Ｒ２＋ｅ２） ｘ

Ｒ＋ｅ
－（２Ｒ２０＋ｅ

２
）
ｘ０
Ｒ０＋ｅ

（２Ｒ２０＋ｅ
２
）
ｘ０
Ｒ０＋ｅ

×１００％

（１１）

联立式（５）和（６），求解方程组，又可得

Ｗ＝

（Ｒ０＋ｅ{） [２ πＲ２０－（２Ｒ
２＋ｅ２）

２ｘ０
Ｒ０＋ ]ｅ (ｅｘｐ Ｋ

１－ｍ
ｔ１－ )ｍ ＋ｅ}２ ｘ

２（Ｒ＋ｅ）（２Ｒ２０＋ｅ
２ [） １－

２ｘ０
π（Ｒ０＋ｅ ]） ｘ０

×１００％

（１２）

式（１１）和（１２）说明扇形喷头的磨损率也可以

根据喷头 ｘ向的尺寸改变、球头内径变化或根据使

用时间作为衡量标准。

２　试验验证及结果分析

为了测量喷头磨损情况，并验证式（１１）和

式（１２）的准确性，进行试验验证。试验台参照 Ｓ４７１

（ＡＳＡＥ，２００８）标准进行设计，工作原理如图３所示。

药液箱根据平底圆柱形搅拌式反应器模型自行

设计，均布４块挡板。由于试验用液体至少要保证

２００Ｌ，因此选择药液箱直径为５０ｃｍ，高度为６０ｃｍ，

挡板宽 ５ｃｍ，离槽壁 ０８ｃｍ［９］。即液位高度保证

５０ｃｍ。搅拌桨选用 ＰＢＴＤ４５型，即 ４５°四折叶涡轮

桨。桨叶直径１７ｃｍ，桨叶离底１７ｃｍ［１０］。搅拌桨通

过０７５ｋＷ的电动机和胶带轮装置带动，叶片转速

为 ２５０ｒ／ｍｉｎ，可保证磨料悬浮均匀。为了研究方

便，在液体中加入磨料来提高磨损速度，磨料选用山

东省临沂市金蒙碳化硅有限公司生产的碳化硅

（ＳｉＣ）颗粒，粒度为 ８００目（约为 １５μｍ），磨料与液

图 ３　喷头冲蚀磨损试验装置工作原理示意图

Ｆｉｇ．３　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｎｏｚｚｌｅｗｅａｒｔｅｓｔ

１．药液箱　２．样品采集口　３．搅拌桨　４．加料口　５．电动机　

６．胶带轮　７．喷头架　８．控制阀　９．压力传感器　１０．流量传感

器　１１．泵　１２．管路过滤器　１３．液位计　１４．集液箱　１５．压力

表　１６．电动机　１７．测试系统　１８．上位机

体的配比约为 ２０ｇ／Ｌ，工作压力为 ０３ｋＰａ，精度为

±１５％。集液箱与药液箱相通，使液体循环使用。

动力装置采用上海旺泉泵业有限公司生产的 ＱＢＹ

１５型气动隔膜泵。为获得试验数据的平均值，喷头

架设计参照 ＡＮＳＩ／ＡＳＴＭ（美国国家标准／美国试验

与材料学会标准，Ｅ６４１—１９７８），安装 ３个等距离布

置的喷头。

试验用喷头为美国喷雾系统公司（Ｓｐｒａｙｉｎｇ

Ｓｙｓｔｅｍｓ）的 ＴＰ１１００２ＶＢ型喷头。ＴＰ１１００２ＶＢ型为

铜质扇形喷头，球头半径为０８５ｍｍ，ｘ为０９５ｍｍ，

ｙ为１７ｍｍ。工作压力为 ０３ｋＰａ时，标准流量为

０７９Ｌ／ｍｉｎ，喷雾角为 １１０°。但由于试验台制造误

差和试验误差，本试验台测量的标准 ＴＰ１１００２ＶＢ型

喷头流量为 ０９９Ｌ／ｍｉｎ。试验以 ３个喷头为一组，

磨损时间从２ｈ开始，每隔１５ｍｉｎ取出，测量其流量

和喷孔尺寸，８ｈ为最长磨损时间。总计试验了 １９

组，其试验结果如表１所示。

由表１可知，磨损试验 ８ｈ后，ＴＰ１１００２ＶＢ型喷

头在 ｘ向的尺寸变化为 ０５０５ｍｍ，而 ｙ向尺寸变化

为００２７ｍｍ，半径 Ｒ改变为 ００２７ｍｍ。图 ４为标

准 ＴＰ１１００２ＶＢ型喷头磨损试验０、２、４和８ｈ后的球

头切口结构对比。随着磨损时间的延长，在喷头喷

孔处，短轴磨损程度比长轴的磨损更严重。可知，相

对于 ｘ向而言，扇形喷头 ｙ的磨损可以忽略的假设

是成立的。

由表１还可知，在磨损试验初期，喷头的流量和

球头处 ｘ尺寸改变比较大。磨损试验 ３ｈ后，流量

与尺寸的变化趋于平缓。这可能与喷头内壁表面质

量、固体颗粒的冲蚀角度以及喷头入口孔径的尺寸

变化有关。

当流量超过１５％时，ＴＰ１１００２ＶＢ型喷头磨损试

验时间约为３２５ｈ，磨损率为
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表 １　ＴＰ１１００２ＶＢ型喷头磨损试验结果

Ｔａｂ．１　ＷｅａｒｔｅｓｔｉｎｇｄａｔａｏｆＴＰ１１００２ＶＢｎｏｚｚｌｅｓ

时间

／ｈ

流量

／Ｌ·ｍｉｎ－１
球头尺寸／ｍｍ

ｘ ｙ Ｒ

２００ １１０ ０５０７ ０８５０ ０８５０

２５０ １１２ ０５２３ ０８６２ ０８６２

２７５ １１２ ０５３２ ０８６３ ０８６３

３００ １１３ ０５３８ ０８６３ ０８６３

３２５ １１４ ０５４３ ０８６５ ０８６５

３５０ １１４ ０５５１ ０８６８ ０８６８

３７５ １１５ ０５６３ ０８６９ ０８６９

４００ １１６ ０６０３ ０８６９ ０８６９

４２５ １１５ ０６１３ ０８６９ ０８６９

４５０ １１６ ０６５５ ０８７０ ０８７０

４７５ １１６ ０６６７ ０８７０ ０８７０

５５０ １１８ ０８４８ ０８７３ ０８７３

６００ １１８ ０８７１ ０８７４ ０８７４

６５０ １２０ ０９５４ ０８７５ ０８７５

７５０ １２４ １００９ ０８７７ ０８７７

８００ １２４ １０１２ ０８７７ ０８７７

图 ４　标准 ＴＰ１１００２ＶＢ型喷头和不同

磨损试验时间的对比

Ｆｉｇ．４　ＣｏｍｐａｒｉｓｏｎｓｏｆＴＰ１１００２ＶＢｎｏｚｚｌｅｓｉｎ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｗｅａｒｔｅｓｔｔｉｍｅ
（ａ）０ｈ　 （ｂ）２ｈ　（ｃ）４ｈ　（ｄ）８ｈ

　

Ｗ＝
Ｑ－Ｑ０
Ｑ０

×１００％ ＝

１１４－０９９
０９９

×１００％ ＝１５１２％

根据 Ｋｒｉｓｈｎａｎ等的研究结论，此时流量超过初始流
量１５％，认为喷头已失效。将磨损３２５ｈ后的喷头
尺寸代入式（１１）中，得磨损率 Ｗ≈１４９２％。将磨
损３２５ｈ后的喷头尺寸和时间代入式（１２）中，影响
系数 ｍ、Ｋ分别取 ０５７１和 ０００５４［３］。磨损率Ｗ≈
１４９３％。

通过计算和对比，式（１１）和式（１２）中喷头磨损
率的理论分析与试验结果是基本符合的。

由试验数据绘制的磨损率曲线可知，其磨损率

与喷头的球头尺寸和使用时间关系不是平滑曲线，

与理论公式具有一定的误差。主要是由于喷头入口

孔径尺寸的增加导致初始工作压力 ｐ０减小，造成液
流流动特性变化，致使固体颗粒的冲蚀角度和速度

改变，以及理论公式推导过程中忽略了某些影响因

素和试验台制造、测量误差等。因此，准确分析扇形

喷头的磨损还需考虑喷头入口孔径尺寸的变化对扇

形喷头球头处磨损的影响。

３　结论

（１）理论分析和试验结果都验证了扇形喷头球
头处尺寸与磨损率具有一定的关系，其中短轴 ｘ受
磨损的影响最严重，而长轴 ｙ的磨损相对于短轴可
以忽略。

（２）当喷头材料、农药性质和工作压力确定时，
磨损率与喷头的球头尺寸及使用时间有关，可根据

喷头切口短轴尺寸和球头内径尺寸或根据使用时间

作为判断喷头失效的标准。

（３）在保证喷头雾化指标前提下，增大球头半
径和切深、减小切角可有效减低磨损，延长使用寿

命。

（４）造成喷头磨损主要是由于固体颗粒对喷头
内壁的切向力，而忽略了固体颗粒在法向上对喷头

内壁的冲击磨损。
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