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钢球滚子弧面分度凸轮机构弹流润滑分析
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　　【摘要】　利用 ＨａｍｒｏｃｋＤｏｗｓｏｎ膜厚度公式和点接触中心区油膜计算公式，推导出钢球滚子弧面分度凸轮机

构中钢球和凸轮滚道接触油膜厚度的计算公式。利用数值计算方法，比较分析了凸轮在采用修正等速、修正梯形

加速度和修正正弦加速度运动规律曲线时，整个分度周期内油膜厚度的变化。讨论了凸轮转速、分度盘负载力矩、

钢球直径、凸轮滚道截面半径与分度盘直径比等参数对油膜厚度的影响，为钢球滚子弧面分度凸轮的润滑设计提

供了理论依据。
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　　引言

弧面分度凸轮机构实现了高速、高精度间歇分

度运动，广泛应用于各种自动机械的间歇转位分度

及自动生产线的步进输送机构。钢球滚子弧面分度

凸轮机构在分度盘和凸轮之间使用了钢球，以滚动

摩擦代替滑动摩擦，具有传动效率高、定位精确的优

点，但其摩擦性能依然是重要性能指标之一。摩擦

会造成凸轮滚道和钢球的磨损，影响使用寿命和精

度，高速情况下摩擦产生的温升影响定位精度和摩

擦特性，因此合理的润滑能有效改善凸轮机构的摩

擦性能，研究钢球滚子弧面分度凸轮机构的润滑状

况具有重要的现实意义。

１　点接触弹流膜厚的计算分析

钢球滚子弧面分度凸轮机构的凸轮滚道截面为



双圆弧结构，与钢球啮合为点接触方式，其润滑问题

属典型的弹流润滑，而最小油膜厚度的计算则是弹

流润滑分析的重要内容。

１１　油膜厚度计算理论
对于卷吸速度与接触椭圆短半轴重合的情形，

最小油膜厚度常采用 ＨａｍｒｏｃｋＤｏｗｓｏｎ公式［１～２］

计算

ｈｍｉｎ＝３６３
α０４９（η０ｕ）

０６８Ｒ０４６６Ｘ

Ｅ０１１７０ Ｑ００７３
（１－ｅ－０６３ｋ）（１）

接触中心区油膜厚度为

ｈ０＝２６９
α０５３（η０ｕ）

０６７Ｒ０４６４Ｘ

Ｅ０７３０ Ｑ
００６７ （１－０６１ｅ－０７３ｋ） （２）

其中 ｋ＝ａ／ｂ
式中　α———粘度压力指数，ｍ２／Ｎ

η０———常压下的动力粘度，Ｐａ·ｓ
ｕ———卷吸速度，ｍ／ｓ　　ｋ———椭圆率
ＲＸ———沿钢球滚动方向的当量曲率半径，１／ｍ
Ｅ０———当量弹性模量，ＭＰａ
Ｑ———接触载荷，Ｎ
ａ———接触椭圆长半轴，ｍｍ
ｂ———接触椭圆短半轴，ｍｍ

１２　参数计算
根据式（１）、（２）计算最小油膜厚度，需要确定

以下参数：接触载荷 Ｑ、分度盘惯性力矩 Ｍ１、卷吸速
度 ｕ和当量曲率半径 ＲＸ。
１２１　接触载荷

钢球滚子弧面分度凸轮在传动过程中同时参与

啮合的钢球数目是不断变化的，并且在钢球和凸轮

滚道不同的接触点上，凸轮滚道的主曲率和法线方

向不同，因此同时参与啮合的钢球受力不同。在一

个周期内参与啮合的钢球数目变化及啮合过程中每

个钢球的受力及相互关系的推导见文献［３］。
１２２　分度盘惯性力矩

钢球滚子弧面分度凸轮机构，在分度期分度盘

运动的速度和加速度是变化的，因此分度盘和负载

的转动惯量会产生变化的惯性力矩，成为负载的一

部分。产生的惯性力矩为

Ｍ１＝Ｊε （３）

式中　Ｊ———分度盘和负载转动惯量，ｋｇ·ｍ２

ε———角加速度，ｒａｄ／ｓ２

１２３　卷吸速度
假定钢球在凸轮滚道的带动下与凸轮发生纯滚

动，没有相对滑动，则卷吸速度为

ｕ＝ω［２（Ｃ－Ｒｐｃｏｓ）－ＤＷｃｏｓψ］π／（１２０ｃｏｓγ）

（４）

式中　ω———凸轮转速，ｒ／ｍｉｎ　　ψ———接触角，ｒａｄ
ＤＷ———钢球直径，ｍ
γ———滚道螺旋升角，ｒａｄ
Ｃ———弧面分度凸轮中心距，ｍ

１２４　当量曲率半径
弧面分度凸轮主曲率的计算过程复杂，凸轮滚

道接触点处的主曲率根据文献［４］求解，沿钢球滚
动方向的当量曲率半径 ＲＸ为

ＲＸ＝
１

ρ１２＋ρ２２
（５）

式中　ρ１２———滚道在滚动方向的主曲率，１／ｍ
ρ２２———钢球在滚动方向的主曲率，１／ｍ

２　结构参数对最小油膜厚度的影响

钢球和凸轮在不同接触点上，各点的受力、综合

曲率和运动速度都是变化的，因而在不同的接触点

上油膜厚度也是变化的，不同的凸轮运动规律曲线

对于油膜厚度的影响也不相同。对于给定的机构，

根据式（１）、（２）可计算出不同凸轮机构钢球与凸轮
廓面滚道接触的最小油膜厚度和接触中心油膜

厚度。

机构参数如下：中心距 Ｃ＝１８０ｍｍ；分度盘半径
Ｒｐ＝８４ｍｍ；钢球直径 ＤＷ ＝２０ｍｍ；分度数 Ｎ＝８；运
动规律采用修正正弦加速度曲线；凸轮滚道截形采

用双圆弧结构，凸轮滚道截面半径 ｒｓ和钢球直径
ＤＷ的比值为 ０５２；分度盘负载力矩为 １０００Ｎ·ｍ；
凸轮转速 ５００ｒ／ｍｉｎ；分度盘和负载转动惯量为
０１５ｋｇ·ｍ２；润 滑 油 粘 度 压 力 指 数 α＝１４×
１０－８ｍ２／Ｎ；常压下的动力粘度 η０＝０１７Ｐａ·ｓ；钢

球和凸轮材料的弹性模量Ｅ１＝Ｅ２＝２０７×１０
５ＭＰａ；

材料的泊松比ν１＝ν２＝０３。
２１　凸轮运动曲线对油膜厚度的影响

凸轮运动曲线各有特点，适用于不同的场合。

为此在相同条件下对采用修正正弦加速度、修正等

速和修正梯形加速度运动规律的凸轮机构油膜厚度

进行了比较，以了解这 ３种曲线运动规律对油膜厚
度的影响。图１和图２分别为最小油膜厚度和接触
中心油膜厚度随凸轮转角的变化曲线。

从图 １、２中可以看到，采用修正等速运动曲线
的凸轮油膜厚度平均值最小，但是其中间部分油膜

厚度基本没有变化，油膜比较稳定，另外两种运动规

律对凸轮油膜厚度影响相差较小。图中，油膜厚度

突变点为参与啮合钢球数目的变化点，由于钢球受

力变化，引起油膜厚度变化。在啮合过程中，开始时

钢球１、２参与啮合，随着啮合的继续，在凸轮转角为
３０°附近时钢球 ３开始参与啮合，每个钢球受力减
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图 １　最小油膜厚度

Ｆｉｇ．１　Ｍｉｎｉｍｕｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓｏｆｏｉｌｆｉｌｍ
　

图 ２　接触中心区油膜厚度

Ｆｉｇ．２　Ｏｉｌｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓｏｆｃｏｎｔａｃｔｃｅｎｔｅｒａｒｅａ
　
小，油膜变厚，而在凸轮转角为 ８５°附近钢球 １退出
啮合，变为钢球２、３同时参与啮合，每个钢球分力增
大，油膜厚度变薄。

从图１、２中可以看到受到分度盘和负载转动惯
量的影响，在分度期前半程油膜较薄，后半程明显变

厚。前半程加速度较大，为正值，惯性力矩施加在钢

球上；后半程加速度为负值，惯性力矩减小了钢球的

受力。

２２　结构参数对油膜厚度的影响

在凸轮滚道不同的接触点上，油膜厚度是变化

的，然而凸轮参数对油膜厚度的影响在各点都是一

致的，因此为了考察凸轮参数对油膜厚度的影响，选

择在凸轮转角为 ６０°的点，计算油膜厚度随参数变
化的变化规律。以下的计算结果在上节所述的结构

参数下进行，保持其他参数不变，只改变其中某个参

数进行计算。

２２１　凸轮转速
凸轮转速变化影响到卷吸速度，其对油膜厚度

的影响如图３所示。
从图３中可以看出，随着凸轮转速的增加，最小

油膜和接触中心油膜变厚。

２２２　分度盘负载力矩
分度盘负载力矩的变化对油膜厚度的影响如

图４所示。

图 ３　凸轮转速对油膜厚度的影响

Ｆｉｇ．３　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｃａｍｓｐｅｅｄｏｎｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　

图 ４　分度盘负载力矩对油膜厚度的影响

Ｆｉｇ．４　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｉｎｄｅｘｉｎｇｐｌａｔｅｔｏｒｑｕｅｏｎｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　
由图４中可以看出，随着负载力矩的增大，最小

油膜厚度有变小的趋势。

２２３　凸轮滚道截面半径与钢球直径比
弧面分度凸轮滚道截形采用双圆弧结构，凸轮

滚道截面半径 ｒｓ和钢球直径 ＤＷ的比值是凸轮滚道
设计的重要参数，一般取 ０５１～０５６，在钢球直径
不变时，改变比值，得到对油膜厚度的影响如图 ５
所示。

图５　凸轮滚道截面半径与钢球直径比对油膜厚度的影响

Ｆｉｇ．５　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｃａｍｒａｃｅｗａｙｒａｄｉｕｓｒａｔｉｏｔｏ

ｓｔｅｅｌｂａｌｌｄｉａｍｅｔｅｒｏｎｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　
从图５中可以看出，随着比值的增大，油膜有变

厚的趋势。

２２４　分度盘节圆半径
分度盘节圆半径对油膜厚度的影响如图 ６

所示。

由图 ６中可以看出，随着分度盘节圆半径的增
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图 ６　分度盘节圆半径对油膜厚度的影响

Ｆｉｇ．６　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｉｎｄｅｘｉｎｇｐｌａｔｅｒａｄｉｕｓｏｎｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　
大，钢球受力减小，油膜有变薄的趋势。

２２５　钢球直径
钢球直径对油膜厚度的影响如图７所示。

图 ７　钢球直径对油膜厚度的影响

Ｆｉｇ．７　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｓｔｅｅｌｂａｌｌｄｉａｍｅｔｅｒｏｎｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ
　
由图７中可以看出，随着钢球直径的增大，油膜

有变厚的趋势。

３　油膜润滑参数

润滑状态根据膜厚比 λ可以分为边界润滑、部
分弹流润滑和全膜弹流润滑３种情况［５～６］

。

λ＝ｈｍｉｎ／σ （６）

其中 σ＝ σ２１＋σ槡
２
２ （７）

式中　σ———两接触表面综合粗糙度
σ１、σ２———两接触表面粗糙度的均方根偏

差，μｍ
当 λ＜１时属于边界润滑；１≤λ≤３时属于部分

弹流润滑；λ＞３时属于全膜弹流润滑。
对于超精密磨削加工，沟槽表面轮廓均方根偏

差值要求为 ０１０～０４０μｍ；精密磨削为 ０４０～
０８０μｍ；钢球为００５～０１０μｍ［７～８］。根据前面的
计算实例可知，在目前的加工水平和设定工况下的

计算结果判断，钢球和凸轮滚道工作在部分弹流润

滑状态。

４　结论

（１）从整周期的分析可以看到，分度盘和负载
转动惯性对油膜厚度影响较大，致使在分度期开始

时油膜较薄，这对凸轮滚道磨损相对严重，因此在机

构设计时要充分考虑这个影响因素。

（２）在常用的 ３种凸轮运动规律中，在相同条
件下，修正等速运动曲线油膜厚度最小，但油膜厚度

平稳，适用于轻载或中载场合或速度较高的场合；修

正梯形加速度运动曲线和修正正弦加速度运动曲线

油膜较厚，适用于中载或重载场合。

（３）凸轮转速越高，油膜越厚，使分度盘的加速
度变大，分度盘和负载的惯性力矩增大，因此需要根

据转动惯量和凸轮转速对油膜厚度的影响综合分析

计算。

（４）在凸轮结构参数中，钢球直径越大，油膜越
厚；分度盘直径越大，油膜越薄；凸轮滚道截面半径

与钢球直径比越大，油膜越厚。这些参数会影响到

机构的体积、质量以及摩擦特性，并可能相互制约，

因此在设计凸轮机构时需要综合考虑。
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“收获机械技术及装备国际高层论坛”将在江苏大学召开

　　为全面贯彻落实近年来中央一号文件的有关精神，保障国家粮食安全，亚洲农业工程学会、中国农业机
械学会收获加工机械分会、江苏大学预定于２０１１年１２月上旬在江苏大学联合举办“收获机械技术及装备国
际高层论坛”。会议将邀请国际、国内著名专家学者，就收获机械国际现状及发展方向、收获机械新技术及

装备、智能化收获技术及收获机器人和特种收获机械等内容进行专题研讨，同期召开中国农业机械学会收获

加工机械分会全体委员会议。

欢迎中国农业机械学会及各省（市、区）农业机械学会，农业部各有关单位，各省（市、区）农机化管理局

（办、站）、鉴定站、推广站，农机科研院所、高等院校、生产企业，收获加工机械分会委员单位，以及致力于农

业机械化发展研究等方面工作的科研、管理人员均可围绕会议主题及内容积极撰写论文，踊跃投稿，论文字

数原则上不超过５０００字。论文请通过电子邮件发送到 ｊｓｚｘ０００＠ｓｉｎａ．ｃｏｍ。征文截止时间为 ２０１１年 ８月
１日。征集的论文经专家评审，择优编入《收获机械技术及装备国际高层论坛论文集》，优秀论文将在《亚洲农
业工程期刊》、《农业机械学报》学术期刊上发表。来稿请注明“收获机械技术及装备国际高层论坛”字样。
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