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　　【摘要】　针对棉花种植行距不统一，导致目前拔棉秆机适用范围小、效率低、功能单一等问题，设计了具有整

理棉秆和分离泥土功能的不对行棉秆拔取收获台。简述了整机结构和工作原理，并对关键部件进行了理论分析、

设计计算和选型，对样机的主要性能指标进行了田间测试。试验结果表明，拔茎辊转速 ５０２ｒ／ｍｉｎ、整机前进速度

０９３ｍ／ｓ时，生产率为 ０８ｈｍ２／ｈ，拔净率为 ９７７％，各项指标达到了设计要求。
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　　引言

近几年，我国棉花种植面积不断扩大，约为

５５９万 ｈｍ２［１］，产２０００万 ｔ棉秆。棉秆根茎较硬不
易腐烂、不易粉碎，在土壤里留存很长时间，不利于

后续整地作业和农作物生长，达不到精耕细作的农

艺要求。但是我国棉秆机械化收获较为落后，农民

迫切需要性能优良的拔棉秆机。

我国棉花种植多采用铺膜增温保墒，全国各地

气候、土壤、品种差异性较大，棉花的种植行距多种

多样。因此，若能研究出不对行拔棉秆收获机，将大

幅提高适收范围，充分利用我国南北纵深长的地理

优势开展跨区作业，增加收获面积，增加机收收入。

国外拔棉秆机基本上以对辊式拔棉秆机为

主
［２］
，以一组间隙可调、相对滚动的胶辊（或轮胎）

为拔秆部件，对行收获，棉秆拔出直接切断还田。由

于受胶辊结构尺寸的限制，适应行距为 １００ｃｍ左
右，无法满足我国４０～６０ｃｍ的棉花种植行距。

国内应用较广的机型是水平齿盘式拔棉秆

机
［３］
，通过地轮驱动拔秆齿盘，旋转的拔秆齿盘与



挡杆构成拔秆部件。该机型只能拔收２行，效率低。
机器的拔净率受土壤坚实度和棉花的种植行距影响

较大，板结地块拔净率较低、被拔秆齿盘切断的棉秆

也较多，损失大；另外机器作业后需要二次进地进行

捡拾作业，劳动强度大、综合成本高，难以满足我国

棉秆综合利用的要求。

刨刀式拔棉秆机也有报道和应用
［４～５］

。该机特

点是不受行距限制，拔净率高，但功耗高，工作效率

低，对土壤结构破坏严重。

近年来，国内外对拔棉秆机的研究有了很大进

展，但几乎所有的研究都是基于棉秆拔取方面的，对

棉秆的收获方法基本上是“拔后扔、扔后捡”的分段

收获模式，缺少联合作业方面的研究，在拔后棉秆的

整理、拔后棉秆与泥土的分离等方面的研究目前尚

属空白。本文利用拔茎齿刀的推拔作用原理，设计

一种具有输送整理和泥土分离作用的不对行棉秆拔

取收获台。

１　整机结构和工作原理

１１　整机结构
不对行棉秆拔取收获台主要由拔茎辊、整理链

板、侧向输送链及输送辊、拔茎辊液压调速系统、传

动系统、机架等部分组成，挂接到棉秆收割机主

机
［６］
上构成４ＭＧ １５棉秆拔收机，一次完成拔取、

整理、清理泥土、输送、切碎、抛送和集料等作业，如

图１所示。
１２　工作原理

拔茎辊采用卧辊形式，在轴线方向安装 ３排拔
茎齿刀，由液压马达驱动并实现转速无级可调。整

理链板由连接在驱动链条上的 Ｌ形板组成，用于输
送棉秆和清理泥土。沿拔茎辊轴线方向布满拔茎齿

刀，拔茎齿刀齿间距约为 ３０ｍｍ，齿刀尖部为半径
３ｍｍ的圆弧面进行分禾，因此在拔茎辊收获幅宽内
的棉秆都能嵌入到拔茎齿刀的刀齿内，实现了不对

行拔取棉秆。

棉秆在被拔起瞬间受力情况如图２所示。其中
拔茎辊对棉秆的推力 Ｆ＇、拔茎齿刀对棉秆的静摩擦
力 Ｆ、棉秆被齿刀前推变形产生的弹力 Ｎ的合力形
成棉秆的拔取力 ｆ＇。回转的拔茎齿刀在接触棉秆瞬
间产生的拔取力 ｆ＇克服棉秆与土壤的连结力 ｆ，棉秆
被拔起。拔起的棉秆在离心力、后续棉秆推力、整理

链板阻挡等作用下离开拔茎齿刀，脱离拔茎齿刀的

棉秆在惯性力的作用下向上、向后运动。由于大部

分棉秆根部在下，在整理链板的作用下向前翻转，形

成冠在前根在后的姿态进入整理链板向后输送。八

字形的侧向输送链条及输送辊将整理链板上的棉

图 １　不对行棉秆拔取收获台工作原理图

Ｆｉｇ．１　Ｏｐｅｒａｔｉｎｇｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｋｅｔｃｈｏｆｃｏｔｔｏｎｔａｌｋ

ｐｕｌｌｉｎｇｈｅａｄｗｉｔｈｒｅｇａｒｄｌｅｓｓｏｆｒｏｗ
１．拔茎辊　２．棉秆　３．喂入链耙　４．机架　５．托辊　６．泥土　

７．整理链板　８．侧向输送链及输送辊　９．传动系统　１０．液压调

速系统

　

图 ２　棉秆受力分析图

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｅｓｓａｎａｌｙｓｉｓｓｋｅｔｃｈｏｆｃｏｔｔｏｎｔａｌｋｐｕｌｌｉｎｇ
１．拔茎齿刀　２．棉秆

秆向中间聚拢，与整理链板、喂入链耙一起将棉秆强

制喂入到输送槽。

不对行棉秆拔取收获台主要技术参数如表１所示。

表 １　主要技术参数

Ｔａｂ．１　Ｍａｉｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｉｎｄｅｘｅｓａｎｄｔｅｃｈｎｉｃａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓ

参数 数值

幅宽／ｍｍ ２４００

生产率／ｈｍ２·ｈ－１ ０５～０８

参数 数值

配套动力／ｋＷ ６４

拔净率／％ ≥９０
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２　关键部件选型与设计

２１　拔茎辊
拔茎辊是拔取棉秆的主要工作部件，由传动主

轴、法兰盘、齿刀座板和拔茎齿刀等组成，如图 ３所
示。法兰盘将传动主轴均分成 ３个工作段，每段由
３片齿刀座板围成三棱柱形管轴，３组拔茎齿刀分别
安装在管轴外侧的翼板上。这种结构整体稳定性

好，刚性大，焊后变形较小，有利于保证拔茎辊拔秆

工作时的平衡性。３段管轴两两之间的相位角相差
４０°，管轴间的相位差主要是减少同一时刻拔取棉秆
的株数，减轻拔秆工作形成的交变载荷对拔茎辊的

冲击，增强拔茎辊工作的整体稳定性。

图 ３　拔茎辊结构示意图

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｋｅｔｃｈｏｆｐｕｌｌｉｎｇｒｏｌｌｅｒ
１．传动主轴　２．法兰盘　３．拔茎齿刀　４．齿刀座板　５．中间法兰
　
２１１　拔茎齿刀结构参数

拔茎齿刀是拔茎辊拔取棉秆的关键工作元件，

如图４所示。与拔茎刨刀相比，拔茎齿刀有 ２个工
作点，容易抓取棉秆，并能产生较大的拔取力。另一

方面，拔茎齿刀在入土拔秆时仅刀齿前端深入地表，

降低了齿刀对土壤的翻搅，能耗降低，还能将地表下

的农膜打碎或直接带出，有利于后续整地作业和后

茬作物生长。

图 ４　拔茎齿刀结构示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｋｅｔｃｈｏｆｐｕｌｌｉｎｇｄｅｎｔａｔｅｋｎｉｆｅ
１．拔茎齿刀　２．棉秆　３．拔茎刨刀

　

由图４可知，齿宽 Ｌ和齿形角 α是拔茎齿刀的
重要结构参数。为保证拔茎齿刀能抓取棉秆并减少

齿刀与棉秆间的相对滑移，应满足

Ｌ≥
α≤α{

０

（１）

式中　Ｌ———齿刀的拔茎齿齿宽，ｍｍ
———棉秆主干直径，ｍｍ
α———齿刀的齿形角，（°）
α０———棉秆和钢材间摩擦角，（°）

拔茎齿刀的齿形角不能过小，否则容易切断棉

秆，也不利于棉秆从刀齿中脱出，造成回带缠辊。经

测定棉秆段和钢材间摩擦角 α０＝２９１°。根据天津
北辰区的田间调查结果，棉秆地表截面直径范围为

１７～３０ｍｍ，大部分在２２ｍｍ左右。因此本设计初定
齿刀的拔茎齿齿宽 Ｌ＝２５ｍｍ，齿形角 α＝２６５°。
２１２　拔茎辊回转半径

拔茎辊回转半径是指拔茎齿刀工作点到回转中

心的长度。收获台的收获幅宽为 ２４００ｍｍ，决定了
拔茎辊轴向长度较大。若回转半径过小，拔茎辊整

体刚性差，拔秆时容易变形；回转半径过大，拔茎辊

推倒棉秆的趋势加大，起拔点增高，不利于拔秆作

业。本设计初定回转半径 Ｒ＝１５０ｍｍ。
２１３　拔茎辊转速

拔秆运动为拔茎辊的圆周运动与机器前进运动

的合成，运动分析如图５所示。其运动方程为
ｘ＝ｖｍｔ＋Ｒｓｉｎωｔ

ｙ＝Ｈ０－Ｒｃｏｓω{ ｔ
（２）

式中　ｖｍ———前进速度，ｍ／ｓ
ω———拔茎辊角速度，ｒａｄ／ｓ
Ｒ———拔茎辊回转直径，ｍｍ
ｔ———时间，ｓ
Ｈ０———拔茎辊离地高度，ｍｍ

图 ５　拔茎辊的运动分析图

Ｆｉｇ．５　Ｍｏｔｉｏｎａｎａｌｙｓｉｓｓｋｅｔｃｈｏｆｐｕｌｌｉｎｇｒｏｌｌｅｒ
　

由于齿刀的线速度 ｖｒ远大于拔茎辊的前进速度

ｖｍ，齿刀任何一点的运动轨迹均为余摆线
［２］
。拔茎

齿刀从 Ａ点开始接触棉秆，齿刀线速度 ｖｒ与机器前
进速度 ｖｍ同向叠加，对棉秆形成很大的拔取力，拔
取棉秆到达 Ｂ点。Ｂ点的齿刀线速度 ｖｒ在前进方向
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的分速度与机器前进速度大小相等、方向相反，棉秆

拔取过程结束。在 ＡＢ弧段拔茎齿刀的拔取高度 Ｈ
为

Ｈ＝ｙ
Ｂ
－ｙ

Ａ
＝Ｒ（ｃｏｓωｔ１－ｃｏｓωｔ２） （３）

齿刀的作用区角 β为
β＝ω（ｔ２－ｔ１） （４）

齿刀作用区角 β小于齿刀间的夹角 １２０°，棉秆
拔取高度 Ｈ大于棉秆根深 Ｈ′即为棉秆拔取的运动
学条件

Ｈ＝Ｒ（ｃｏｓωｔ１－ｃｏｓωｔ２）≥Ｈ＇ （５）
β＝ω（ｔ２－ｔ１）≤１２０° （６）

假设棉秆起拔点 Ａ在齿刀运动的最低点，即
ｔ１＝０，则式（３）简化为

Ｈ＝Ｒ（１－ｃｏｓβ）＝Ｒ－ｖｍ／ω （７）
由式（７）可知：机器的前进速度必须与拔茎辊

转速相匹配，协同工作，才能达到比较好的拔秆效

果。在拔茎辊回转半径一定时，机器前进速度越小、

拔茎辊的转速越高，拔茎齿刀的拔取高度越大，拔秆

效果就越好。但是机器前进速度过小会降低机器的

工作效率。拔茎辊的转速也不能过高，否则拔茎齿

刀对棉秆的冲击加大，撞断棉秆，导致棉秆拔净率降

低。

假设拔茎齿刀的拔取高度与棉秆根深相等，根

据田间调查结果棉秆根深一般为 １２０ｍｍ左右［３，７］
，

收获机的工作前进速度一般为０４～１５ｍ／ｓ，计算可
得拔茎辊对应的转速范围是ｎ＝（１２７～４７６）ｒ／ｍｉｎ。

试验表明，保持机器前进速度 ｖｍ ＝０５ｍ／ｓ不
变，拔茎辊转速低于 ３００ｒ／ｍｉｎ时，拔茎齿刀的拔秆
力显著降低，棉秆拔净率小于６０％；转速高于５００ｒ／ｍｉｎ

图 ６　液压原理示意图

Ｆｉｇ．６　Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｋｅｔｃｈ

ｏｆｈｙｄｒａｕｍａｔｉｃｓｙｓｔｅｍ

时，棉秆开始出现断秆现象，导致拔净率下降。因此

本设计拔茎辊转速范围确定为 ３００～５００ｒ／ｍｉｎ，理
论计算转速取为 ｎ＝３７５ｒ／ｍｉｎ。
２２　拔茎辊液压调速驱动系统

本机采用液压系统直接驱动拔茎辊，并通过优

先阀调节拔茎辊的转速，

优先阀能使液压系统在不

节流的状态下改变供给液

压马达的液压油流量，从

而达到调节液压马达转速

的目的。液压系统原理图

如图 ６所示，系统压力选
定为 ｐ＝１４ＭＰａ。

（１）液压马达
根据试验测定单根棉

秆所需拔取力约为 １００Ｎ，
拔茎辊一次同时拔取 ４根

棉秆，考虑４０％储备转矩，计算可得拔茎辊的理论
工作转矩为３６４Ｎ·ｍ，同时根据拔茎辊的理论计算
转速 ｎ＝３７５ｒ／ｍｉｎ，液压马达选定为 ＥＡＴＯＮ公司生
产的 Ｊ２Ｋ ２４５型摆线液压马达，其主要技术参数如
表２所示。

表 ２　Ｊ２Ｋ ２４５型液压马达技术参数

Ｔａｂ．２　Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｈｙｄｒａｕｍａｔｉｃｍｏｔｅｒ

参数 连续工作 断续工作

排量／ｍＬ·ｒ－１ ２４５

流量／Ｌ·ｍｉｎ－１ ７５ １１５

转速／ｒ·ｍｉｎ－１ ３０８ ４６２

压力／ＭＰａ １７ ２６

扭矩／Ｎ·ｍ ５５５ ８２０

　　（２）液压泵
在本液压回路中不考虑接头体、换向阀和优先

阀的流量损失，马达的实际流量即为液压泵的实际

流量。液压泵排量为
［８］

ｑｐ０＝
ｑ０ｎ０ηｖηｐ
ｎｐ

（８）

式中　ｑ０———马达排量，已知为２４５ｍＬ／ｒ
ｎ０———马达的额定转速，取３７５ｒ／ｍｉｎ
ηｖ———马达容积效率，取８５％
ηｐ———泵容积效率，取９２％
ｎｐ———泵的额定转速，取２２００ｒ／ｍｉｎ

计算得出液压泵的排量 ｑｐ０＝５３４５ｍＬ／ｒ。
依照上述数据，液压泵选定为天机公司生产的

ＧＰＣ４ ６３型齿轮泵。其主要技术参数如表３所示。

表 ３　ＧＰＣ４ ６３型液压泵技术参数

Ｔａｂ．３　Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｈｙｄｒａｕｍａｔｉｃｐｕｍｐ

参数 数值

排量／ｍＬ·ｒ－１ ６５６

额定转速／ｒ·ｍｉｎ－１ ２５００

最低转速／ｒ·ｍｉｎ－１ ７００

压力／ＭＰａ ２０

输入功率／ｋＷ ６７４９

　　由表可以看出，液压泵的排量、额定转速和系统
压力均满足液压系统的要求，液压泵相对液压马达

具有２２％的流量储备。
（３）优先阀
依照液压系统的系统流量和系统压力，调速阀

选定为 ＢＲＡＮＤ公司生产的 ＦＣ５１ ３／４型可变流量
优先阀。试验测定该优先阀能够调节液压系统流量

优先供给液压马达，优先阀５～９挡对应拔茎辊转速
为３４３～５０２ｒ／ｍｉｎ，且线性相关性明显。
２３　整理链板

整理链板是输送棉秆和清理泥土关键部件。主
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要有驱动辊、从动辊、输送链条和 Ｌ形板条等部分
组成，如图７所示。拔茎辊拔出棉秆抛到输送链板
上，同时拔茎辊掘取的泥土和棉秆根部夹带的泥土

随棉秆也被抛送到输送链板上。由于棉秆与泥土的

体积质量不同，棉秆支在输送链板的 Ｌ形板条上，
泥土落入 Ｌ形板条形成的沟槽内。棉秆和泥土在
输送链板的带动下向喂入口运动，沟槽内的泥土在

链板翻转时抛洒落到地面上。

图 ７　整理链板结构示意图

Ｆｉｇ．７　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｋｅｔｃｈｏｆｒｅａｒｒａｎｇｅｃｈａｉｎｐｌａｎｋ
１．棉秆　２．从动辊　３．输送链板　４．驱动辊　５．泥土

　
（１）驱动辊转速的确定
为了确保将拔茎辊拔出的棉秆向后输送，整理

链板的线速度应稍大于齿刀线速度 ｖｒ，初定为
１２５ｖｒ＝５８９ｍ／ｓ，计算得驱动辊转速为４０７ｒ／ｍｉｎ。

（２）输送链条的选型
由于棉秆体积质量较小，输送链条所受的载荷不

大，根据整理链板的线速度选择东华链条集团生产的

ＺＧＳ３８Ｋ１型联合收获机链，链条节距为３８ｍｍ。

３　田间试验

３１　试验目的
通过田间试验，测定不分行棉秆拔取收获台的

主要性能指标。

３２　试验条件
时间２０１０年４月 ２４日，地点天津市北辰区双

桥镇，棉花行距４００ｍｍ＋８００ｍｍ＋４００ｍｍ，棉花株
距２００ｍｍ，棉秆高度９５０～１０５０ｍｍ，棉秆根深１１０～
　　

１５５ｍｍ，棉秆主干地表截面直径１５～３０ｍｍ。
３３　性能测定依据

试验主要是根据科技部《棉秆不对行拔取与联

合收获技术装备研究项目任务书》。

评价拔秆质量的指标主要有拔净率、拔断率和

落地棉秆率。本次试验将拔断棉秆和落地棉秆均作

为漏拔棉秆，因此仅将拔净率列为评价指标。

３４　试验方法
在试验地块随机选择４行棉秆作为测定收获对

象，每１０ｍ长作为一个测区，测出漏拔棉秆的株数，
计算棉秆拔净率为

η＝
Ａ－（Ａ１＋Ａ２＋Ａ３）

Ａ
×１００％ （９）

式中　η———拔净率，％
Ａ———棉秆总株数
Ａ１———未拔出的棉秆株数
Ａ２———拔断的棉秆株数
Ａ３———落地棉秆株数

连续 ３个测区测定一次收获时间，计算出机器
前进速度

ｖｍ＝Ｌ′／Δｔ （１０）
式中　Ｌ′———测区长度，取为３０ｍ

Δｔ———收获时间，ｓ
按上述方法重复取样 ５次，将计算结果取平均

值作为最终试验结果。

３５　试验结果及分析
试验测定结果如表４所示。从试验结果可以看

出，在各种工况下，收获台的拔净率均能达到任务书

要求。随着拔茎辊转速的提高，拔净率也随之增加，

但是提高机器前进速度，拔净率增加的趋势变缓。

在试验中发现：①机器低挡位工作时，拔茎辊入
土１０～２０ｍｍ拔秆效果较好，但这种工况能耗较
高，生产率较低，这表明拔秆工作时应尽量提高机器

的前进速度。②机器高挡位工作，拔茎辊转速为
　　

表 ４　试验结果
Ｔａｂ．４　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｆｉｅｌｄｔｅｓｔｓｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ

参数

拔茎辊转速／ｒ·ｍｉｎ－１

３４３ ４７３ ４８６ ５０２ ３４３ ４７３ ４８６ ５０２

机器低挡位工作 机器高挡位工作

任务书规定值

拔净率／％ ９０４ ９２４ ９６３ ９８１ ９１５ ９２５ ９４４ ９７７ ≥９０

作业速度／ｍ·ｓ－１ ０４８ ０４８ ０４８ ０４８ ０９３ ０９３ ０９３ ０９３

纯小时生产率／ｈｍ２·ｈ－１ ０４１ ０４１ ０４１ ０４１ ０８ ０８ ０８ ０８ ０５～０８

幅宽／ｍｍ ２４００ ２４００～２６００

配套动力／ｋＷ ６４ ６４７～８３８
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５０２ｒ／ｍｉｎ时不需要入土或入土 ０～１０ｍｍ，拔净率
就能达到９７７％，且整机流程通畅，工作平稳，作业
效果较为理想。

４　结论

（１）设计了一种具有整理棉秆和分离泥土功能

的不对行拔取收获台，各项性能指标均达到任务书

要求。

（２）不对行拔取收获台挂接到棉秆收割机主机
上流程通畅、工作平稳。拔茎辊转速在 ５０２ｒ／ｍｉｎ，
前进速度为０９３ｍ／ｓ时，生产率为 ０８ｈｍ２／ｈ，拔净
率为９７７％，作业效果较为理想。

参 考 文 献

１　中华人民共和国国家统计局．２００７中国统计年鉴［Ｍ］．北京：中国统计出版社，２００８．

２　中国农业机械化科学研究院．农业机械设计手册：下册［Ｍ］．北京：中国农业科学技术出版社，２００７：９０３～９０６，１０５１．

３　贾健．拔棉柴机的设计研究［Ｊ］．山西农业大学学报，２００５，２５（３）：２６８～２６９，２７４．

ＪｉａＪｉａｎ．Ｄｅｓｉｇｎｏｎｍａｃｈｉｎｅｓｏｆｄｉａｌｉｎｇｃｏｔｔｏｎｓｔｅｍ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＳｈａｎｘｉＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００５，２５（３）：２６８～２６９，

２７４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

４　赵东波．棉花拔秆清膜旋耕机研究设计［Ｊ］．新疆农机化，２００４（４）：３４～３５．

５　艾力哈斯木，张学军．棉柴收获机起拔滚筒运动及性能分析［Ｊ］．新疆农机化，２００９（４）：１４～１５．

６　王锋德，陈志，董世平，等．自走式棉秆联合收获机设计及试验［Ｊ］．农业机械学报，２００９，４０（１２）：６７～７０．

ＷａｎｇＦｅｎｇｄｅ，ＣｈｅｎＺｈｉ，ＤｏｎｇＳｈｉｐｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｌｏｉｔｕｒｅａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｓｅｌｆｗａｌｋｉｎｇｃｏｔｔｏｎｓｔａｌｋｃｏｍｂｉｎｅｈａｒｖｅｓｔｅｒ［Ｊ］．

ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００９，４０（１２）：６７～７０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

７　花俊国．浮压双链夹持式拔棉秆机的研究［Ｊ］．河南农业大学学报，２００６，４０（５）：５４９～５５２．

ＨｕａＪｕｎｇｕｏ．Ｓｔｕｄｙｏｎｆｌｏａｔｉｎｇｄｏｕｂｌｅｃｈａｉｎｔｏｎｇｓｃｏｔｔｏｎｓｔａｌｋｐｕｌｌｅｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｅｎａｎＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００６，

４０（５）：５４９～５５２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

８　成大先．机械设计手册：第 ４卷［Ｍ］．３版．北京：化学工业出版社，



１９９４．

（上接第 ５７页）

６　ＳｍａｒｔＰＬ，ＬａｉｄｌａｗＩＭ Ｓ．Ｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｓｏｍｅｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｔｄｙｅｓｆｏｒｗａｔｅｒｔｒａｃｉｎｇ［Ｊ］．ＷａｔｅｒＲｅｓｏｕｒｃｅｓＲｅｓｅａｒｃｈ，１９７７，

１３（１）：１５～３３．

７　ＰｏｕｌｉｑｕｅｎＨ，ＡｌｇｏｅｔＭ，ＢｕｃｈｅｔＶ，ｅｔａｌ．Ａｃｕｔｅｔｏｘｉｃｉｔｙｏｆｆｌｕｏｒｅｓｃｅｉｎｔｏｔｕｒｂｏｔ（ｓｃｏｐｈｔｈａｌｍｕｓｍａｘｉｍｕｓ）［Ｊ］．Ｖｅｔｅｒｉｎａｒｙａｎｄ

ＨｕｍａｎＴｏｘｉｃｏｌｏｇｙ，１９９５，３７（６）：５２７～５２９．

８　ＷａｎｇＨ，ＬｕＬ，ＺｈｕＳ，ｅｔａｌ．ＴｈｅｐｈｏｔｏｔｏｘｉｃｉｔｙｏｆｘａｎｔｈｅｎｅｄｅｒｉｖａｔｉｖｅｓａｇａｉｎｓｔＥｓｃｈｅｒｉｃｈｉａｃｏｌｉ，ｓｔａｐｈｙｌｏｃｏｃｃｕｓａｕｒｅｕｓ，ａｎｄ

Ｓａｃｃｈａｒｏｍｙｃｅｓｃｅｒｅｖｉｓｉａｅ［Ｊ］．ＣｕｒｒｅｎｔＭｉｃｒｏｂｉｏｌｏｇｙ，２００６，５２（１）：１～５．

９　ＣａｒｒéＪ，ＪｏｙｅｕｘＭ，ＭｏｎｔｉｅｌＡ．Ｈｅａｌｔｈｒｉｓｋｓａｓｓｏｃｉａｔｅｄｗｉｔｈｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｔｔｒａｃｅｒｓｕｓｅｄｉｎｈｙｄｒｏｌｏｇｙ［Ｊ］．Ｅｎｖｉｒｏｎｎｅｍｅｎｔ，

ＲｉｓｑｕｅｓｅｔＳａｎｔｅ，２００７，６（６）：４４３～４５２．

１０　ＩｋｅｙａＴ，ＨｏｒｉｍｏｔｏＮ，ＫａｓｈｉｎｏＹ．Ａｐｒａｃｔｉｃａｌｍｅｔｈｏｄｆｏｒｓｅｎｓｉｔｉｖｅｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｔｗａｔｅｒｔｒａｃｅｒｕｒａｎｉｎｅｂｙ

ｒｅｖｅｒｓｅｄｐｈａｓｅＨＰＬＣｕｎｄｅｒａｌｋａｌｉｎｅｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｔａｌａｎｔａ，２００９，７９（３）：８１８～８２３．

１１　ＭａｃｉｎｔｙｒｅＡｌｌｅｎＪＫ，ＴｏｌｍａｎＪＨ，ＳｃｏｔｔＤｕｐｒｅｅＣＤ，ｅｔａｌ．Ｃｏｎｆｉｒｍａｔｉｏｎｂｙｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｔｔｒａｃｅｒｏｆｃｏｖｅｒａｇｅｏｆｏｎｉｏｎｌｅａｖｅｓｆｏｒ

ｃｏｎｔｒｏｌｏｆｏｎｉｏｎｔｈｒｉｐｓｕｓｉｎｇｓｅｌｅｃｔｅｄｎｏｚｚｌｅｓ，ｓｕｒｆａｃｔａｎｔｓａｎｄｓｐｒａｙｖｏｌｕｍｅｓ［Ｊ］．ＣｒｏｐＰｒｏｔｅｃｔｉｏｎ，２００７，２６（１１）：１６２５～

１６３３．

１２　张宝棣，王继波，刘玉兰，等．荧光素钠注射液荧光猝灭的研究［Ｊ］．光谱学与光谱分析，１９９４，１４（３）：１０５～１１０．

ＺｈａｎｇＢａｏｄｉ，ＷａｎｇＪｉｂｏ，ＬｉｕＹｕｌａｎ，ｅｔａｌ．Ａｓｔｕｄｙｏｆｔｈｅｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｃｅｑｕｅｎｃｈｉｎｇｏｆｓｏｄｉｕｍ ｆｌｕｏｒｅｓｃｅｉｎｉｎｊｅｃｔａ［Ｊ］．

ＳｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙａｎｄＳｐｅｃｔｒａｌＡｎａｌｙｓｉｓ，１９９４，１４（３）：１０５～１１０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１３　李红军，何雄奎，曾爱军，等．环境因素对荧光素钠溶液荧光强度的影响［Ｊ］．吉林农业大学学报，２００８，３０（１）：４９～

５１，６３．

ＬｉＨｏｎｇｊｕｎ，ＨｅＸｉｏｎｇｋｕｉ，ＺｅｎｇＡｉｊｕｎ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔｏｎｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｆｌｕｏｒｅｓｃｅｉｎｓｏｄｉｕｍ［Ｊ］．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＪｉｌｉｎＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００８，３０（１）：４９～５１，６３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１４　祁力钧，赵亚青，王俊，等．基于 ＣＦＤ的果园风送式喷雾机雾滴分布特性分析［Ｊ］．农业机械学报，２０１０，４１（２）：６２～６７．

ＱｉＬｉｊｕｎ，ＺｈａｏＹａｑｉｎｇ，ＷａｎｇＪｕｎ，ｅｔａｌ．ＣＦＤｓｉｍｕｌａｔｉｏｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｄｒｏｐｌｅｔｄｉｓｐｅｒｓｉｏｎｏｆａｉｒａｓｓｉｓｔｅｄ

ｏｒｃｈａｒｄｓｐｒａｙｅｒ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１０，４１（２）：６２～６７．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

５８第 １０期　　　　　　　　　　　　唐遵峰 等：不对行棉秆拔取收获台设计与试验


