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旋转托盘式微波真空干燥机设计与试验
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摘要：针对传统微波干燥装置存在的物料受热不均、热点难以控制及干燥品质劣变严重等问题，设计了一种旋转托

盘式微波真空干燥机。该机由干燥箱、控制系统、真空系统、传动系统、制冷循环系统和微波加热系统等组成。干

燥过程中，在驱动装置的作用下物料随旋转托架绕主轴匀速转动，使物料受热均匀；真空系统在抽真空的过程中能

及时将物料蒸发出的水分抽离；采用制冷循环系统，可保证真空泵精准维持干燥腔室内所需真空度；控制系统通过

控制真空微调阀可使干燥室内的干燥压力在真空与常压之间有规律地变化。以番木瓜为试验原料进行了干燥机

性能试验，结果表明，旋转托盘式微波真空干燥机性能较好，与传统微波干燥方式相比，满装载量提高了 ８０％，干燥

时间缩短了 ４３８％，单位能耗降低了 ２９８％，且脱水量均匀度达到 ９７％，内外色泽一致，具有良好的干燥均匀性。

所设计的干燥机可确保物料受热均匀，提高了干燥效率和物料干燥品质。
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０　引言

干燥被广泛应用于农业物料的加工、运输及贮

藏中，是保证物料品质的重要手段之一
［１－３］

。微波

真空干燥是一种先进的干燥技术，相对于传统热风

干燥方式，微波的穿透性使其干燥效率更高
［４］
，并

且具有温升速度快、能量利用率高、可选择性加热和

控制简单等优点
［５］
。真空环境则可以使干燥在低

温条件下进行，保护物料内的有效成分。近年来，微

波真空干燥技术广泛应用于荔枝
［６］
、海星

［７］
、双孢

蘑菇
［８］
、杏鲍菇

［９］
、南瓜片

［１０］
、青豆

［１１］
、苹果块

［１２］

等多种物料的干燥加工。但微波真空干燥也存在物

料装载量低、干燥均匀性欠佳等缺陷，需要进一步进

行优化改进
［１３］
。

目前，国内外学者对微波真空干燥装置进行了

研究。文献［１４］设计了一种对开门式微波真空干
燥装置，解决了干燥设备装料局限的问题，但是干燥

时物料静止不动，容易出现受热不均的现象。文

献［１５］设计了一种微波真空干燥装置，可使物料在
干燥过程中受热较均匀，但其单向水平式输送的干

燥方式严重影响了干燥效率。文献［１６］设计了一
种滚筒式连续微波真空干燥装置，解决了物料在干

燥过程中受热不均及干燥效率低的问题，但易造成

物料损伤，无法保证干燥质量。

针对传统微波干燥热点难以控制、干燥后品质

劣变严重及受热不均等问题，本文设计一种旋转托

盘式微波真空干燥机，以番木瓜为试验原料进行干

燥机性能试验。

１　整机结构与工作原理

１１　整机结构
旋转托盘式微波真空干燥机主要由干燥箱、控

制系统、真空系统、传动系统、制冷循环系统和微波

加热系统等组成，总体结构如图１所示。
整个干燥箱外观呈长方体，在装置正面设置有

箱门与控制面板，箱门中间设有可视化窗口，可实时

观测干燥室内情况。微波发生装置位于干燥腔室顶

部，以实现对物料进行微波加热。箱体底部的真空

泵与冷凝器及水箱相连，以此形成制冷循环系统，保

证真空泵运行时的真空度，并且节约了水资源。５
个水平托盘均布置于干燥腔室内并绕主轴平动，通

过采用平行四连杆机构并利用聚酰胺材料的自润滑

特性保持料盘内物料始终处于水平状态。同时托架

在旋转驱动装置的作用下带动水平托盘匀速旋转，

提高了空间利用率与物料装载量，且使物料受热更

加均匀。干燥室内的压力变化由控制系统控制真空

图１　旋转托盘式微波真空干燥机外观及内部结构示意图

Ｆｉｇ．１　Ａｐｐｅａｒａｎｃｅａｎｄｉｎｔｅｒｎａｌｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｓｏｆ

ｒｏｔａｔｉｎｇｔｒａｙｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｅｒ
１．冷凝器　２．水箱　３．箱门　４．真空微调阀　５．箱体　６．微波发

射器　７．水平托盘　８．主轴　９．驱动电机　１０．旋转驱动装置　

１１．控制系统　１２．真空泵　１３．旋转托架
　

微调阀的开闭来实现，真空系统在抽真空的同时也

将物料蒸发出的水分抽离。

旋转托盘式微波真空干燥机整体长、宽、高分别

为 １２５０、１０７０、１７７０ｍｍ，其干燥室容积达到
０４１４ｍ３，装载物料的水平托盘尺寸为 ４７０ｍｍ×
１５０ｍｍ ×５０ｍｍ，而 微 波 功 率 在 ８００、１５００、
２３００Ｗ间可调，干燥温度控制在室温（２０℃）至
９０℃之间，真空度控制在 ７０９１～１０１３ｋＰａ，主轴转
速为５ｒ／ｍｉｎ。
１２　工作原理

旋转托盘式微波真空干燥机工作时，平铺于多

个水平托盘上的物料在旋转驱动装置作用下不断接

近和远离干燥腔室顶部的微波发生装置，通过改变

其空间位置以保证均匀受热。腔室内置红外温度传

感器实时检测物料温度并调控微波发生装置的通断

状态，同时水环式真空泵与制冷循环系统相结合对

干燥腔室进行抽真空。如图 ２所示，ａ、ｄ分别为常
压保持时间终点、起点；ｂ、ｃ分别为真空保持时间起
点、终点；ｔ１、ｔ２分别为常压保持时间、真空保持时间。
当真空度达到预设值时（ｂｃ段），控制系统按设定的
真空干燥时间进行倒计时，此时进入真空干燥阶段

（ｂｃ段）；当真空干燥阶段结束后真空微调阀开启，
外界大气由此进入干燥腔室内使其压力恢复为常压

（ｃｄ段），此时控制系统将按设定的常压干燥时间开
始倒计时，干燥介质同时进入物料内部吸收水分
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（ｄｅ段）。当常压干燥完成后真空微调阀关闭，真空
泵再次启动进入真空阶段，物料内部的湿空气被快

速抽走。如此循环往复直到物料降到所需含水率为

止，实现快速有效干燥。

图 ２　真空 常压压力脉动示意图

Ｆｉｇ．２　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｖａｃｕｕｍａｎｄａｔｍｏｓｐｈｅｒｉｃｐｒｅｓｓｕｒｅ

ｃｉｒｃｕｌａｔｉｏｎ
　

２　关键部件设计

２１　微波真空干燥室
因谐振腔具有多谐性，文中的旋转托盘式微波

真空干燥室采用矩形谐振腔，通过确保尽可能多的

振荡模式，使它们叠加后能够获得更加均匀的能量

分布状态
［１７－１８］

。由于矩形谐振腔的尺寸设计对微

波谐振模式数有很大影响，而模式数越大，谐振波形

数量越多，微波场分布越均匀，进而物料受热越均

匀。因此，对谐振腔进行合理的尺寸设计可以得到

较为均匀的微波场。其理论上的设计步骤为：先确

定波长和期望的振荡模式，根据公式计算出谐振腔

的尺寸，然后由谐振腔大小去判定谐振腔中可能激

励出的振荡模式，并修正。

如图３所示，矩形谐振腔沿 ｘ方向上长为 ａ，沿
ｙ方向上长为 ｂ，沿 ｚ方向上长为 ｃ。

图 ３　矩形谐振腔

Ｆｉｇ．３　Ｒｅｃｔａｎｇｕｌａｒｒｅｓｏｎａｔｏｒ
　

矩形谐振腔谐振波长和其对应的自由空间中的

谐振频率计算公式为
［１９］

λ＝

(
２

ｍ )ａ
２

(＋ ｎ)ｂ
２

(＋ ｄ)ｃ槡
２

（１）

ｆ＝ｖ (２
ｍ )ａ

２

(＋ ｎ)ｂ
２

(＋ ｄ)ｃ槡
２

（２）

式中　λ———谐振波长，ｍ
ｆ———谐振频率，Ｈｚ
ｍ、ｎ、ｄ———沿 ａ、ｂ、ｃ边分布的半驻波数目
ｖ———光速，ｍ／ｓ

确定原始谐振频率及腔体尺寸后，其腔内可能

存在的谱频有一定的频率宽度 ±Δｆ，称为频谱范围。
谐振模式数计算公式为

［２０］

ｆ０－Δｆ≤
ｃ (２

ｍ )ａ
２

(＋ ｎ)ｂ
２

(＋ ｄ)ｃ槡
２

ｆ０＋Δｆ

（３）
式中　ｆ０———中心工作频率，Ｈｚ

由式（３）可得多组符合计算要求的模式数目及
对应的谐振频率，选择模式多、频率间隔与谐振模式

分布较均匀且谐振频率在中心频率两边间隔大致相

同的组合。

为了减少微波能耗，引入品质因数 Ｑ０。品质因
数 Ｑ０是衡量谐振腔质量的重要指标，计算公式

为
［１８］

Ｑ０＝
Ｖ
δＳ

（４）

其中 δ＝ １
πｆ槡μσ

（５）

式中　Ｖ———干燥室体积，ｍ３

δ———内壁集肤效应系数，ｍ
μ———磁导率，Ｈ／ｍ
σ———电导率，Ｓ／ｍ
Ｓ———干燥室内表面积，ｍ２

由式（４）可知，Ｖ／Ｓ与品质因数 Ｑ０成正比，δ与
品质因素 Ｑ０成反比，δ越小，Ｑ０越大，故谐振腔应采
用电导率较大的材料。而 Ｖ／Ｓ越大，Ｑ０越大，但谐
振腔体积过大会影响微波工作频率，因此 Ｑ０应适当

选取。一般认为
［２０］
，对于中心频率为２４５０ＭＨｚ的

多谐振腔体，具有 ５个以上、间隔大致为１０ＭＨｚ的
模式频谱密度，Ｑ０不大于１０００。最终通过比较以及
参考相关研究确定微波真空干燥室的尺寸为

６４０ｍｍ×７７０ｍｍ×８４０ｍｍ，其品质因数可达 ９１３，
符合总体设计要求。

２２　旋转托架
传统平板式托架因单层料盘设计，其物料装载

量有限且占比空间较大，同时由于微波辐射到物料

不同位置的能量不同，导致受热不均匀，干燥效率较

低。相关研究表明，转盘式干燥方式相对于水平静

止不动的干燥方式加热均匀性更好
［２１］
。故本结构

采用旋转托盘式加热，使装载物料的托盘随托架匀

速转动，通过改变物料的位置来弱化对微波能量分

布的依赖性，从而改善受热的不均匀性，提高物料的
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干燥品质。旋转托盘架的具体结构如图４所示。

图 ４　旋转托架结构示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｒｏｔａｔｉｎｇｂｒａｃｋｅｔｓｔｒｕｃｔｕｒｅ
１．水平托盘架　２．支撑侧板

　
整个旋转托架的回转直径为５１０ｍｍ，且由支撑

侧板与水平托盘架组成，内置 ５个水平托盘随主轴
回转，其结构空间利用率高，结构材料选用聚酰胺，

具有无毒、质轻、优良的机械强度、耐磨性及较好的

耐腐蚀性，结合其自润滑特性及平行四连杆设计可

满足干燥环境条件下托盘架始终保持水平状态。水

平托盘架用于放置装载物料的托盘，其底部采用支

撑条的镂空设计，便于装卸及进一步改善加热均

匀性。

２３　真空泵
真空泵是使干燥室保持真空环境的重要部件。

试验中所需压力为 １０１ｋＰａ，而水环真空泵所能获
得的极限真空度为２０００～４０００Ｐａ，满足干燥条件。
为了提高干燥效率，真空泵需要在较短时间内将干

燥室内的压力抽到预设值，因此需要计算真空泵的

抽气时间以作为重要选定参数
［２２］
，公式为

ｔ＝２３Ｋ
Ｖ０
Ｓｐ
ｌｇ
ｐ１
ｐ２

（６）

式中　ｔ———抽气时间，ｓ
Ｋ———修正系数
Ｖ０———真空设备容积，ｍ

３

Ｓｐ———真空泵实际抽速，ｍ
３／ｓ

ｐ１———初始真空度，ｋＰａ
ｐ２———要求真空度，ｋＰａ

确定试验要求压力为 １０１ｋＰａ时，修正系数为
１２５。真空泵的实际抽速 Ｓｐ与真空泵有效抽速 Ｓ０
以及真空泵与干燥室的连接管道流导有关，其关系

式为
［２２］

１
Ｓ０
＝１
Ｕ
＋１
Ｓｐ

（７）

其中 Ｕ＝π
１２８
ｐＤ４

ηＬ
（８）

式中　Ｕ———连接管道流导，ｍ３／ｓ

ｐ———管内平均压力，Ｐａ
Ｄ———真空管路直径，ｍ
η———黏度，Ｐａ·ｓ
Ｌ———管道的等效长度，ｍ

当管内平均压力为 １０００Ｐａ，管路直径为
００３ｍ，黏度为 １２５×１０－５Ｐａ·ｓ，管道等效长度为
１２ｍ，真空泵将干燥室内的压力由 １００ｋＰａ降低至
１１ｋＰａ的时间为２０ｓ时，由式（６）～（８）联立可得，
真空泵的抽气速率为 １２５ｍ３／ｍｉｎ。因此选定真空
泵为 ２ＢＶ ２０７０型 水 环 真 空 泵。其 功 率 为
２３５ｋＷ，转速为 ２８８０ｒ／ｍｉｎ，最大抽气量达到
１３３ｍ３／ｍｉｎ，极限压力３ｋＰａ。
２４　制冷循环系统

制冷循环系统简图如图５所示。

图 ５　制冷循环系统

Ｆｉｇ．５　Ｗａｔｅｒｃｉｒｃｕｌａｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍ
１．水箱　２．冷凝器　３．真空泵

　
制冷循环系统主要由真空泵、冷凝器、水箱构

成，其作用是降低真空泵工作温度以保证真空泵压

力范围。在干燥过程中，真空泵将干燥室内物料所

蒸发的水蒸气及时抽离，但此时工作温度较高，造成

该环境下真空泵寿命大幅降低，真空度无法保障，故

将其与冷凝器和水箱相连，不仅能确保真空泵的工

作状态，还能将冷却水循环利用，节约资源。保证真

空泵工作温度的核心部件是冷凝器，其采用铜制长

管并将其进行 Ｕ形循环排列，加长流通路径使热量
散失到四周的空气中，并且在管道上附加热传导性

能优异的散热片，加大散热面积并引入对流风机，加

快热量传递效率，保证水温始终低于设定值以满足

干燥腔室内真空压力要求。

２５　控制系统
控制系统用于干燥机工作状态的监测、旋转托

架的驱动、微波功率与真空度的控制、真空微调阀的

开合、内部数据的显示与参数设置。控制系统结构

如图６所示。
控制系统主要包含５个模块：
（１）主控模块：系统以 Ｐ８９Ｖ５１ＲＤ２ＦＮ为核心，

进行整个系统的信号采集、数据处理及测量结果显

示控制等任务。

（２）Ａ／Ｄ转换模块：实现干燥机内温度、压力等
模拟信号的采集，并与主控模块进行 Ａ／Ｄ转换。
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图 ６　控制系统硬件结构图

Ｆｉｇ．６　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｃｏｎｔｒｏｌｓｙｓｔｅｍ
　
（３）扩展模块：设置看门狗电路，实现断电数据

保存、上电掉电复位及电源电压监控等功能，使单片

机可以在无人状态下实现连续工作。

（４）输出控制模块：通过输出数字信号，实现干
燥机内微波发射器、真空泵及真空微调阀等的通断。

（５）键盘与显示模块：用于接收数值及命令输
入、显示数值及提示信息等，实现人机交互。

３　性能验证试验

３１　试验原料及试验条件
本文选择番木瓜为试验原料对旋转托盘式微波

真空干燥机进行性能验证试验，结合本机特点及前

期预试验结果确定切片厚度为 ６ｍｍ，干燥温度为
５５℃，微波功率设置为８００Ｗ，功率密度及真空度分
别为０３Ｗ／ｇ和１０１ｋＰａ。

番木瓜购自四川雅安农贸市场，选择新鲜、均

匀、成熟度一致的个体作为试验对象。试验前将新

鲜番木瓜进行清洗、削皮、去籽及切片处理，其初始

含水率为９１７％（湿基）。将物料均匀分布于料盘
中，按上述参数进行３种不同干燥技术的对比试验，
热风干燥条件下每隔６０ｍｉｎ取样一次，直至质量不
再变化；微波干燥条件下每隔 ４０ｍｉｎ取样一次，直
至质量不再变化；微波真空干燥条件下每隔 ３０ｍｉｎ
取样一次，直至质量不再变化。每组试验重复３次，
取其平均值。干燥后将物料取出，冷却后用塑料袋

密封包装。

３２　干燥参数计算

干燥速率和干基含水率的计算公式为
［２３－２４］

Ｒ＝Δｗ
Δｔ

（９）

ｗ＝
ｍｔ－ｍｇ
ｍｇ

（１０）

式中　Ｒ———干燥速率，ｇ／（ｇ·ｍｉｎ）
Δｗ———相邻两次测定的干基含水率的差值，

ｇ／ｇ
Δｔ———相临两次测定的时间间隔，ｍｉｎ

ｗ———干基含水率，ｇ／ｇ
ｍｔ———物料 ｔ时刻对应的质量，ｇ
ｍｇ———物料绝干质量，ｇ

依据 ＣＩＥＬＡＢ表色系统测量番木瓜色度 Ｌ、
ａ、ｂ值，同时对干燥前后总色泽差异值 ΔＥ（色
差）进行评价

［２５］
，公式为

ΔＥ ＝［（ΔＬ）２＋（Δａ）２＋（Δｂ）２］１／２ （１１）
式中　Ｌ———明亮度

ａ———红绿值
ｂ———黄蓝值

番木瓜干燥过程中使用脱水量均匀度 Ｋａ表示
干燥均匀性，Ｋａ越接近 １００％，干燥均匀性越好，其

计算公式为
［２６］

Ｋａ＝
Ｘ－ΔＸ
Ｘ

×１００％ （１２）

式中　Ｘ———所有料盘脱水量平均值，ｇ
ΔＸ———所有料盘脱水量均方差，ｇ

３３　结果与分析
３３１　干燥速率

以干燥速率为指标对番木瓜在热风干燥、传统

微波干燥与旋转托盘式微波真空干燥条件下进行对

比，其干燥速率曲线如图７所示。

图 ７　番木瓜在不同干燥方式下的干燥速率曲线

Ｆｉｇ．７　Ｄｒｙｉｎｇｒａｔｅｃｕｒｖｅｓｏｆｐａｐａｙａｂｙｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｄｒｙｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓ
　
由图７可以看出，３种不同干燥方式下的干燥

过程大体都呈现为降速干燥趋势，这可能是由于番

木瓜的干燥主要由内部水分扩散控制。其中，微波

真空干燥的最大干燥速率可达 ０２６ｇ／（ｇ·ｍｉｎ），
相比热风干燥和传统微波干燥分别提升了 ３３
倍和 １２倍。整体来看，热风干燥的平均干燥速
率为 ０００２５ｇ／（ｇ·ｍｉｎ），传 统 微 波 干 燥 约

００６７ｇ／（ｇ·ｍｉｎ），旋转托盘式微波真空干燥为
０１２ｇ／（ｇ·ｍｉｎ），其干燥速率相比传统微波干燥提
升了约 ７９％，这可能是由于干燥过程中微波真空
通过多次抽真空，将物料表面蒸发的水蒸气及时

抽离，导致干燥室内压力降低，加大了物料表面与

干燥环境的压力差，提高了水分蒸发的驱动力，从

而提高了其干燥速率。
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３３２　能耗
根据干燥试验参数，得到番木瓜在两种不同干

燥方式下的干燥能耗对比如表１所示。

表 １　番木瓜在不同干燥方式下能耗对比

Ｔａｂ．１　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｅｎｅｒｇｙｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎｏｆｐａｐａｙａ

ｂｙｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｒｙｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓ

　　参数 传统微波干燥
旋转托盘式微波

真空干燥

料盘状态 水平静止 水平旋转

满装载量／ｇ ３４０ ６０５

干燥耗时／ｍｉｎ １６０ ９０

平均能耗／（ｋＷ·ｈ·ｋｇ－１） ６３５ ４４６

　　由表１可知，旋转托盘式微波真空干燥方式的
满装载量远高于传统微波干燥方式，相同微波加热

条件下有效干燥的装载量为 ６０５ｇ，比传统微波干燥
提高了８０％，而干燥时间却缩短了 ４３８％，平均能
耗相对于后者减小了 ２９８％。因此，与传统微波干
燥相比，旋转托盘式微波真空干燥机明显提高了干

燥机的处理能力，缩短了干燥时间，单位能耗大幅度

降低，提高了微波真空技术的应用范围。

３３３　番木瓜品质
色泽是果蔬干制品评价的重要指标之一，对商

品价值有重要影响
［２７］
。表 ２反映了传统微波干燥、

旋转托盘式微波真空干燥两种不同干燥技术对番木

瓜色泽的影响。

表 ２　不同干燥技术对番木瓜色泽参数的影响

Ｔａｂ．２　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｒｙｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓｏｎｃｏｌｏｒ

ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｐａｐａｙａｓｌｉｃｅｓ

参数 干燥前 传统微波干燥
旋转托盘式

微波真空干燥

明亮度 Ｌ ７５３０ ５００５ ６４１３

红绿值 ａ １４２０ １１４７ １７２３

黄蓝值 ｂ ２６７４ ４０５３ ３２３６

色差 ΔＥ ２８９０ １２８７

　　由表２可以看出，相较于传统微波干燥，旋转托
盘式微波真空干燥所得木瓜片与未干燥前木瓜片色

泽更为接近，说明旋转托盘式微波真空干燥后成品

的色泽明显强于传统微波干燥方式，褐变程度更小，

干后品质更优。且整个干燥过程中物料脱水量均匀

度 Ｋａ均值达到９７％（图８），干燥后的番木瓜片内外
色泽均匀一致。这说明在干燥过程中，物料在干燥

室内受热均匀，该结构能提升微波真空的干燥均匀

性，完全满足实际工作中的要求。

图 ８　脱水量均匀度在干燥过程中的变化曲线

Ｆｉｇ．８　Ｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙｄｅｇｒｅｅｃｈａｎｇｅｓｏｆａｌｌｐｌａｔｅｓｄｅｈｙｄｒａｔｉｏｎ

ｄｕｒｉｎｇｄｒｙｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
　

４　结论

（１）针对微波真空干燥机物料受热不均、装载
量小等问题，设计了一台旋转托盘式微波真空干燥

机。工作时，可平铺于干燥腔室内 ５个均布的料盘
托架内，装载量大幅提升，同时，物料随旋转托架在

驱动装置的作用下匀速转动，使物料受热更均匀。

采用制冷循环系统，使真空泵始终处于最佳工作状

态，精确维持干燥腔室内真空度。

（２）以番木瓜为试验原料，对所设计的干燥机
进行了性能试验。结果表明：旋转托盘式微波真空

干燥机性能较好，与传统微波干燥方式相比，满装载

量提高了８０％，干燥时间缩短了 ４３８％，单位能耗
降低了２９８％，且脱水量均匀度达到 ９７％，物料色
泽内外一致，干燥均匀性好。

参 考 文 献

［１］　徐小东，崔政伟．农产品和食品干燥技术及设备的现状和发展［Ｊ］．农业机械学报，２００５，３６（１２）：１７１－１７４．
ＸＵＸｉａｏｄｏｎｇ，ＣＵＩＺｈｅｎｇｗｅｉ．Ｔｈｅｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓｔａｔｕｓｏｆａｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌｐｒｏｄｕｃｔｓａｎｄｆｏｏｄｄｒｙｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄｅｑｕｉｐｍｅｎｔ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００５，３６（１２）：１７１－１７４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２］　吴海虹，朱道正，卞欢，等．农产品干燥技术发展现状［Ｊ］．现代农业科技，２０１６（１４）：２７９－２８１．
ＷＵＨａｉｈｏｎｇ，ＺＨＵＤａｏｚｈｅｎｇ，ＢＩＡＮＨｕａｎ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆａｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌｐｒｏｄｕｃｔｓｄｒｙｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ［Ｊ］．Ｍｏｄｅｒｎ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６（１４）：２７９－２８１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［３］　曾宪国．农产品和食品干燥技术及设备的现状与发展［Ｊ］．现代食品，２０１８（７）：１７２－１７４．
ＺＥＮＧＸｉａｎｇｕｏ．Ｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｓｉｔｕａｔｉｏｎａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆａｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌｐｒｏｄｕｃｔｓａｎｄｆｏｏｄｄｒｙｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄｅｑｕｉｐｍｅｎｔ［Ｊ］．
ＭｏｄｅｒｎＦｏｏｄ，２０１８（７）：１７２－１７４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［４］　孙伟，穆晓凯，孙清超，等．微波干燥对蒿草茎秆力学性能的影响［Ｊ］．农业工程学报，２０１５，３１（１０）：２７７－２８２．
ＳＵＮＷｅｉ，ＭＵＸｉａｏｋａｉ，ＳＵＮＱｉｎｇｃｈａｏ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｍｉｃｒｏｗａｖｅｄｒｙｉｎｇｏｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｗｏｒｍｗｏｏｄｓｔｅｍ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１５，３１（１０）：２７７－２８２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［５］　ＳＵＭＮＵＧＡ．Ｒｅｖｉｅｗｏｎｍｉｃｒｏｗａｖｅｂａｋｉｎｇｏｆｆｏｏｄｓ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００１，３６（２）：

５７３第 ５期　　　　　　　　　　　　　　代建武 等：旋转托盘式微波真空干燥机设计与试验



１１７－１２７．
［６］　李辉，林河通，袁芳，等．荔枝果肉微波真空干燥特性与动力学模型［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１２，４３（６）：１０７－１１２．

ＬＩＨｕｉ，ＬＩＮＨｅｔｏｎｇ，ＹＵＡＮＦａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓａｎｄｋｉｎｅｔｉｃｓｍｏｄｅｌｏｆｌｉｔｃｈｉｐｕｌｐ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１２，４３（６）：１０７－１１２．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／
ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１２０６２０＆ｆｌａｇ＝１＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１２．０６．０２０．
（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［７］　张国琛，李莎，张倩，等．脱毒海星微波真空干燥工艺优化［Ｊ］．农业工程学报，２０１５，３１（１６）：２８９－２９５．
ＺＨＡＮＧＧｕｏｃｈｅｎ，ＬＩＳｈａ，ＺＨＡＮＧ Ｑｉａｎ，ｅｔａｌ．Ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍ ｄｒｙｉｎｇｆｏｒｄｅｔｏｘｉｆｉｅｄｓｔａｒｆｉｓｈ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１５，３１（１６）：２８９－２９５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［８］　李顺峰，王安建，侯传伟，等．废弃双孢蘑菇菇柄微波真空干燥特性及动力学模型［Ｊ］．中国食品学报，２０１６，１６（２）：１８１－１８８．
ＬＩＳｈｕｎｆｅｎｇ，ＷＡＮＧＡｎｊｉａｎ，ＨＯＵＣｈｕａｎｗｅｉ，ｅｔａｌ．Ｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓａｎｄｋｉｎｅｔｉｃｓｍｏｄｅｌｏｆｗａｓｔｅｓｔｉｐｅｏｆ
ａｇａｒｉｃｕｓｂｉｓｐｏｒｕｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｈｉｎｅｓｅＩｎｓｔｉｔｕｔｅｏｆＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６，１６（２）：１８１－１８８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［９］　陈健凯，林河通，林艺芬，等．基于品质和能耗的杏鲍菇微波真空干燥工艺参数优化［Ｊ］．农业工程学报，２０１４，３０（３）：２７７－２８４．
ＣＨＥＮＪｉａｎｋａｉ，ＬＩＮＨｅｔｏｎｇ，ＬＩＮＹｉｆｅｎ，ｅｔａｌ．ＯｐｔｉｍｉｚｅｄｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆＰｌｅｕｒｏｔｕｓｅｒｙｎｇｉｉｂｙｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇｂａｓｅｄｏｎ
ｑｕａｌｉｔｙａｎｄｅｎｅｒｇｙｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１４，３０（３）：２７７－２８４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１０］　ＲＩＣＡＲＤＯＬＭ，ＪＡＤＥＶ Ｌ，ＧＩＵＳＴＩＮＯ Ｔ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｍｕｌｔｉｆｌａｓｈｄｒｙｉｎｇａｎｄｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍ ｄｒｙｉｎｇｏｎｔｈｅ
ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｔｅｘｔｕｒｅｏｆｐｕｍｐｋｉｎｓｌｉｃｅｓ［Ｊ］．ＬＷＴ—ＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８，９６：６１２－６１９．

［１１］　ＺＩＥＬＩＮＳＫＡＭ，ＺＡＰＯＴＯＣＺＮＹＰ，ＡＬＶＥＳＦＩＬＨＯＯ，ｅｔａｌ．Ａｍｕｌｔｉｓｔａｇｅｃｏｍｂｉｎｅｄｈｅａｔｐｕｍｐａｎｄｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇ
ｏｆｇｒｅｅｎｐｅａｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｏｏｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１３，１１５（３）：３４７－３５６．

［１２］　ＬＩＬ，ＺＨＡＮＧＭ，ＢＨＡＮＤＡＲＩＢ，ｅｔａｌ．ＬＦ ＮＭＲｏｎｌｉｎｅｄｅｔｅｃｔｉｏｎｏｆｗａｔｅｒｄｙｎａｍｉｃｓｉｎａｐｐｌｅｃｕｂｅｓｄｕｒｉｎｇｍｉｃｒｏｗａｖｅ
ｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇ［Ｊ］．ＤｒｙｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８，３６（１６）：２００６－２０１５．

［１３］　徐成海，张志军，张世伟，等．真空干燥现状与发展趋势分析［Ｊ］．干燥技术与设备，２００９，７（５）：２０７－２１３．
ＸＵＣｈｅｎｇｈａｉ，ＺＨＡＮＧＺｈｉｊｕｎ，ＺＨＡＮＧＳｈｉｗｅｉ，ｅｔａｌ．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｔａｔｕｓａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｔｒｅｎｄｏｆｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇ［Ｊ］．Ｄｒｙｉｎｇ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ＆Ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ，２００９，７（５）：２０７－２１３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１４］　吴琦．对开门微波真空干燥机：ＣＮ２０１３２０２７１３８２．２［Ｐ］．２０１３ １２ ０４．
［１５］　ＦＵＪ，ＤＵＲＡＮＣＥＴＤ，ＹＡＧＨＭＡＥＥＰ．Ｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇｏｆｏｒｇａｎｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ：ＵＳ１０１３９１６１［Ｐ］．２０１８ １１ ２７．
［１６］　ＤＵＲＡＮＣＥＴＤ，ＦＵ Ｊ，ＹＡＧＨＭＡＥＥ Ｐ．Ａｐｐａｒａｔｕｓａｎｄｍｅｔｈｏｄｆｏｒｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｄｒｙｉｎｇｏｆｏｒｇａｎｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ：

ＵＳ１０１７８８７３［Ｐ］．２０１９ ０１ １５．
［１７］　王顺民，胡志超，韩永斌，等．微波干燥均匀性研究进展［Ｊ］．食品科学，２０１４，３５（１７）：２９７－３００．

ＷＡＮＧＳｈｕｎｍｉｎ，ＨＵＺｈｉｃｈａｏ，ＨＡＮＹｏｎｇｂｉｎ，ｅｔａｌ．Ａｒｅｖｉｅｗｏｆｔｈｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆｍｉｃｒｏｗａｖｅｄｒｙｉｎｇ：ｉｍｐｒｏｖｅｍｅｎｔｏｆｈｅａｔｉｎｇ
ｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙ［Ｊ］．ＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅ，２０１４，３５（１７）：２９７－３００．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１８］　王绍林．微波加热技术的应用［Ｍ］．北京：机械工业出版社，２００３：９－１８．
［１９］　吕豪，吕黄珍，王雷，等．微波 热风振动流化床干燥机设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１９，５０（６）：３４４－３５１，２４８．

ＬＨａｏ，ＬＨｕａｎｇｚｈｅｎ，ＷＡＮＧＬｅｉ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｍｉｃｒｏｗａｖｅ ｈｏｔａｉｒｆｌｏｗｖｉｂｒａｔｉｎｇｄｒｙｅｒ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１９，５０（６）：３４４－３５１，２４８．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／
ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１９０６４０＆ｆｌａｇ＝１＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１９．０６．
０４０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２０］　陈家权，廖子夙，穆星宇．箱形多模式微波加热器谐振腔的设计及电磁场分布研究［Ｊ］．机械设计与制造，２００９（１０）：２１－２３．
ＣＨＥＮＪｉａｑｕａｎ，ＬＩＡＯＺｉｓｕ，ＭＵＸｉｎｇｙｕ．Ｂｏｘｓｈａｐｅｍｕｌｔｉｐａｔｔｅｒｎｍｉｃｒｏｗａｖｅｈｅａｔｅｒｒｅｓｏｎａｎｔｃａｖｉｔｙｄｅｓｉｇｎａｎｄｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆ
ｅｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃｆｉｅｌｄｓ［Ｊ］．ＭａｃｈｉｎｅｒｙＤｅｓｉｇｎ＆Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ，２００９（１０）：２１－２３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２１］　ＷＡＮＧＲ，ＬＩＺ，ＳＵＷ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｍｉｃｒｏｗａｖｅｄｒｙｉｎｇｏｆｓｏｙｂｅａｎｉｎｓｔａｔｉｃａｎｄｒｏｔａｒｙｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｏｏｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１０，６（２）：１５５６－１５６２．

［２２］　张超，缪晡．化工及原料药生产中的真空系统计算［Ｊ］．化工与医药工程，２０１５，３６（１）：１９－２２．
ＺＨＡＮＧＣｈａｏ，ＭＩＡＯＢｕ．Ｃａｌｃｕｌａｔｉｏｎｏｆｖａｃｕｕｍ ｓｙｓｔｅｍ ｉｎｃｈｅｍｉｃａｌａｎｄｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌｉｎｄｕｓｔｒｉｅｓ［Ｊ］．Ｃｈｅｍｉｃａｌａｎｄ
ＰｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１５，３６（１）：１９－２２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２３］　巩桂芬，李阳．柠檬片热风微波真空联合干燥工艺参数的优化［Ｊ］．食品科技，２０１６，４１（９）：１２０－１２３．
ＧＯＮＧＧｕｉｆｅｎ，ＬＩＹａｎｇ．Ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｐｒｏｃｅｓｓｐａｒａｍｅｔｅｒｓｆｏｒｌｅｍｏｎｓｌｉｃｅｄｒｉｅｄｂｙｈｏｔａｉｒａｎｄｖａｃｕｕｍｍｉｃｒｏｗａｖｅ［Ｊ］．Ｆｏｏｄ
ＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６，４１（９）：１２０－１２３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２４］　尹慧敏，聂宇燕，沈瑾，等．基于 Ｗｅｉｂｕｌｌ分布函数的马铃薯丁薄层热风干燥特性［Ｊ］．农业工程学报，２０１６，３２（１７）：２５２－２５８．
ＹＩＮＨｕｉｍｉｎ，ＮＩＥＹｕｙａｎ，ＳＨＥＮＪｉｎ，ｅｔａｌ．ＤｒｙｉｎｇｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｄｉｃｅｄｐｏｔａｔｏｗｉｔｈｔｈｉｎｌａｙｅｒｂｙｈｏｔｗｉｎｄｂａｓｅｄｏｎＷｅｉｂｕｌｌ
ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｆｕｎｃｔｉｏｎ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１６，３２（１７）：２５２－２５８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２５］　ＸＩＡＯＨＷ，ＬＡＷＣＬ，ＳＵＮＤＷ，ｅｔａｌ．ＣｏｌｏｒｃｈａｎｇｅｋｉｎｅｔｉｃｓｏｆＡｍｅｒｉｃａｎｇｉｎｓｅｎｇ（Ｐａｎａｘｑｕｉｎｑｕｅｆｏｌｉｕｍ）ｓｌｉｃｅｓｄｕｒｉｎｇａｉｒ
ｉｍｐｉｎｇｅｍｅｎｔｄｒｙｉｎｇ［Ｊ］．ＤｒｙｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１４，３２（４）：４１８－４２７．

［２６］　王海鸥，胡志超，屠康，等．微波施加方式对微波冷冻干燥均匀性的影响试验［Ｊ］．农业机械学报，２０１１，４２（５）：１３１－
１３５，１７０．
ＷＡＮＧＨａｉｏｕ，ＨＵＺｈｉｃｈａｏ，ＴＵＫａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｎｍｉｃｒｏｗａｖｅｖａｃｕｕｍｆｒｅｅｚｅｄｒｙｉｎｇｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙｃｏｎｔｒｉｂｕｔｅｄｂｙｍｉｃｒｏｗａｖｅ
ｌｏａｄｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１１，４２（５）：１３１－１３５，１７０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２７］　ＢＡＩＪＷ，ＳＵＮＤＷ，ＸＩＡＯＨＷ，ｅｔａｌ．Ｎｏｖｅｌｈｉｇｈｈｕｍｉｄｉｔｙｈｏｔａｉｒｉｍｐｉｎｇｅｍｅｎｔｂｌａｎｃｈｉｎｇ（ＨＨＡＩＢ）ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｅｎｈａｎｃｅｓ
ｄｒｙｉｎｇｋｉｎｅｔｉｃｓａｎｄｃｏｌｏｒａｔｔｒｉｂｕｔｅｓｏｆｓｅｅｄｌｅｓｓｇｒａｐｅｓ［Ｊ］．ＩｎｎｏｖａｔｉｖｅＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＥｍｅｒｇｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓ，２０１３，２０：２３０－２３７．

６７３ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０２０年


