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摘要：针对杭白菊采摘耗费人力、采摘效率低等问题，设计了一种小型实用的梳齿往复式杭白菊采摘装置。根据杭

白菊的生长特性和采摘要求，利用 ＳｏｌｉｄＷｏｒｋｓ软件进行采摘装置的结构建模，该采摘装置利用梳齿梳脱和辊刷清

扫作用以及曲柄摇杆机构的急回特性实现杭白菊的采收作业。为了获得该装置的最佳工作参数，进行了田间试

验。首先，通过单因素采摘试验，确定了梳齿往复频率、梳齿间距、梳齿工作深度为影响采摘效果的 ３个主要因素；

然后，以梳齿往复频率、梳齿间距、梳齿工作深度为试验因素，以杭白菊采摘率、含杂率、破损率和落地损失率为评

价指标，进行了正交试验，试验结果表明：在梳齿往复频率 ４０ｒ／ｍｉｎ、梳齿间距 ６５ｍｍ、梳齿工作深度 ２００ｍｍ的参

数组合下，采摘效果最佳，此时，杭白菊的采摘率为 ９２４７％，含杂率为 １１０７％，破损率为 １４８％，落地损失率为

１４１％。所设计的梳齿往复式杭白菊采摘装置获得到了较好的采摘效果。
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０　引言

杭白菊种植模式分为条栽和丛栽，采摘期为 １０
月下旬至１１月下旬。杭白菊顶层花与底层花的距
离较大，花朵呈自上而下立体式排列，导致采摘条件

复杂，杭白菊采摘时要求采后花朵上不带花柄，所以

目前为人工分期采摘。杭白菊原产自浙江省桐乡

市，２０１７年，桐乡市杭白菊种植面积达３２００ｈｍ２，约
占全国杭白菊总量的 ２５％。随着杭白菊种植面积
逐渐增大，劳动力供不应求，采摘成为制约杭白菊产

业持续发展的瓶颈
［１－２］

。

近年来，一些科研机构对菊花采摘机械进行了

研究。德国莱布尼兹研究所研制的洋甘菊采摘

机
［３］
，利用梳齿与刀具相结合的采摘部件，将花朵

采摘后，通过气吸装置输送至收集箱，利用液压系统

调节采摘部件工作高度并完成菊花的装卸，其采摘

效率高，但采摘的花朵上带有过长花柄，需进一步加

工处理；ＷＩＬＬＯＵＧＨＢＹ等［４］
设计的菊花采摘机，利

用曲柄连杆连接两个不同直径的偏心轮，其中设置

在外轮上的梳刀组合进行菊花的采摘，辊刷将菊花

扫落到传送带上，运送至盛花容器内，该采摘形式较

为新颖，但花朵采摘率偏低，仅为 ７５％，梳刀组合缺
少控制系统，导致切断位置不统一，所带花柄过多；

ＳＥＹＥＤ等［５］
研制了一种梳脱菊花的试验台，当沿花

柄方向梳脱菊花，梳齿滚轴转速为 ５００ｒ／ｍｉｎ、对辊
轴距为５ｍｍ时，可梳落９２％以上的花朵，该试验台
验证了梳齿式梳脱菊花的可行性，为菊花采摘方式

提供了参考，由于试验台是在理想状态下进行试验，

与采摘机实际采收作业存在较大差异；姬长英等
［１］

设计的手推式杭白菊梳齿采花机，利用安装在链条

上的多排梳齿完成杭白菊的采摘和运输，达到了良

好的采摘效果，但是机器的通过性较差；成岗等
［６］

发明了一种菊花采摘装置，通过转动的采摘板将菊

花摘下，利用输送带将菊花送至后方的收集箱，结构

简单、成本低、采摘效率高；姬长英等
［７］
设计的梳割

气吸一体式贡菊采摘试验样机，采用梳割单元将菊

花脱落，通过背负式气吸装置进行菊花收集，但采摘

单元的工作范围较小，不能实现整株大部分菊花的

采摘，机器通过性有待改善。

综上可知，国外菊花收获机械作业完成后，采后

花朵上带有过长花柄，需将含茎、叶和花等收获后的

物料进行清选分离
［８－１０］

，不适用于我国杭白菊的采

摘要求和加工方式。我国杭白菊机械化采摘的研究

成果大多停留在专利技术和样机试制阶段。因此，

需增大对杭白菊采收机械的研究力度。

本文设计一种梳齿往复式杭白菊采摘装置，通

过梳齿将菊花花朵梳落，利用曲柄摇杆机构的急回

特性将梳落的花朵送至后方收集盒，辊刷将残留在

梳齿间的花朵扫落，采摘单元连续运转完成杭白菊

的采收作业，通过大量田间试验，获得采摘装置的最

优工作参数，为杭白菊采摘机械化发展提供参考。

１　采摘装置结构与工作原理

１１　设计要求
采摘装置主要是以合适的速度和采摘轨迹实现

杭白菊的采摘，其设计要求如下：①所设计的采摘装
置能够保证在合适作业速度下采摘时运行稳定；降

低外界环境、机器振动等因素对采摘的影响。②采
摘装置的采摘轨迹包络杭白菊花朵的高度差，能够

适用于不同植株高度的采摘作业。③所设计的采摘
装置具有较好的通过性，不会对杭白菊植株造成碾

压伤害。

１２　采摘装置结构
梳齿往复式杭白菊采摘装置由支架、机架侧板、

直流减速电机、链传动机构、主动轴、从动轴、行走单

元、收集盒和采摘单元组成（图１）。其中，采用了电
压为２４Ｖ，功率为 ３００Ｗ，ＲＶ４０系列的直流减速电
机，减速比为３０，输出转速范围为０～７０ｒ／ｍｉｎ，输出
力矩为２６２Ｎ·ｍ。采用型号为 ＪＳ ３０ＡＢ２４ＶＰＷＭ
的无级调速控制器调节电机转速。采摘单元主要由

辊刷和一组偏置曲柄连杆机构组成，曲柄连杆机构

是采摘单元的关键工作部件，主要由曲柄、连杆、滑

块、滑轨、梳齿安装架和采摘梳齿组成。其中，滑轨

为圆柱光轴直线轴承全套滑轨，采用 ＳＢＲ铝托，导
轨直径 １６ｍｍ，长 ５００ｍｍ。主动件曲柄作等速转
动，从动件滑块作变速往复运动，连杆作平面复合运

动，曲柄连杆机构带动采摘梳齿往复运动，利用曲柄

连杆具有的急回特性
［１１］
，实现杭白菊的采摘与收

集。曲柄安装在主动轴上，连杆两端分别采用轴承

与曲柄和滑块铰接，滑块与滑轨配合，沿滑轨做往复

直线运动，采用螺栓将滑轨固定在机架两侧板上，滑

轨安装高度可调，用于改变曲柄连杆的行程；梳齿安

装架与左右两连杆采用螺栓固定，连杆上有多个通

孔，可调整梳齿安装架的固定角度；采摘梳齿与梳齿

安装板同样采用螺栓固定，方便更换不同齿距的采

摘梳齿；机架右侧安装有功率为 ３００Ｗ的直流减速
电机，通过无级调速控制器，调节梳齿采摘速度和辊

刷转速，可根据实际采摘需要更换辊刷处的链轮，调

节传动比；行走单元由４个万向轮组成；收集盒采用
螺栓固定在机架内侧。

１３　工作原理
采摘梳齿是直接与杭白菊植株接触的部件，梳
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图 １　装置结构图

Ｆｉｇ．１　Ｄｅｖｉｃｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍ
１．行走轮　２．支架　３．扶手　４．收集盒　５．机架侧板　６．滑轨

７．辊刷　８．采摘梳齿　９．链传动机构　１０．３００Ｗ直流减速电机

１１．滑块　１２．连杆　１３．从动轴　１４．曲柄　１５．主动轴　１６．梳

齿安装架

　

齿的长度和形状等参数对于实际采摘效果有着较大

影响
［１，１２］

，梳齿长度过长，梳齿易弯曲变形，长度过

小，容易漏摘底部花朵，为提高杭白菊采摘率，在保

证刚度的前提下，采摘梳齿长度取 ２６０ｍｍ，方条形
梳齿容易拉断杭白菊枝条，采摘下的杭白菊花朵破

损较多，且容易产生堵塞，圆形采花梳齿更容易插入

植株枝条缝隙，采摘效果较好，并且端部为圆弧形的

梳齿相较于直形梳齿，更易于将花朵向后方收集盒

抛送
［１２－１３］

。工作时，手推机器匀速前进，电机开启，

通过链传动将动力传递给主动轴，曲柄做匀速旋转，

滑块做变速往复直线运动，连杆带动采摘梳齿做平

面复合运动。采摘梳齿运动到最低点插入杭白菊

植株，并向斜上方运动采下菊花，当运动到行程的

最高点时，采摘梳齿呈后倾姿态，利用曲柄连杆机

构的急回特性，给采摘梳齿一个回程力，杭白菊掉

落至机器后方的收集盒，同时，辊刷将梳齿上残留

的 杭 白 菊 扫 入 收 集 盒，实 现 菊 花 的 连 续 采

摘
［１４－１６］

。机架侧板防止采摘下的杭白菊飞溅，根

据菊花植株的生长状况，控制手推机器的速度和

采摘梳齿往复频率。

图 ２　杭白菊各部位名称

Ｆｉｇ．２　ＮａｍｅｓｏｆｐａｒｔｓｏｆＣｈｒｙｓａｎｔｈｅｍｕｍｍｏｒｉｆｏｌｉｕｍ
１．花朵　２．花柄　３．花托　４．主枝　５．一级分枝　６．二级分枝

２　力学参数测试

杭白菊植株各部位名称如图２所示。

随机选取２０株杭白菊盛开期植株，对其物理特
性参数进行测量

［８，１４，１７－１８］
，采用游标卡尺测量各部

位直径，采用 ＴＡ．ＸＴＰｌｕｓ质构仪对各部位进行拉断
测试（图３），每组重复５次，试验结果如表 １和表 ２
所示。

图 ３　杭白菊物理力学参数测试

Ｆｉｇ．３　Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｐｈｙｓｉｃａｌａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌ

ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆＣｈｒｙｓａｎｔｈｅｍｕｍｍｏｒｉｆｏｌｉｕｍ
　

表 １　杭白菊各部位直径

Ｔａｂ．１　ＤｉａｍｅｔｅｒｓｏｆｄｉｆｆｅｒｅｎｔｐａｒｔｓｏｆＣｈｒｙｓａｎｔｈｅｍｕｍ

ｍｏｒｉｆｏｌｉｕｍ ｍｍ

部位 范围 平均值 标准差

花朵 ２４５～３９５ ３５４ ２７５

花托 ９～１２ １１３２ １３１

花柄 １００～１２５ １２５ ０１０

二级分枝 １９５～２１５ ２０４ ００８

一级分枝 ３１２～４３２ ３３３ ０５３

主枝 ６５～７１ ６５９ ０２４

表 ２　杭白菊植株拉断力

Ｔａｂ．２　ＢｒｅａｋｉｎｇｆｏｒｃｅｏｆＣｈｒｙｓａｎｔｈｅｍｕｍｍｏｒｉｆｏｌｉｕｍ

Ｎ

　部位 范围 平均值 标准差

花柄 ２６１～５５９ ４０９ １０４

二级分枝 １６８８～２６６１ ２５３０ ３９９

一级分枝 １５０４０～１９０７５ １７０７４ １５６６

主枝 ２４０００～３０７６８ ２８３９０ ２８３０

　　采摘梳齿的间距应大于花柄以及各分枝直径，
小于花托直径

［１，１２］
，根据表１测试结果，确定采摘梳

齿间距的范围为 ４３２～９００ｍｍ，根据表 ２测试结
果，得出了杭白菊植株各部位的拉断力范围，拉断力

由大到小为主枝、一级分枝、二级分枝、花柄，且花柄

处的拉断力为２６１～５５９Ｎ，明显小于其它部位拉
断力，理论上采摘作业时，最先于花柄处拉断。

３　田间试验

３１　试验条件与方法
试验地点为河南省新乡市原阳县现代农业研究

开发基地，试验时间为２０１８年１２月，试验对象为杭
白菊。试验设备包括：梳齿往复式杭白菊采摘装置、

测速器、电子秤、花朵收集袋、便携式计算机、秒表、
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卡尺、扳手等。收获装置外形尺寸（长 ×宽）为
１２ｍ×０６ｍ，采摘单元升降范围为０５～１ｍ，采摘
梳齿长度为 ０２６ｍ，一排采摘梳齿宽度为 ０５ｍ。
该地杭白菊种植模式取决于采摘装置工作幅宽，即

杭白菊一垄宽度为 ０５ｍ，杭白菊株高在 ０６～
０９ｍ，分枝高 ０３～０４ｍ，根据植株高度，调整采
摘单元的高度。在装置制作过程中，将前面两个万

向轮改为高地隙行走轮，使机器工作时具有较好

的通过性，减小了手推机器行进的难度，同时降低

了对杭白菊植株造成碾压伤害，样机试验如图 ４
所示。

图 ４　收获装置田间试验

Ｆｉｇ．４　Ｆｉｅｌｄｔｅｓｔｏｆｈａｒｖｅｓｔｅｒ
　
试验时随机选取杭白菊植株，依据试验设计的

因素水平组合进行试验。手动匀速推动机器前进，

水平移动速度为 ０２ｍ／ｓ。每个因素水平组合下的
采摘距离为２ｍ，以２ｍ内采摘的杭白菊质量为一组
数据。每进行一组试验时，预先清理试验区内自

然落在地面上的花朵和残叶，并调整各试验因素

水平，稳定后进行杭白菊采摘，行走 ２ｍ后关闭直
流减速电机。收集采摘下的花朵、枝叶以及采下

掉落地面和未进入收集盒的花朵，用电子秤分别

称量并记录。

将采摘行程每 ２ｍ作为一组采摘数据，测得
１００朵杭白菊的质量为 １６５ｇ，将 ２ｍ内未采摘的
杭白菊数量换算成质量，杭白菊花朵总质量为已

采与未采花朵的质量之和。本次试验以采摘率、

含杂率、破损率、落地率为评价指标，各指标定

义
［４－５］

为：采摘率为已采花朵与花朵总质量的百分

比；含杂率为采摘的枝叶等杂质与包括花朵在内

的所有采摘的质量百分比；破损率为破损的花朵

质量与已采的花朵的百分比；落地率为采摘过程

中未进入收集盒的花朵质量与已采花朵质量的百

分比。

３２　单因素试验与分析
根据梳齿往复式杭白菊采摘装置的采摘原理和

结构特点，确定有４个因素可能影响实际采摘效果，

分别是梳齿往复频率（往复频率）、梳齿间距、梳齿

工作深度以及梳齿工作角度。每个因素取 ４水平
（表３），以１５ｓ内杭白菊脱落的数量为评价指标，分
别进行单因素试验，从而分析各因素对采摘效果的

影响程度。试验结果如图５所示。

表 ３　单因素试验因素水平

Ｔａｂ．３　Ｆａｃｔｏｒｓａｎｄｌｅｖｅｌｓｏｆｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｔｅｓｔｓ

水平

因素

往复频率 Ａ／

（ｒ·ｍｉｎ－１）

梳齿间距

Ｂ／ｍｍ

工作深度

Ｃ／ｍｍ

工作角度

Ｄ／（°）

１ ３０ ４０ １００ ４０

２ ４０ ６５ １５０ ５０

３ ５０ ８０ ２００ ６０

４ ６０ ９５ ２５０ ７０

图 ５　单因素试验结果

Ｆｉｇ．５　Ｓｉｎｇｌｅｆａｃｔｏｒｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓ
　
　　由图５分析可得，在所选水平范围内，随着往复
频率和梳齿间距的增大，杭白菊脱落数量均呈先上

升后下降的趋势；其中，当往复频率为 ３０ｒ／ｍｉｎ时，
花朵采摘率为 ７７７％，当往复频率为 ６０ｒ／ｍｉｎ时，
采摘率为７２８％；采花梳齿间距为 ４ｍｍ时，杭白菊
花朵采摘率为 ７２６４％，采花梳齿间距为 ９５ｍｍ
时，杭白菊花朵采摘率为 ７７０７％，过小会导致堵
塞，梳齿间距过大会导致漏摘；梳齿工作深度小于

１００ｍｍ时，杭白菊花朵采摘率较小，仅为 ７３０８％，
采摘率随着梳齿工作深度的增加而增加，但梳齿过

长，强度不够；梳齿工作角度的改变对采摘效果无明

显影响。最终确定往复频率、梳齿间距和工作深度

为影响杭白菊采摘效果的主要因素。

３３　试验因素和水平
往复频率、梳齿间距和梳齿工作深度分别取 ３

个水平，因素水平如表４所示。

表 ４　田间试验因素水平

Ｔａｂ．４　Ｆａｃｔｏｒｓａｎｄｌｅｖｅｌｓｏｆｆｉｅｌｄｔｅｓｔｓ

水平

因素

往复频率

Ａ／（ｒ·ｍｉｎ－１）

梳齿间距

Ｂ／ｍｍ

工作深度

Ｃ／ｍｍ

１ ２０ ６５ １５０
２ ４０ ８０ ２００
３ ６０ ９５ ２５０
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３４　正交试验
试验考虑了任意 ２个因素之间的交互作

用
［１９］
，选用 Ｌ２７（３

１３
）表进行正交试验，试验组数

Ｎ＝２７，每组试验重复 ３次，取 ３次的平均值作为
该组的试验结果，得出每组的采摘率 ηｃ、含杂率

ηｚ、破损率 ηｐ、落地损失率 ηｌ等指标。试验方案与
结果如表 ５所示，试验结果的直观分析如表 ６所
示，各指标的因素交互作用如表 ７所示，利用软件
ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６对试验结果进行方差分析，结
果如表 ８所示。

表 ５　试验方案与结果

Ｔａｂ．５　Ｐｌａｎａｎｄｒｅｓｕｌｔｏｆｔｅｓｔ

试验号
Ａ Ｂ （Ａ×Ｂ）１（Ａ×Ｂ）２ Ｃ （Ａ×Ｃ）１（Ａ×Ｃ）２（Ｂ×Ｃ）１空列 空列 （Ｂ×Ｃ）２空列 空列 指标／％

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０ １１ １２ １３ ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ
１ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ ７１３６ ８５９ ４２５ ８７０

２ １ １ １ １ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ８６８２ １３９６ ４２３ ３１２

３ １ １ １ １ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ８８７５ １６１５ ６０６ １５０

４ １ ２ ２ ２ １ １ １ ２ ２ ２ ３ ３ ３ ７８６８ １４００ ２３３ ７８７

５ １ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ３ ３ ３ １ １ １ ８４３９ １１７３ ４１６ ６５４

６ １ ２ ２ ２ ３ ３ ３ １ １ １ ２ ２ ２ ８９２９ １２８５ ４１７ ２１０

７ １ ３ ３ ３ １ １ １ ３ ３ ３ ２ ２ ２ ７８８２ ７６９ ４９８ １４４９

８ １ ３ ３ ３ ２ ２ ２ １ １ １ ３ ３ ３ ８４２１ ７２９ ４１７ ６５４

９ １ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ２ ２ ２ １ １ １ ８２６７ １３６６ ６０５ ５６７

１０ ２ １ ２ ３ １ ２ ３ １ ２ ３ １ ２ ３ ８５８３ １１１４ ０ ２８９

１１ ２ １ ２ ３ ２ ３ １ ２ ３ １ ２ ３ １ ９２４７ １１０７ １４８ １４１

１２ ２ １ ２ ３ ３ １ ２ ３ １ ２ ３ １ ２ ８８５７ １５０６ ６４５ ６１４

１３ ２ ２ ３ １ １ １ ３ ２ ３ １ ３ １ ２ ９０３５ １３００ １２９ １７９

１４ ２ ２ ３ １ ２ ２ １ ３ １ ２ １ ２ ３ ９５８９ １２００ ３１０ ３４１

１５ ２ ２ ３ １ ３ ３ ２ １ ２ ３ ２ ３ １ ８８３７ １３８９ ５００ ５２８

１６ ２ ３ １ ２ １ １ ３ ３ １ ２ ２ ３ １ ８４１３ １２２ １８９ １４６

１７ ２ ３ １ ２ ２ ２ １ １ ２ ３ ３ １ ２ ８７７２ １５５８ ２００ ３０４

１８ ２ ３ １ ２ ３ ３ ２ ２ ３ １ １ ２ ３ ８５１１ １６６７ ５００ ８１５

１９ ３ １ ３ ２ １ １ ２ １ ３ ２ １ ３ ２ ８１０１ １３４４ ６４５ ５４６

２０ ３ １ ３ ２ ２ ３ ３ ２ １ ３ ２ １ ３ ８８１４ １５５８ ４４１ ２９５

２１ ３ １ ３ ２ ３ １ １ ３ ２ １ ３ ２ １ ８４４２ １９０５ ６０６ １５０

２２ ３ ２ １ ３ １ ３ ２ ２ １ ３ ３ ２ １ ８１５７ １２７０ ４６５ ６６５

２３ ３ ２ １ ３ ２ １ ３ ３ ２ １ １ ３ ２ ７５５８ １４５８ ２６３ ４５６

２４ ３ ２ １ ３ ３ ２ １ １ ３ ２ ２ １ ３ ８０７０ １５１０ ８７０ １２８

２５ ３ ３ ２ １ １ ３ ２ ３ ２ １ ２ １ ３ ８１２５ １２９０ ２５６ ７７５

２６ ３ ３ ２ １ ２ １ ３ １ ３ ２ ３ ２ １ ８４８５ １５５３ ３５７ １１２

２７ ３ ３ ２ １ ３ ２ １ ２ １ ３ １ ３ ２ ７４５３ １６７７ ６９８ ７７８

３５　试验结果分析与讨论

３５１　结果分析
对试验方案中 ４个评价指标进行逐一分析，对

于杭白菊采摘率这一指标，由表 ８可知，往复频率
Ａ、梳齿工作深度 Ｃ为显著性因素，往复频率与梳齿
工作深度的交互作用 ＡＣ、梳齿间距与梳齿工作深度
的交互作用 ＢＣ为显著性交互作用。显著性大小为
Ａ、Ｃ、ＡＣ、ＢＣ。显著性因素的最优水平可通过比较 ３
个水平下的数据均值获得，对于显著的交互作用的

最优组合，先计算两因素所有水平组合的均值，再通

过比较获得最优的水平组合，根据显著性大小来依

次确定各因素的水平。由表 ６的直观分析可知，因
素 Ａ的最优水平为２，因素Ｃ的最优水平为２。根据

表７可知，当 Ｃ取 ２，Ｂ取 １时，均值最大。综上可

知，最佳因素水平组合为 Ａ２Ｂ１Ｃ２，此时采摘率为
９２４７％，但含杂率较高，为１１０７％。

对于含杂率这一指标，由表８可知，梳齿工作深
度 Ｃ为唯一的显著性因素。由表 ６的直观分析可
知，因素 Ｃ的最优水平为 １，在因素 Ｃ为 １的前提

下，根据表 ７、８得最佳因素组合为 Ａ１Ｂ３Ｃ１，此时含
杂率为７６９％，但采摘率仅为７８８２％，落地损失率
达到最高值１４４９％。

对于破损率这一指标，由表８可知，梳齿工作深
度 Ｃ、往复频率 Ａ为显著性因素。显著性大小为 Ｃ、
Ａ。由表６的直观分析可知，因素 Ｃ和因素 Ａ的最
优水平均为２，在此前提下，根据表 ７、８得最佳因素
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　　 表 ６　各指标直观分析

Ｔａｂ．６　Ｉｎｔｕｉｔｉｖｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｅａｃｈｉｎｄｅｘ ％

Ａ Ｂ （Ａ×Ｂ）１（Ａ×Ｂ）２ Ｃ （Ａ×Ｃ）１（Ａ×Ｃ）２（Ｂ×Ｃ）１ 空列 空列 （Ｂ×Ｃ）２ 空列 空列

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０ １１ １２ １３

ｋ１ ８２７８ ８５２６ ８２４４ ８４６９ ８１４４ ８２１９ ８２７３ ８３７０ ８４１９ ８３８０ ８１８４ ８３９１ ８３８０

ηｃ
ｋ２ ８８７２ ８５００ ８４４３ ８４７７ ８６７０ ８３９３ ８４５９ ８４４８ ８３５０ ８４８１ ８５５５ ８５８４ ８３６５

ｋ３ ８１３６ ８２５９ ８５９９ ８３４０ ８４７１ ８６７４ ８５５３ ８４６７ ８５１６ ８４２４ ８５４６ ８３１０ ８５４０

极差 ７３６ ２６８ ３５５ １３６ ５２５ ４５５ ２８０ ０９６ １６６ １０１ ３７１ ２７４ １７４

ｋ１ １１７７ １３７８ １２７３ １３６４ １０５２ １３５１ １３３２ １２６０ １１３４ １２８９ １３１８ １３４７ １１９４

ηｚ
ｋ２ １２１８ １３３２ １３４５ １３３５ １３０４ １２１４ １３０７ １４１６ １４３１ １２６６ １１５８ １３５１ １３６６

ｋ３ １５０７ １１９２ １２８４ １２０３ １５４７ １３３７ １２６３ １２２６ １３３８ １３４７ １４２６ １２０５ １３４３

极差 ３３０ １８６ ０７２ １６１ ４９５ １３７ ０６８ １８９ ２９７ ０８１ ２６８ １４６ １７２

ｋ１ ４４９ ４３８ ４３８ ４１２ ３１６ ４２９ ４４３ ４２６ ４４５ ３５１ ４２９ ４４３ ４１２

ηｐ
ｋ２ ２９１ ４００ ３５２ ４０５ ３３１ ４１６ ４７４ ４０５ ３４３ ４７５ ４１６ ３９７ ４３５

ｋ３ ５１１ ４１３ ４６１ ４３５ ６０５ ４０６ ３３４ ４２１ ４６３ ４２５ ４０６ ４１１ ４０４

极差 ２２０ ０３７ １０９ ０２９ ２９０ ０２３ １４０ ０２１ １２０ １２４ ０２３ ０４６ ０３２

ｋ１ ６２８ ３７４ ４２７ ４４９ ６３４ ６５８ ５５０ ４０５ ５０８ ４７２ ５９１ ４８７ ４２６

ηｌ
ｋ２ ３７３ ４３９ ４８４ ４３４ ３６３ ３６６ ６１８ ５０４ ４６３ ３９５ ４４３ ４８３ ５３９

ｋ３ ４３４ ６２２ ５２３ ５５１ ４３８ ４１１ ２６７ ５２６ ４６４ ５６８ ４０２ ４６５ ４７０

极差 ２５５ ２４８ ０９６ １１７ ２７１ ２９３ ３５１ １２２ ０４５ １７３ １８９ ０２２ １１３

组合为 Ａ２Ｂ１Ｃ２，此时杭白菊破损率为０，达到该指标
的理想状态，但杭白菊采摘率较低，为 ８５８３％，含
杂率较高，为１１１４％。

对于落地损失率这一指标，由表８可知，往复频
率与梳齿工作深度的交互作用 ＡＣ为显著性交互作
用，往复频率 Ａ、梳齿间距 Ｂ和梳齿工作深度 Ｃ均为
显著性因素。显著性大小为 ＡＣ、Ｃ、Ａ、Ｂ。由表 ６的
直观分析可知，因素 Ａ和因素 Ｃ的最优水平均为 ３，
因素 Ｂ的最优水平为 １。综上可知，最佳因素水平
组合为 Ａ３Ｂ１Ｃ３，此时落地损失率为 １５０％，但采摘
率较 低，为 ８４４２％，含 杂 率 达 到 最 高 值，为
１９０５％，破损率为６０６％。

结合杭白菊的实际采摘要求，需要综合考虑杭

白菊采摘各项指标：优先保证高采摘率的前提下，使

杭白菊含杂率、破损率以及落地损失率尽可能低，由

此确定３个因素的最优水平组合为 Ａ２Ｂ１Ｃ２。在此因素
水平组合下，杭白菊的采摘率为 ９２４７％，含杂率为
１１０７％，破损率为１４８％，落地损失率为１４１％。
３５２　讨论

通过实地试验，验证了梳齿往复式杭白菊采摘

装置能够达到良好的采摘效果，获得了该装置的最

佳工作参数，但是采摘装置需要人工手推前进，不仅

费力而且前进速度易受人为因素的影响，统计试验

数据时，只记录了位于采摘单元运动范围内的花朵

采摘情况，试验误差不可避免，所以需要对采摘装置

添加自动控制机器行进的模块，对杭白菊合理密植，

使花朵分布位置尽量一致，便于机械采摘，并且保证

采摘装置的工作幅宽与杭白菊种植畦宽一致，做到

农机农艺相互融合，以实现杭白菊机械化采摘，提高

整体经济效益。

表 ７　各指标的因素交互作用

Ｔａｂ．７　Ｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｏｆｉｎｄｉｃａｔｏｒｓｏｆｆａｃｔｏｒｓ ％

因素交互 ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ
Ａ１×Ｂ１ ８２３１ １２９０ ４８５ ４４４

Ａ１×Ｂ２ ８４１２ １２８６ ３５５ ５５０

Ａ１×Ｂ３ ８１９０ ９５５ ５０７ ８９０

Ａ２×Ｂ１ ８８９６ １２４２ ２６４ ３４８

Ａ２×Ｂ２ ９１５４ １２９６ ３１３ ３４９

Ａ２×Ｂ３ ８５６５ １１１６ ２９６ ４２２

Ａ３×Ｂ１ ８４５２ １６０２ ５６４ ３３０

Ａ３×Ｂ２ ７９３５ １４１３ ５３３ ４１６

Ａ３×Ｂ３ ８０２１ １５０７ ４３７ ５５５

Ａ１×Ｃ１ ７６２９ １００９ ３８５ １０３５

Ａ１×Ｃ２ ８５１４ １０９９ ４１９ ５４０

Ａ１×Ｃ３ ８６９０ １４２２ ５４３ ３０９

Ａ２×Ｃ１ ８６７７ ８４５ １０６ ２０５

Ａ２×Ｃ２ ９２０３ １２８８ ２１９ ２６２

Ａ２×Ｃ３ ８７３５ １５２１ ５４８ ６５２

Ａ３×Ｃ１ ８１２８ １３０１ ４５５ ６６２

Ａ３×Ｃ２ ８２９２ １５２３ ３５４ ２８８

Ａ３×Ｃ３ ７９８８ １６９７ ７２５ ３５２

Ｂ１×Ｃ１ ７９４０ １１０６ ３５７ ５６８

Ｂ１×Ｃ２ ８９１４ １３０８ ３３７ ２４９

Ｂ１×Ｃ３ ８７２５ １６７５ ６１９ ３０５

Ｂ２×Ｃ１ ８３５３ １３２３ ２７６ ５４４

Ｂ２×Ｃ２ ８５３５ １２７７ ３３０ ４８４

Ｂ２×Ｃ３ ８６１２ １３９５ ５９６ ２８９

Ｂ３×Ｃ１ ８１４０ ７２７ ３１４ ７９０

Ｂ３×Ｃ２ ８５５９ １２８０ ３２５ ３５７

Ｂ３×Ｃ３ ８０７７ １５７０ ６０１ ７２０
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表 ８　各指标方差分析

Ｔａｂ．８　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｆｏｒｅａｃｈｉｎｄｅｘ

因素
平方和 自由度 Ｆ Ｆ临界值 显著性

ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ ηｃ ηｚ ηｐ ηｌ
Ａ ２７４０９ ５８３２ ２３１４ ３１９５ ２ ２ ２ ２ １５７５ ３２１ ５７７ ６１４ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６   

Ｂ ３９１７ １６８４ ０６５ ２９８３ ２ ２ ２ ２ ２２５ ０９３ ０１６ ５７４ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６ 
（Ａ×Ｂ）１ ５６９６ ２７１ ５９３ ４１９ ２ ２ ２ ２ ３２７ ０１５ １４８ ０８１ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６

（Ａ×Ｂ）２ １０５４ １３２３ ０４３ ７３２ ２ ２ ２ ２ ０６１ ０７３ ０１１ １４１ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６

Ｃ １２６６１ １１０１２ ４７８７ ３５２２ ２ ２ ２ ２ ７２８ ６０６ １１９３ ６７７ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６    
（Ａ×Ｃ）１ ９４８０ １０２４ ０２５ ４４７２ ２ ２ ２ ２ ５４５ ０５６ ００６ ８６０ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６  
（Ａ×Ｃ）２ ３６５３ ２１５ ９７３ ６２３３ ２ ２ ２ ２ ２１０ ０１２ ２４３ １１９９ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６ 
（Ｂ×Ｃ）１ ４６９ １８３４ ０２２ ７５６ ２ ２ ２ ２ ０２７ １０１ ００６ １４５ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６

（Ｂ×Ｃ）２ ８０６４ ３２６５ ０２３ １７７９ ２ ２ ２ ２ ４６３ １８０ ００６ ３４２ ４４６ ４４６ ４４６ ４４６ 

误差 ６９６１ ７２７４ １６０５ ２０８０ ８ ８ ８ ８

　　注：显著性水平 α＝００５。

４　结论

（１）设计了一种梳齿往复式杭白菊采摘装置，
采摘单元由辊刷和一组偏置曲柄连杆机构组成，利

用梳齿的梳脱、辊刷的清扫和曲柄摇杆机构的急回

特性，实现杭白菊的采收作业，搭建了采摘装置样

机，机器运行稳定，适用于不同植株高度的采摘作

业，机器通过性良好，基本满足设计要求。

（２）为得到该装置的最佳工作参数，在田间分
别进行了单因素和正交试验，试验结果表明：在往复

频率４０ｒ／ｍｉｎ、梳齿间距 ６５ｍｍ和梳齿工作深度
２００ｍｍ的参数组合下，杭白菊的采摘率为９２４７％，
含杂率为１１０７％，破损率为１４８％，落地损失率为
１４１％，采摘效果最佳。
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