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摘要：为进一步研究超磁致伸缩材料磁能损耗特性，将棒状 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ材料沿着不同磁化方向进行切片，制成多

个方形环状薄片样品，对比分析了材料磁化方向以及样品尺寸对磁能损耗的影响。在不同驱动磁场频率和磁密幅

值下，对磁能损耗进行测试，分析损耗实测数值变化趋势。基于损耗分离法，结合实测数据，考虑了材料内部涡流

集肤效应及动态磁滞特性等影响，对高频磁能损耗进行了数值模拟，研究各项损耗系数变化规律。结果表明，

Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ材料高频磁能损耗随着频率及磁密幅值增加，整体呈数值增大、增速加快趋势。在高频下，损耗系数为

随着频率和磁密幅值变化的变量。当频率大于 ５ｋＨｚ、磁密幅值大于 ００５Ｔ时，数值模拟方法所得计算值与实测值

的平均误差为 ３％。

关键词：超磁致伸缩材料；磁能损耗；频率；磁密幅值；损耗系数

中图分类号：ＴＨ１４２；ＴＢ５５２ 文献标识码：Ａ 文章编号：１０００１２９８（２０１９）０２０４２００７

收稿日期：２０１８ ０８ ３０　修回日期：２０１８ １１ ０７
基金项目：国家自然科学基金项目（５１７７７０５３）和河北省高层次人才项目（Ｃ２０１５００３０３７）
作者简介：黄文美（１９６９—），女，教授，博士生导师，主要从事磁性材料与器件、电机电器及其控制研究，Ｅｍａｉｌ：１３７５２６２０８７９＠１６３．ｃｏｍ

ＴｅｓｔａｎｄＡｎａｌｙｓｉｓｏｆＨｉｇｈＦｒｅｑｕｅｎｃｙＭａｇｎｅｔｉｃＥｎｅｒｇｙＬｏｓｓｅｓＣｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ
ｆｏｒＧｉａｎｔＭａｇｎｅｔｏｓｔｒｉｃｔｉｖｅＭａｔｅｒｉａｌｓ

ＨＵＡＮＧＷｅｎｍｅｉ１，２　ＧＡＯＣｈｕｎｙａｎ１，２　ＷＡＮＧＢｏｗｅｎ１　ＷＥＮＧＬｉｎｇ２　ＬＩＹａｆａｎｇ１，２

（１．ＳｔａｔｅＫｅｙＬａｂｏｒａｔｏｒｙｏｆＲｅｌｉａｂｉｌｉｔｙａｎｄＩｎｔｅｌｌｉｇｅｎｃｅｏｆＥｌｅｃｔｒｉｃａｌＥｑｕｉｐｍｅｎｔ，ＨｅｂｅｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，Ｔｉａｎｊｉｎ３００１３０，Ｃｈｉｎａ
２．ＫｅｙＬａｂｏｒａｔｏｒｙｏｆＥｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃＦｉｅｌｄａｎｄＥｌｅｃｔｒｉｃａｌＡｐｐａｒａｔｕｓＲｅｌｉａｂｉｌｉｔｙｏｆＨｅｂｅｉＰｒｏｖｉｎｃｅ，

ＨｅｂｅｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，Ｔｉａｎｊｉｎ３００１３０，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｎｄｃａｌｃｕｌａｔｉｎｇａｎａｌｙｓｉｓｏｆｍａｇｎｅｔｉｃｌｏｓｓｅｓｆｏｒｇｉａｎｔｍａｇｎｅｔｏｓｔｒｉｃｔｉｖｅｍａｔｅｒｉａｌｓｉｓ
ｎｅｃｅｓｓａｒｙｓｔｅｐｓｆｏｒｔｈｅｄｅｓｉｇｎｏｆｈｉｇｈｐｏｗｅｒｍａｇｎｅｔｏｓｔｒｉｃｔｉｖｅｔｒａｎｓｄｕｃｅｒ．Ｉｎｏｒｄｅｒｔｏｆｕｒｔｈｅｒｒｅｓｅａｒｃｈｔｈｅ
ｍａｇｎｅｔｉｃｅｎｅｒｇｙｌｏｓｓｅｓｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ，ａＴｅｒｆｅｎｏｌ Ｄｒｏｄｗａｓｓｅｃｔｉｏｎｅｄａｌｏｎｇｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｉｒｅｃｔｉｏｎｓ，ａｎｄ
ｔｈｅｓｅｓｌｉｃｅｓｗｅｒｅｍａｄｅｉｎｔｏｓｅｖｅｒａｌｓｑｕａｒｅａｎｎｕｌａｒｓｈｅｅｔｓａｍｐｌｅｓ．Ｔｈｅｉｎｆｌｕｅｎｃｅｓｏｆｍａｇｎｅｔｉｚａｔｉｏｎ
ｄｉｒｅｃｔｉｏｎａｎｄｄｉｍｅｎｓｉｏｎｐａｒａｍｅｔｅｒｏｎｔｈｅｍａｇｎｅｔｉｃｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｃｏｍｐａｒｅｄａｎｄａｎａｌｙｚｅｄ．Ｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔ
ｆｒｅｑｕｅｎｃｙａｎｄｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙｏｆｄｒｉｖｉｎｇｍａｇｎｅｔｉｃｆｉｅｌｄ，ｔｈｅｍａｇｎｅｔｉｃｅｎｅｒｇｙｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｍｅａｓｕｒｅｄｔｏ
ａｎａｌｙｚｅｔｈｅｖａｒｉａｔｉｏｎｔｒｅｎｄｓｏｆｔｈｅｌｏｓｓｅｓ．Ｂａｓｅｄｏｎｔｈｅｌｏｓｓｓｅｐａｒａｔｉｏｎｆｏｒｍｕｌａａｎｄｍｅａｓｕｒｅｄｄａｔａ，ｔｈｅ
ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｅｄｄｙｃｕｒｒｅｎｔｓｋｉｎｅｆｆｅｃｔａｎｄｄｙｎａｍｉｃｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｗｅｒｅｔａｋｅｎｉｎｔｏｃｏｎｓｉｄｅｒａｔｉｏｎ．
Ｔｈｅｖａｒｉａｔｉｏｎｔｒｅｎｄｓｏｆｔｈｅｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｓｗｅｒｅｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅｄｗｉｔｈｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ．Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓ
ｓｈｏｗｅｄｔｈａｔｔｈｅｈｉｇｈｆｒｅｑｕｅｎｃｙｍａｇｎｅｔｉｃｅｎｅｒｇｙｌｏｓｓｅｓｆｏｒＴｅｒｆｅｎｏｌ Ｄｗｅｒｅｉｎｃｒｅａｓｅｄｒａｐｉｄｌｙｉｎｂｏｔｈ
ｖａｌｕｅａｎｄｇｒｏｗｔｈｒａｔｅｗｉｔｈｔｈｅｉｎｃｒｅａｓｅｏｆｆｒｅｑｕｅｎｃｙａｎｄｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ．Ｗｈｅｎｔｈｅｆｒｅｑｕｅｎｃｙｗａｓ
５ｋＨｚ，ｔｈｅｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｉｎｃｒｅａｓｅｄｆｒｏｍ２７４２Ｗ／ｋｇｔｏ１５３８９０Ｗ／ｋｇａｓｔｈｅｆｌｕｘｄｅｎｓｉｔｙｗａｓｖａｒｉｅｄｆｒｏｍ
００１Ｔｔｏ００９Ｔ．Ｔｈｅｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｉｎｃｒｅａｓｅｄｂｙ５５１２ｔｉｍｅｓ．Ｗｈｅｎｔｈｅｆｌｕｘｄｅｎｓｉｔｙｗａｓ００５Ｔ，ｔｈｅ
ｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｉｎｃｒｅａｓｅｄｆｒｏｍ８１３８Ｗ／ｋｇｔｏ３１９４２８Ｗ／ｋｇａｓｔｈｅｆｒｅｑｕｅｎｃｙｗａｓｉｎｃｒｅａｓｅｄｆｒｏｍ１ｋＨｚｔｏ
２０ｋＨｚ．Ｔｈｅｌｏｓｓｅｓｗｅｒｅｉｎｃｒｅａｓｅｄｂｙ３８２５ｔｉｍｅｓ．Ｔｈｅｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｓｖａｒｉｅｄｗｉｔｈｈｉｇｈｆｒｅｑｕｅｎｃｙａｎｄ
ｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ．Ｗｈｅｎｔｈｅｆｒｅｑｕｅｎｃｙｗａｓａｂｏｖｅ５ｋＨｚａｎｄｔｈｅｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙｗａｓｈｉｇｈｅｒｔｈａｎ
００５Ｔ，ｔｈｅａｖｅｒａｇｅｅｒｒｏｒｏｆｔｈｅｍｏｄｅｌｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｃａｌｃｕｌａｔｅｄｖａｌｕｅａｎｄｔｈｅｍｅａｓｕｒｅｄｖａｌｕｅｗａｓ３％．
ＴｈｅｎｕｍｅｒｉｃａｌｍｏｄｅｌｗａｓｓｕｉｔａｂｌｅｆｏｒｃａｌｃｕｌａｔｉｎｇｈｉｇｈｍａｇｎｅｔｉｃｅｎｅｒｇｙｌｏｓｓｅｓｏｆＴｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ．Ｉｔｃａｎ
ｐｒｏｖｉｄｅａｔｈｅｏｒｅｔｉｃａｌａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｇｕｉｄａｎｃｅｆｏｒｔｈｅｈｉｇｈｆｒｅｑｕｅｎｃｙａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｏｆｍａｇｎｅｔｏｓｔｒｉｃｔｉｖｅ
ｍａｔｅｒｉａｌｓ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：ｇｉａｎｔｍａｇｎｅｔｏｓｔｒｉｃｔｉｖｅｍａｔｅｒｉａｌｓ；ｍａｇｎｅｔｉｃｅｎｅｒｇｙｌｏｓｓｅｓ；ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ；ｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ；

ｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｓ



０　引言

超磁致伸缩材料 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ是一种在磁场作
用下能发生较大形变的金属功能材料，因其具有磁

致伸缩应变大（１６×１０－３）、响应速度快（纳秒级）、
能量密度高（２５×１０３Ｊ／ｍ３）等优点，在大功率水
声、超声应用领域优势十分显著

［１－２］
，这些应用都需

要 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ工作于高频驱动磁场条件下。在高
频驱动磁化过程中，驱动磁场频率会影响材料有效

磁场的大小和滞后性。因此对高频下 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ
磁能损耗进行数值计算及实验分析，是大功率超磁

致伸缩换能器结构设计、多场耦合模型研究以及温

控系统设计的重要前提和基础
［３－５］

。

传统意义上磁能损耗被分为磁滞损耗和涡流损

耗，其大小是通过标准线圈在不同驱动频率和磁密

幅值下的正弦波来进行计算与测量
［６］
，此方法适合

于低频且不考虑涡流集肤效应的情况。传统损耗分

离法得到的 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ高频磁能损耗计算值与实
测值之间出现较大偏差。当考虑材料内部涡流集肤

效应、动态磁滞特性以及磁畴运动等影响因素时，各

项损耗系数不再为常数，而是能够反映频率和磁密

幅值依赖关系的变量。

文献［７］在考虑驱动频率与磁化方向的基础
上，通过改进 ＪＡ模型来研究损耗动态磁滞特性，其
数学表达式参数较多，公式复杂，不适用于实际工

程。文献［８］研究了复杂激励条件下磁能损耗计算
方法，对环形非晶和纳米晶磁芯进行了磁能损耗测

量和实验验证，其适用于中低频激励条件下。文

献［９］提出考虑涡流集肤效应的改进铁损计算公
式，其计算值与实测值具有较好的一致性，适用于电

工钢片损耗计算。

本文沿棒状 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ轴向和径向分别切片，
制成多个方形环状薄片样品，测量在不同驱动磁场

频率和磁密幅值下磁能损耗数值，分析磁化方向以

及样品尺寸参数对损耗的影响。在损耗分离法的基

础上，考虑材料内部涡流集肤效应及动态磁滞特性

等影响因素，通过对实测数据进行数值模拟，获得能

够反映材料中频率和磁密幅值依赖关系的高频磁能

损耗及各项损耗系数变化曲线。通过磁能损耗实测

值与计算值对比分析曲线，验证该数值模拟方法对

高频下 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ磁能损耗计算的适用性和正
确性。

１　磁能损耗计算方法

现有正弦激励下磁能损耗计算方法主要分为：

①以物理现象为依据的磁滞模型。②以实验数据拟

合为依据的经验公式法。③以假设损耗可分离为依
据的损耗分离法。

１１　磁滞模型
磁滞模型是以物理现象为基础的损耗模型，主

要有 Ｐｒｅｉｓａｃｈ模型和 Ｊｉｌｅｓ Ａｔｈｅｒｔｏｎ（Ｊ Ａ）模型。
Ｐｒｅｉｓａｃｈ模型是基于磁畴运动在时间与空间上的统
计，而 Ｊ Ａ模型是基于宏观能量的计算。利用这两
种模型来计算磁能损耗具有很高的精度，更适用于

静态或准静态条件。由于模型复杂且参数识别过程

繁琐，计算量大，使得这两种模型在工程实践尤其是

中高频激励下使用较少
［１０－１１］

。

１２　经验公式法
Ｓｔｅｉｎｍｅｔｚ在１８９２年提出以实验数据拟合为依

托的单位体积内磁能损耗计算方法
［１２］
，称之为经验

公式法，即

ｐ＝ηｆαＢβｍ （１）
式中　ｐ———磁能损耗　　ｆ———磁场频率

Ｂｍ———磁密幅值

η、α、β———损耗系数
损耗系数与材料磁特性相关。经验公式法涉及

的参数少，计算过程简单。此方法忽略了材料各项

磁参数及尺寸对磁能损耗的影响，尤其在高频驱动

条件下，由此计算的磁能损耗与实测值相差较大，误

差不可忽略
［１３］
。

１３　损耗分离法
损耗分离法是 Ｂｅｒｔｏｔｔｉ根据磁能损耗产生的不

同机理提出的计算模型。该模型把损耗分为磁滞损

耗、涡流损耗和异常损耗，简化了磁能损耗的分析过

程，其计算精度得到了较大的提高
［１４］
。

磁滞损耗 ｐｈ是铁磁材料在磁化过程中用于克
服磁畴旋转摩擦而损失的能量，计算公式为

ｐｈ＝ｋｈｆＢ
α
ｍ （２）

式中　ｋｈ———磁滞损耗系数

损耗系数与材料的本征特性有关
［１５］
。因此当

磁密幅值和磁场频率一定时，多个样品之间的损耗

差异主要是涡流损耗和异常损耗。

涡流损耗 ｐｅ与磁密幅值及材料电阻率 ρ有关，
其计算式为

ｐｅ＝
πＡｃＶｃ
４ρ
ｆ２Ｂ２ｍ （３）

式中　Ａｃ———材料横截面积

Ｖｃ———材料体积
异常损耗 ｐａ是铁磁材料中的弛豫现象引发的

损耗，与磁场频率、材料磁特性、电阻率等密切相关，

其计算表达式为
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ｐａ＝３５Ｖｃ
２πＡｃａｎ０
槡 ρ

ｆ１５Ｂ１５ｍ （４）

式中　ａ、ｎ０———常数
当通入正弦驱动时，单位质量的磁能损耗计算

式为

ｐ＝ｐｈ＋ｐｅ＋ｐａ （５）
根据式（２）～（５）得出磁能损耗计算式为

ｐ＝ｋｈｆＢ
α
ｍ＋
πＡｃＶｃ
４ρ
ｆ２Ｂ２ｍ＋３５Ｖｃ

２πＡｃａｎ０
槡 ρ

ｆ１５Ｂ１５ｍ ＝

ｋｈｆＢ
α
ｍ＋ｋｅ（ｆＢｍ）

２＋ｋａ（ｆＢｍ）
１５

（６）
式中　ｋｅ———涡流损耗系数

ｋａ———异常损耗系数
涡流损耗系数和异常损耗系数变化规律与电阻

率、材料尺寸等有关。在高频时，考虑材料内部涡流

集肤效应及动态磁滞特性，此时损耗系数不再为常

数，而是随频率和磁密幅值变化的变量。

同磁滞模型相比，损耗分离法简化了计算模型，

涉及的参数较少；相比于经验公式法，损耗分离法将

材料各项磁参数及尺寸对磁能损耗的影响考虑在

内，计算精度得以提高，因此逐渐发展用于各类电磁

材料及设备的磁能损耗计算
［１６－１８］

。

２　实验方法与测试系统

实验中 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ为薄片环状样品，首先沿着
材料径向和轴向分别 切片，将其制 成 外 边 长

１０ｍｍ×１０ｍｍ，内边长为 ４ｍｍ×４ｍｍ，厚度为
２ｍｍ的方形薄片样品１和样品２。样品 １和样品 ２
驱动线圈选用２０匝、线径为０５ｍｍ的漆包线，取样
线圈选用１０匝、线径为０１５ｍｍ的漆包线。再沿轴
向切片，将其制成外边长为 ２０ｍｍ×１０ｍｍ，内边长
为１４ｍｍ×４ｍｍ，厚度为 ２ｍｍ的长方形薄片样
品３，驱动线圈选用 ６６匝、线径为 ０５ｍｍ的漆包
线，取样线圈选用１０匝、线径为０１５ｍｍ的漆包线。
如图１所示。

基于 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ薄片的动态磁特性测试系统
如图２所示。其工作原理：为了给驱动线圈提供所
需的正弦交变磁场，首先由信号发生器向功率放大

器输入给定频率的正弦交变电流。同时感应电动势

从取样线圈的两端产生。环中磁场强度的变化由采

样电阻上的电压反映；同时积分放大电路和取样线

圈相连，通过放大电路中电容电压来反映材料中磁

感应强度的变化。用示波器同时采集通过积分放

大电路的感应电动势和通过采样电阻的驱动线圈

的信号，将采集到的数据导入计算机中，并绘制出

动态磁滞回线。通过计算磁滞回线面积获得磁能

损耗
［１９］
。

图 １　切片样品示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｅａｃｈｓａｍｐｌｅ
　

图 ２　环状 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ样品的动态磁特性测试系统

Ｆｉｇ．２　Ｄｙｎａｍｉｃｍａｇｎｅｔｉｃｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｙｓｔｅｍｆｏｒ

Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ
１．取样线圈　２．驱动线圈　３．计算机　４．取样线圈接线柱　

５．驱动线圈接线柱
　

３　损耗影响因素

３１　磁化方向
为了研究磁化方向对 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ磁能损耗的

影响，在驱动磁场频率 ｆ＝５ｋＨｚ时，在不同磁场强
度 Ｈ＝３ｋＡ／ｍ和磁密幅值 Ｂｍ ＝００５Ｔ时，分别测
试样品１和样品 ２的动态磁滞回线，从曲线上可以
获得振幅磁导率 μｍ及磁能损耗 ｐ。

振幅磁导率计算公式为

μｍ＝Ｂｍ／（μ０Ｈｍ） （７）
式中　μ０———真空磁导率

Ｈｍ———磁场强度峰值
图３为Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ在驱动频率为５ｋＨｚ时，Ｈ＝

３ｋＡ／ｍ时各个样品的动态磁滞回线。所测得的各
个样品振幅磁导率及磁能损耗如表１所示。其中样
品２与样品１相比，曲线上横向变宽、面积增大，其
振幅磁导率较高，产生的磁密幅值较大。
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图 ３　样品 １和样品 ２的动态磁滞回线（Ｈ＝３ｋＡ／ｍ）

Ｆｉｇ．３　Ｄｙｎａｍｉｃｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｌｏｏｐｓｏｆｓａｍｐｌｅｓ１ａｎｄ２

（Ｈ＝３ｋＡ／ｍ）
　

表 １　各个样品的数据对比

Ｔａｂ．１　Ｄａｔａｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｅａｃｈｓａｍｐｌｅ

样品
Ｈ＝３ｋＡ／ｍ Ｂｍ＝００５Ｔ

μｍ ｐ／（Ｗ·ｋｇ－１） μｍ ｐ／（Ｗ·ｋｇ－１）

样品１ ３９８ ３５８９８６ ２７３ ５３６９３

样品２ ４２５ ３８２０８８ ２９９ ５２６６２

样品３ １８８ ２０３５４２ １６５ １２０７０２

　　图４为Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ在驱动频率为５ｋＨｚ时，Ｂｍ＝
００５Ｔ时各个样品的动态磁滞回线。所获振幅磁导
率以及磁能损耗如表１所示。其中样品 １与样品 ２
相比，曲线上横向变宽、面积增大。当磁密幅值一定

时，样品２所需磁场强度较小，振幅磁导率较高且磁
能损耗较低。

图 ４　样品 １和样品 ２的动态磁滞回线（Ｂｍ＝００５Ｔ）

Ｆｉｇ．４　Ｄｙｎａｍｉｃｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｌｏｏｐｓｏｆｓａｍｐｌｅｓ１ａｎｄ２

（Ｂｍ＝００５Ｔ）
　
　　由此可知材料磁化方向对材料本身包括振幅磁
导率和磁能损耗等磁特性参数产生影响，在沿着棒

状材料的轴心方向（轴向），即 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ易磁化方
向上，材料具有较好的导磁性和低损耗特性

［２０］
。

３２　尺寸参数
为了探究样品尺寸对 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ磁能损耗的

影响，在驱动磁场频率 ｆ＝５ｋＨｚ时，在不同磁场强
度 Ｈ＝３ｋＡ／ｍ和磁密幅值 Ｂｍ ＝００５Ｔ时，分别测
试样品２和样品３的动态磁滞回线。

图５为 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ在驱动频率为 ５ｋＨｚ时，
Ｈ＝３ｋＡ／ｍ时各个样品的动态磁滞回线。所获振

幅磁导率以及磁能损耗如表 １所示。可以看出，样
品２和样品 ３相比而言，其曲线横向变宽、面积增
大，振幅磁导率较高，产生的磁密幅值较大。

图 ５　样品 ２和样品 ３的动态磁滞回线（Ｈ＝３ｋＡ／ｍ）

Ｆｉｇ．５　Ｄｙｎａｍｉｃｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｌｏｏｐｓｏｆｓａｍｐｌｅｓ２ａｎｄ３

（Ｈ＝３ｋＡ／ｍ）
　
图６为 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ在驱动频率为 ５ｋＨｚ时，

Ｂｍ＝００５Ｔ时各个样品的动态磁滞回线。所获振
幅磁导率以及磁能损耗如表 １所示。可知，样品 ３
与样品２相比而言，其曲线上横向变宽、面积增大。
当磁密幅值一定时，样品２所需的磁场强度较低，磁
能损耗较低，振幅磁导率较高。由此可知，为保证高

导磁特性的同时能够降低材料磁能损耗，在设计以

Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ为核心部件的超磁致伸缩换能器件时，
需考虑材料横截面积、叠片厚度以及体积等尺寸

参数。

图 ６　样品 ２和样品 ３的动态磁滞回线（Ｂｍ＝００５Ｔ）

Ｆｉｇ．６　Ｄｙｎａｍｉｃｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｌｏｏｐｓｏｆｓａｍｐｌｅｓ２ａｎｄ３

（Ｂｍ＝００５Ｔ）
　

４　磁能损耗实测值与计算值对比

４１　损耗系数

以样品１的实测数据为例，据 １～２０ｋＨｚ的实
测损耗数据进行数值模拟获得各项损耗系数 ｋｈ、α、
ｋｅ、ｋａ，分析其变化趋势。图 ７～９为各项损耗系数
随着磁密幅值变化曲线。由图可知，当考虑材料内

部涡流集肤效应、动态磁滞特性以及磁畴运动等影

响因素时，各项损耗系数不再为常数，而是能够反映

频率和磁密幅值依赖关系的变量。
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图 ７　磁滞损耗系数 ｋｈ和 α随磁密幅值变化曲线

Ｆｉｇ．７　Ｃｈａｎｇｉｎｇｃｕｒｖｅｓｏｆｈｙｓｔｅｒｅｓｉｓｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｓ

ｗｉｔｈｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ
　

图 ８　涡流损耗系数 ｋｅ随磁密幅值变化曲线

Ｆｉｇ．８　Ｃｈａｎｇｉｎｇｃｕｒｖｅｓｏｆｅｄｄｙｃｕｒｒｅｎｔｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ

ｗｉｔｈｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ
　

图 ９　异常损耗系数 ｋａ随磁密幅值变化曲线

Ｆｉｇ．９　Ｃｈａｎｇｉｎｇｃｕｒｖｅｓｏｆａｎｏｍａｌｏｕｓｌｏｓｓｅｓｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ

ｗｉｔｈｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｙ
　

磁滞损耗系数、涡流损耗系数及异常损耗系数

虽然是通过曲线拟合获得的，但可通过变化关系对

各项系数进行物理意义的解释。在考虑高频下涡流

集肤效应以及动态磁滞特性的基础之上，磁滞损耗

系数 ｋｈ、α随磁密幅值增大而减小（图 ７），反映了材
料磁滞回线面积变化趋势及内部磁畴壁的运动情

况。涡流损耗系数 ｋｅ受到涡流集肤效应的影响，涡
流损耗系数逐渐增大（图８）。当材料在弱磁场驱动
下，磁畴壁缓慢运动，强磁场驱动下磁畴快速运动，

被磁化到饱和状态时，磁畴壁消失，异常损耗系数逐

渐减小，与硅钢片 ｋａ规律一致
［３，９］
（图９）。

４２　磁能损耗实测值与计算值对比与分析
在考虑材料内部涡流集肤效应及动态磁滞特性等

影响因素的基础上，对高频磁能损耗实测数据进行数

值模拟，得到模拟计算值与实测值对比曲线，如图１０、

１１所示，图中实心点为实测值，空心点为计算值。

图 １０　不同频率下损耗模拟值与实测值对比曲线

Ｆｉｇ．１０　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｃｕｒｖｅｓｏｆｓｉｍｕｌａｔｅｄａｎｄｍｅａｓｕｒｅｄ

ｌｏｓｓｅｓａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆｒｅｑｕｅｎｃｉｅｓ
　

图 １１　不同磁密幅值下模拟值与实测值对比曲线

Ｆｉｇ．１１　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｃｕｒｖｅｓｏｆｓｉｍｕｌａｔｅｄａｎｄｍｅａｓｕｒｅｄ

ｌｏｓｓｅｓａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｍａｇｎｅｔｉｃｄｅｎｓｉｔｉｅｓ
　
不同频率下磁能损耗随磁密幅值的变化曲线如

图１０所示。可以看出，磁能损耗实测值随磁密幅值
的变化趋势与数值模拟法所得计算值保持一致，变

化趋势为数值增大，增速加快。当频率为 ５ｋＨｚ时，
随着磁密幅值从００１Ｔ到００９Ｔ时，损耗实测值从
２７４２Ｗ／ｋｇ变化到１５３８９０Ｗ／ｋｇ，增加了５５１２倍。

不同磁密幅值下损耗数值模拟所得的计算值与

实测值随频率变化对比曲线如图１１所示，当磁密幅
值为 ００５Ｔ时，频率从 １ｋＨｚ到 ２０ｋＨｚ，损耗从
８１３８Ｗ／ｋｇ增加到 ３１９４２８Ｗ／ｋｇ，损耗增加了
３８２５倍。图 １０和图 １１表明，当频率低于 ５ｋＨｚ
时，磁能损耗增速较缓。当频率大于 ５ｋＨｚ时，损耗
增速较快。当峰值通量密度低于 ００５Ｔ时，损耗增
长缓慢。当峰值通量密度高于 ００５Ｔ时，损耗增长

较快。

图１２为不同频率下损耗数值模拟的计算值与
实测值的误差随磁密幅值变化曲线，由图可知，低频

低磁密幅值时损耗数值模拟的计算值和实测值之间

最大误差为１５％，随着频率的升高，误差逐渐变小，
５～１５ｋＨｚ之间平均误差为 ４％；随着磁密幅值的增
大，误差逐渐变小，当磁密幅值高于 ００５Ｔ时，计算
值和实测值的平均误差为 ３％，说明考虑涡流集肤
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效应以及动态磁滞特性的数值模拟方法适用于高频

磁能损耗的计算，可用于预测实验范围内其他频率

段的 Ｔｅｒｆｅｎｏｌ Ｄ磁能损耗。

图 １２　不同频率下误差随磁密幅值变化曲线

Ｆｉｇ．１２　Ｃｈａｎｇｉｎｇｃｕｒｖｅｓｏｆｅｒｒｏｒｗｉｔｈｍａｇｎｅｔｉｃ

ｄｅｎｓｉｔｙａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆｒｅｑｕｅｎｃｉｅｓ
　

５　结论

（１）考虑磁化方向的影响时，当磁场强度为定
　　

值时，沿易磁化方向切片的样品 ２相比样品 １而言

磁导率较高，磁密幅值较大。当磁密幅值为定值时，

样品２所需的磁场强度较低，磁能损耗较小。考虑

尺寸参数的影响时，当磁场强度为定值时，尺寸参数

小的样品２相比于样品 ３而言磁导率较高，磁密幅

值较大，当磁密幅值为定值时，样品 ２磁导率高，所

需磁场强度较小。可用于指导高频磁致伸缩换能器

件的电磁和机械结构设计。

（２）通过对比磁能损耗数值模拟的计算值与

实测值可知，各项损耗系数在高频下不为常数，而

是随着频率和磁密幅值变化的变量，所采用的基

于损耗分离法和少量实验数据的考虑涡流集肤效

应及动态磁滞特性的损耗数值模拟方法适用于高

频下磁致伸缩材料的磁能损耗计算，可作为建立

磁致伸缩材料和器件在高频激励条件下多场耦合

模型的基础。
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