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玉米收获机清选筛体结构优化
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摘要：为提高玉米籽粒收获机风筛式清选装置的清选效果，通过对比编织筛和贝壳筛的筛分性能，以贝壳筛筛体结

构为主要研究对象，采用 ＣＦＤ ＤＥＭ耦合的方法，选取振动筛筛分效率和籽粒清洁率为性能指标，筛孔长度、筛孔

高度和筛孔纵向间距为试验因素，设计二次正交旋转组合试验。通过响应曲面方法对试验结果分析，并利用

Ｄｅｓｉｇｎ Ｅｘｐｅｒｔ软件对回归数学模型进行多目标优化。结果表明，各因素对试验指标影响由强到弱顺序为：筛孔高

度、筛孔纵向间距、筛孔长度。筛体结构参数优化为：筛孔长度 ２１６８ｍｍ，筛孔高度 １０８６ｍｍ，筛孔纵向间距

５５０４ｍｍ。通过试验验证此因素条件下振动筛筛分效率由 ８１７９％提高到 ８９９１％，籽粒清洁率增加到 ９７２８％，

清选装置的性能得到提高。
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　　引言

清选装置是玉米籽粒收获机械的重要组成部

分，一般分为纯气流清选装置和风筛式清选装置两

种。风筛式清选装置具有清洁度高、清选损失小、适

应性强等优点，在玉米收获机械中应用较为广泛。



ＣＲＡＥＳＳＡＥＲＴＳ等［１］
采用非线性回归分析方法分析

了小麦联合收获机清选装置喂入量与风速对清选性

能的影响；李耀明等
［２－３］

通过空间布点的方法测量

了风筛式清选装置筛面不同位置的气流速度，并对

颗粒物料的运动规律进行了分析与研究；田伟等
［４］

研究了水稻联合收获机清选装置中鱼鳞筛开度对清

选性能的影响；李骅
［５］
通过仿真试验研究了谷物联

合收获机清选装置振动筛频率、振幅及筛面倾角对

筛分效率的影响；ＤＯＮＧ等［６］
采用离散元法研究了

振动筛振动频率、筛面倾角及长度对煤炭颗粒筛分

效率的影响；江海深等
［７］
通过 ＤＥＭ仿真研究了不

同筛面长度的圆孔筛和方孔筛对煤炭直线振动筛筛

分效率的影响；焦红光等
［８］
试验研究了概率筛筛孔

直径对煤用筛分机筛分效率的影响。由文献可知风

筛式清选装置风速、振动筛结构参数和运动参数等

对装置的清选性能具有重要影响。目前，关于玉米

清选筛体结构对筛分效果影响的研究尚未见报道，

振动筛筛体结构对玉米收获机清选装置清选效果的

影响尚不清楚。

振动筛筛体结构是影响风筛式清选装置清选效

果的主要因素之一
［９］
。鉴于玉米籽粒收获机田间

作业时风速可调、筛体可以更换，本文通过田间试验

对比玉米籽粒收获机中广泛采用的编织筛和贝壳筛

的筛分性能，选取贝壳筛作为清选装置上筛，利用

ＣＦＤ ＤＥＭ耦合的方法，设计二次正交旋转组合试
验，对贝壳筛筛体结构进行优化。

１　清选装置及振动筛模型

图 １　清选装置结构简图

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｃｌｅａｎｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．气体入口　２．物料喂入口　３．上筛　４．尾筛　５．杂余出口　

６．下筛

１１　清选装置模型
风筛式清选装置模型结构如图１所示，长度为

１８５０ｍｍ，高度为 ９２５ｍｍ，宽度为 １２００ｍｍ，为提
高计算机仿真速度，基于结构的对称及筛面宽度

范围内气固两相运动规律基本相同，仿真模型的

宽度选定为 １００ｍｍ。装置内振动筛分为上筛、下
筛和尾筛，上筛、下筛长度 １３６０ｍｍ，尾筛长度
５２０ｍｍ，筛体厚度 ２ｍｍ，筛面安装倾角为 ３５°，上
筛的振动方向角为 １３６６°，下筛的振动方向角为
４３４°。

１２　振动筛模型
玉米籽粒收获机中常采用的 ３种筛体为编织

筛、贝壳筛和圆孔筛，其模型如图２所示。编织筛一
般由铁丝编制而成，结构简单，颗粒透筛能力强，

但筛孔容易变形，常作为清选装置的上筛配合风

机进行粗选；贝壳筛的筛孔位于筛面凸起的垂直

面上，这种筛孔可以减少玉米芯、玉米茎秆等杂余

通过筛孔的机率，向后推送混杂物的能力好，且不

易堵孔，筛体质量小，结构简单，可用作粗选和精

选；圆孔筛是冲孔筛，分选能力好，一般用作下筛

精选
［１０－１１］

。

图 ２　振动筛筛体模型

Ｆｉｇ．２　Ｍｏｄｅｌｓｏｆｖｉｂｒａｔｉｎｇｓｃｒｅｅｎｓ
　

２　田间试验

２１　不同筛体对筛分效果的影响
风筛式清选装置中，圆孔筛一般用于豆类等圆

形籽粒的上筛，在玉米收获机械的清选装置中一般

作为下筛精选，因此田间试验上筛分别选用编织筛

图 ３　田间试验

Ｆｉｇ．３　Ｆｉｅｌｄｔｅｓｔ

和贝壳筛，下筛为圆孔筛。依据玉米籽粒收获机清

选装置中筛体结构尺寸，确定田间试验与仿真试验

的参数，编织筛筛孔边长１１ｍｍ，筛丝直径 ２ｍｍ；贝
壳筛筛孔长度 ２０ｍｍ，高度 １０ｍｍ，筛孔纵向间距
５０ｍｍ，宽度和横向间距 ３０ｍｍ；圆孔筛筛孔直径
１５ｍｍ，筛孔纵向间距 ３０ｍｍ，横向间距 １７５ｍｍ。
２０１４年１０月 １１日在黑龙江省北安市赵光镇北胜
合作社进行田间试验（见图３）。试验测得玉米脱出
物成分主要有玉米籽粒、玉米芯、玉米茎秆和轻杂

质，其所占的质量百分比分别为 ７３％、９％、１７％和
１％。玉米籽粒收获机作业幅宽 ４ｍ（按玉米平均产
量６１４６ｋｇ／ｈｍ２换算，机器以常规速度 １５ｍ／ｓ和最
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大速度２０ｍ／ｓ作业时玉米脱出物在清选装置入口
的喂入量分别约为５０５ｋｇ／ｓ和６７４ｋｇ／ｓ），通过收
集清选装置内部及其出口排出的物料，测得籽粒清

洁率和损失率，如表１所示。

表 １　田间试验结果

Ｔａｂ．１　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｆｉｅｌｄｔｅｓｔｓ

作业速度／

（ｍ·ｓ－１）

损失率／％ 清洁率／％

编织筛 贝壳筛 编织筛 贝壳筛

１５ １０８ ３７１ ８６６５ ９５３４

２０ １５５ ４３７ ８０１４ ９１２２

　　试验结果表明，编织筛的透筛性能好，收获时籽
粒损失率低，但清洁率很低，且筛孔容易变形，杂余

易堵孔，筛分性能不稳定；贝壳筛可以相对减少杂余

的透筛，筛体结构稳定，收获籽粒清洁率高，但筛分

效率低，容易造成籽粒损失。玉米收获机质量评价

技术规范和国家标准 ＧＢ／Ｔ２１９６２—２００８规定玉米
籽粒收获机籽粒含杂率小于等于 ３％，清选损失率
小于等于 ２％。由试验结果可知，玉米籽粒收获机
以常规速度作业时，清选效果较好；以最大速度作业

时，籽粒含杂率与国家标准有较大差距。综合比较，

在玉米籽粒收获作业中，选择贝壳筛作为清选装置

上筛更优。

２２　不同风速对贝壳筛清选效果的影响
机器田间作业时可以通过风量调节旋柄调整风

机的转速，从而改变清选装置内的风速。为考察不

同风速对清选效果的影响，田间试验机器以１５ｍ／ｓ
的速度作业时将风速分别设置在最大值、中间值和

最小值，试验结果如表２所示。由结果可知，当风速
减小时，玉米籽粒损失率减小，但籽粒清洁率过低；

当风速增大时，玉米籽粒清洁率增大，但籽粒损失率

过大。当风速达到最大值 １６１ｍ／ｓ时，清选效果相
对较好，但籽粒损失率和含杂率不能满足国家标准

要求。因此，本文针对贝壳筛筛体结构进行优化研

究，以提高其性能。

表 ２　不同风速下贝壳筛的清选效果

Ｔａｂ．２　Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｓｈｅｌｌｓｃｒｅｅｎｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ａｉｒｖｅｌｏｃｉｔｉｅｓ

风速／（ｍ·ｓ－１） 损失率／％ 清洁率／％

９５ ０８７ ８６８３

１２８ ２１５ ９０１５

１６１ ３７１ ９５３４

３　振动筛筛分效果仿真与结构优化

３１　气固耦合模型
ＣＦＤ ＤＥＭ耦合模型考虑了颗粒相与流体相

之间的速度滑移，可跟踪单个颗粒的复杂运动信息，

易于描述颗粒的运动状态
［１２］
。且该模型可以同时

模拟气流场和振动筛对物料的影响，适用于清选装

置的仿真研究。

根据质量守恒定律和动量守恒定律，可推出气

体相连续性方程和动量方程
［１３］
为

（αρ）
ｔ

＋

Δ

·（αρｕ）＝０ （１）

（αρ）
ｔ

＋

Δ

·（αρｕ）＝

－

Δ

ｐ＋

Δ

·（ηα

Δ

ｕ）－αρｇ－Ｓ （２）
式中　α———气体所占体积分数

ｔ———时间，ｓ

ρ———气体密度，ｋｇ／ｍ３

ｕ———气体速度，ｍ／ｓ
ｐ———气体压强，Ｐａ
ｇ———重力加速度，ｍ／ｓ２

η———气体的粘度，Ｐａ·ｓ
Ｓ———动量汇

动量汇是由两相运动产生的阻力形成的，气固

两相之间的耦合通过计算动量汇实现。动量汇 Ｓ表
达式

［１３］
为

Ｓ＝
∑
ｎ

ｉ
ＦＤ

Ｖ
（３）

式中　ＦＤ———颗粒所受流体阻力，Ｎ

Ｖ———网格单元体积，ｍ３

物料颗粒在清选装置中的运动方式包含移动和

转动，任意 ｔ时刻内物料 ｉ的运动方式［１４－１５］
可表示

为

ｍｉ
ｄｖｉ
ｄｔ
＝ｆｐ－ｆ，ｉ＋ｍｉｇ＋∑

ｋｉ

ｊ＝１
（ｆｃ，ｉｊ＋ｆｄ，ｉｊ） （４）

Ｉｉ
ｄωｉ
ｄｔ
＝∑

ｋｉ

ｊ＝１
（Ｔｉｊ＋Ｍｉｊ） （５）

式中　ｍｉ———颗粒质量，ｋｇ
ｖｉ———颗粒速度，ｍ／ｓ
ｆｐ－ｆ，ｉ———流体 颗粒相互作用力，Ｎ
ｆｃ，ｉｊ———第 ｊ个颗粒对颗粒 ｉ的接触力，Ｎ
ｆｄ，ｉｊ———第 ｊ个颗粒对颗粒 ｉ的黏滞阻尼力，Ｎ

Ｉｉ———转动惯量，ｋｇ·ｍ
２

ωｉ———角速度，ｒａｄ／ｓ
Ｔｉｊ———切向力矩，Ｎ·ｍ
Ｍｉｊ———滚动摩擦力矩，Ｎ·ｍ

在耦合计算的每个时间步长中，Ｆｌｕｅｎｔ首先迭
代至收敛，然后 ＥＤＥＭ根据颗粒所在的气流场条件
求解颗粒受力，并进行一次或多次迭代计算。
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ＥＤＥＭ计算结束后，将更新后的颗粒信息导入
Ｆｌｕｅｎｔ，并将仿真控制权交还给 Ｆｌｕｅｎｔ，进行下一步
耦合计算。

３２　玉米脱出物颗粒模型
依据玉米籽粒、玉米芯、玉米茎秆的主要长度进

行建模。玉米籽粒长度分为 １０、１２、１４ｍｍ，质量百
分比分别为 １２９％、５４９％、３２２％；玉米芯长度分
为 １４、２０、２６ｍｍ，质量百 分比分别 为 ２７１％、
５８６％、１４３％，每种长度的玉米芯根据破碎程度分
为四分之一、二分之一及整个圆柱体，其所占各长度

玉米芯的质量百分比均为 ５０％、２０７％和 ２９３％；
玉米茎秆长度分为２８、３６、４４、５２ｍｍ，质量百分比分
别为 １３９％、３２２％、３０％、２３９％，每种长度的玉
米茎秆主要分为半个和整个小圆柱体，其所占各长

度玉米茎秆的质量百分比均为 ５６６％和 ４３４％。
根据玉米脱出物的尺寸在 ＣＡＴＩＡ中建模，然后在
ＥＤＥＭ中用小球颗粒填充的方法建立脱出物颗粒模
型。玉米脱出物及其模型如图４所示。

３３　仿真参数设置

采用 ＣＦＤ ＤＥＭ耦合的方法，各材料的力学特
性参数如表 ３所示，材料间的接触属性如表 ４所
　　

图 ４　玉米籽粒、芯、茎秆实体及模型

Ｆｉｇ．４　Ｍａｉｚｅｇｒａｉｎ，ｃｏｂ，ｓｔａｌｋａｎｄｔｈｅｉｒｍｏｄｅｌｓ
　
示

［１６－１７］
。ＥＤＥＭ中接触模型选用 Ｈｅｒｔｚ Ｍｉｎｄｌｉｎ无

滑动模型。设定清选装置振动筛频率５１５Ｈｚ，振幅
１９ｍｍ。玉米脱出物喂入量 ５０５ｋｇ／ｓ，通过仿真试
验确定玉米籽粒从抖动板下落时竖直方向的速度很

小（小于０１ｍ／ｓ）可忽略不计，水平方向速度０１～
０７ｍ／ｓ，因此物料喂入的初速度设定为水平方向
０１～０７ｍ／ｓ内的随机值。Ｆｌｕｅｎｔ中风速 １６１ｍ／ｓ，
ＥＤＥＭ中时间步长是雷利时间步长的 ２０％，Ｆｌｕｅｎｔ
时间步长为 ＥＤＥＭ时间步长的１００倍。

表 ３　材料力学特性

Ｔａｂ．３　Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｍａｔｅｒｉａｌｓ

材料 泊松比 剪切模量／ＭＰａ 密度／（ｋｇ·ｍ－３）

玉米籽粒 ０４０ １２７ １１９７

玉米茎秆 ０４２ １００ １１２

玉米芯 ０４５ １０９ ３３０

筛面（钢） ０３０ ７００ ７８００

表 ４　材料间的接触属性

Ｔａｂ．４　Ｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｍａｔｅｒｉａｌｓ

接触属性
玉米籽粒

玉米籽粒

玉米籽粒

玉米茎秆

玉米籽粒

玉米芯

玉米籽粒

筛面（钢）

玉米茎秆

玉米茎秆

玉米茎秆

玉米芯

玉米茎秆

筛面（钢）

玉米芯

玉米芯

玉米芯

筛面（钢）

碰撞恢复因数 ０３１ ０２７ ０２５ ０５４ ０２１ ０２２ ０２９ ０２２ ０３３

静摩擦因数　 ０７９ ０７１ ０６８ ０４８ ０６５ ０６８ ０６２ ０７８ ０７０

滚动摩擦因数 ００１ ００１ ００１ ００１ ００１ ００１ ００１ ００１ ００１

３４　贝壳筛仿真优化

３４１　玉米脱出物筛分过程仿真
由仿真过程可知，玉米茎秆几乎不透筛，透筛的

脱出物杂余主要为玉米芯，且其大多在筛体前部透

筛，这是因为玉米芯受风力影响较大，在筛体后部区

域的平均速度增大而不容易透筛。仿真 １５ｓ时玉
米脱出物在筛面上的分布情况如图 ５所示，图中蓝
色颗粒为玉米籽粒，绿色颗粒为玉米芯，红色颗粒为

玉米茎秆。

３４２　试验设计
贝壳筛筛孔结构如图６所示。选取田间试验所

用贝壳筛的尺寸作为零水平值，根据单因素试验的

结果确定各因素其他水平及范围。由于籽粒损失率

很小，无法获得各因素对其影响的明显规律，为考察

贝壳筛的筛分效果，参考《振动筛设计规范》选取筛

分效率 ｙ１和籽粒清洁率 ｙ２为性能评价指标。采用
三因素五水平二次正交旋转组合设计安排试验，试

图 ５　仿真 １５ｓ时脱出物在筛面上的分布

Ｆｉｇ．５　Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｍａｉｚｅｏｎｔｈｅｓｃｒｅｅｎａｔ１５ｓ
　

图 ６　贝壳筛筛孔结构示意图

Ｆｉｇ．６　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｓｈｅｌｌｓｃｒｅｅｎ
　

验的因素编码如表５所示。
３４３　振动筛筛分效率回归模型与响应曲面分析

利用 ＣＦＤ ＤＥＭ耦合方法进行仿真试验，使用
Ｄｅｓｉｇｎ Ｅｘｐｅｒｔ６０１０软件对试验结果处理，获得
振动筛筛分效率 ｙ１的回归数学模型。
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表 ５　试验因素编码

Ｔａｂ．５　Ｃｏｄｅｓｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｆａｃｔｏｒｓ

编码

因素

筛孔长度

Ｌ／ｍｍ

筛孔高度

Ｈ／ｍｍ

筛孔纵向间距

Ｓ／ｍｍ

－１６８２ １８３２ ８３２ ４４９５

－１ １９ ９ ４７

０ ２０ １０ ５０

１ ２１ １１ ５３

１６８２ ２１６８ １１６８ ５５０５

ｙ１＝９２１９３－２８１５Ｌ－１９６７Ｈ－１８８５Ｓ－

１２２Ｈ２＋０１８Ｓ２＋２７３ＬＨ　（Ｒ２＝０９９３）（６）

对筛分效率进行方差分析，在置信度 α＝００５
下采用 Ｆ检验，剔除模型中不显著项，所得筛分效
率的方差分析结果为：模型显 著性 检验 Ｆ为
３８０５０，ｐ小于 ００００１，说明模型极显著；失拟项
ｐ＝０２２３６＞００５，残差项不显著，说明所得的回归
数学模型与实际结果拟合良好。经分析计算，各因

素对振动筛筛分效率的贡献率分别为：ΔＬ＝１３９，
ΔＨ＝２４５，ΔＳ＝１９７。由此可知，各因素对振动筛
筛分效率的影响由强到弱为：筛孔高度、筛孔纵向间

距、筛孔长度。

根据试验结果，所得各因素对振动筛筛分效率

的响应曲面如图７所示。

图 ７　各因素对振动筛筛分效率的响应曲面

Ｆｉｇ．７　Ｒｅｓｐｏｎｓｅｓｕｒｆａｃｅｓｏｆａｌｌｆａｃｔｏｒｓｏｎｓｃｒｅｅｎｉｎｇｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆｓｈｅｌｌｓｃｒｅｅｎ
　
　　由图７ａ可知，筛孔的长度与高度因素存在交互
作用，在筛孔纵向间距处于零水平的情况下，筛孔高

度处于较高水平时，振动筛筛分效率随筛孔长度的

增大而增大。当筛孔高度处于低水平时，振动筛筛

分效率随筛孔长度的增大而减小。这是因为当筛孔

高度较大时，籽粒在筛孔区域容易透筛，增大筛孔长

度会增大筛面上筛孔区域，从而提高筛分效率；当筛

孔高度较小时，籽粒很难透过筛孔，此时减小筛孔长

度，可以增大筛孔区域的凹面与筛面的夹角，使碰撞

在筛孔凹面上的籽粒更容易透过筛孔，从而提高筛

分效率。

由图 ７ｂ可知，当筛孔长度处于零水平时，振动
筛筛分效率随筛孔高度的增大而增大，随筛孔纵向

间距的增大而减小。这是因为筛孔高度增大有利于

籽粒在筛孔处透筛，从而提高筛分效率；筛孔纵向间

距增大导致筛面上开孔率减小，从而降低振动筛筛

分效率。

由图７ｃ可知，当筛孔高度处于零水平时，振动
筛筛分效率随筛孔长度和纵向间距的增大而减小，

这与图７ａ和图７ｂ中规律相对应。
３４４　籽粒清洁率的回归模型与响应曲面分析

籽粒清洁率 ｙ２的回归数学模型为

ｙ２＝８８１０－６４８Ｌ－１０９Ｈ＋２６０Ｓ－

　０３８Ｈ２＋０８０ＬＨ－０２１ＨＳ　（Ｒ２＝０９７６） （７）

对籽粒清洁率进行方差分析，在置信度 α＝
００５下采用 Ｆ检验，剔除模型中不显著项，所得籽
粒清洁率的方差分析为：模型显著性检验 Ｆ为
８４４８，ｐ小于００００１，说明模型极显著；失拟项 ｐ＝
０１４６７＞００５，残差项不显著，说明所得的回归数
学模型与实际结果拟合良好。经分析计算，各因素

对籽粒清洁率的贡献率分别为：ΔＬ＝１４５，ΔＨ ＝

２７２，ΔＳ＝２０９。由此可知，各因素对籽粒清洁率的
影响由强到弱为：筛孔高度、筛孔纵向间距、筛孔长

度。

根据试验结果，所得各因素对籽粒清洁率的响

应曲面如图８所示。
由图８ａ可知，在筛孔纵向间距处于零水平的情

况下，筛孔高度处于较低水平时，籽粒清洁率随筛孔

长度的增大而基本不变。当筛孔高度处于高水平

时，籽粒清洁率随筛孔长度的增大而增大。这是因

为当筛孔高度较小时，脱出物杂余透筛数量处于较

小值，受筛孔长度的影响较小；当筛孔高度较大时，

增大筛孔长度会增大筛孔处的风量，有利于向后推

送脱出物杂余，从而提高籽粒清洁率。

２１１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１６年



图 ８　各因素对籽粒清洁率的响应曲面

Ｆｉｇ．８　Ｒｅｓｐｏｎｓｅｓｕｒｆａｃｅｓｏｆａｌｌｆａｃｔｏｒｓｏｎｃｌｅａｎｉｎｇｒａｔｅｏｆｇｒａｉｎ
　
由图 ８ｂ可知，当筛孔长度处于零水平时，籽粒

清洁率随筛孔高度的增大而减小，随筛孔纵向间距

的增大而增大。这是因为随着筛孔纵向间距减小，

筛孔的数量增多，透筛的杂余增多；且筛孔的增多使

筛孔凸起面对脱出物杂余的阻碍增多，不利于向后

推送脱出物杂余，导致籽粒清洁率下降。

由图８ｃ可知，当筛孔高度处于零水平时，籽粒
清洁率随筛孔纵向间距增大和筛孔长度的增大而增

大，这与图８ａ和图８ｂ中规律相对应。
３４５　参数优化及试验验证

为提高振动筛的筛分性能，在各因素满足试验

范围的条件下，利用 Ｄｅｓｉｇｎ Ｅｘｐｅｒｔ软件对试验参
数进行优化，限定籽粒清洁率不低于国家标准要求，

振动筛筛分效率取最大，建立参数化数学模型为

ｍａｘｙ１
９７％≤ｙ２≤１００％

ｓ．ｔ．１８３２ｍｍ≤Ｌ≤２１６８ｍｍ
　　８３２ｍｍ≤Ｈ≤１１６８ｍｍ
　　４４９５ｍｍ≤Ｓ≤













５５０５ｍｍ

（８）

优化结果为：筛孔长度 ２１６８ｍｍ，筛孔高度
１０８６ｍｍ，筛孔纵向间距５５０４ｍｍ。获得的振动筛
　　

筛分效率为９０２０％，籽粒清洁率为９７％。
根据优化结果加工振动筛进行室内验证试验。

根据田间试验６行玉米籽粒联合收获机的设置，确
定室内试验振动筛的频率为 ５１５Ｈｚ，振幅为
１９ｍｍ。通过田间调研获得清选室内部及其出口排
出的物料，并根据脱出物各成分的质量百分比获得

室内的清选物料，喂入量取常规喂入量 ５０５ｋｇ／ｓ。
试验结果为振动筛筛分效率 ８９９１％，籽粒清洁率
９７２８％，籽粒损失率１８８％。

４　结论

（１）玉米脱粒收获机田间试验结果表明，贝壳
筛较适合于玉米脱出物的清选。

（２）通过 ＣＦＤ ＤＥＭ耦合的仿真试验获得振动
筛结构参数与清选性能指标间的回归数学模型，并

确定不同结构参数对玉米风筛式清选装置筛分性能

的影响规律，筛孔高度是主要影响因素，筛孔纵向间

距次之。

（３）通过优化确定各因素的最优组合为：筛孔
长度２１６８ｍｍ，筛孔高度 １０８６ｍｍ，筛孔纵向间距
５５０４ｍｍ。室内试验表明振动筛的性能得到了提高。
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