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摘要：针对氨吹脱工艺碱消耗量大、填料塔填料易结垢造成压降、塔板塔易夹带雾沫、漏液的技术缺陷和尾气氨吸

收不完全的问题，设计了两阶段闭式循环氨脱除工艺，并利用研发的鼓泡反应器进行了猪粪厌氧消化液ＮＨ＋４Ｎ脱
除的研究。利用响应面法优化气流量、投碱量、气液比与 ＮＨ＋４Ｎ去除率的控制模型。研究表明：第１阶段吹脱厌
氧消化液ＣＯ２，消化液ｐＨ值１ｈ可从８０３升高到８８６；第２阶段在气流量、投碱量和气液比分别为６Ｌ／ｍｉｎ、２２１３ｇ
和３０００时，ＮＨ＋４Ｎ去除率可达９６７８％；两阶段闭式循环氨脱除工艺可用于未固液分离的猪粪厌氧消化液ＮＨ

＋
４Ｎ

的脱除，鼓泡反应器可作为该工艺条件下的ＮＨ＋４Ｎ脱除装置。
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　　引言

猪粪厌氧消化液含有大量氮等营养元素，可作

为农肥施用，但是我国大部分猪场没有足够的土地

来消纳这些连续产生的、过量的厌氧消化液。如果

厌氧消化液未经深度处理而直接排放到水体，当水

体含氮量大于０２ｍｇ／Ｌ，含磷量大于００１ｍｇ／Ｌ，易
富营养化［１］，造成地表水污染［２－３］，严重的则产生水

华和赤潮［４］，且废水中的氮素还能够通过渗透作用

污染地下水［５］。厌氧消化液在储存和施用过程中

会产生氨挥发，ＮＨ３Ｎ在大气中比较活跃，能够中和
酸物质，产生有助于形成 ＰＭ２５的 ＮＨ＋４Ｎ和
ＮＯ－３Ｎ。张攀等

［６］、邓利群等［７］、寿幼平等［８］分别

对上海、北京、济南进行了大气ＰＭ２５的研究，发现
ＮＨ＋４Ｎ、ＮＯ

－
３Ｎ是其主要水溶性离子。

厌氧发酵虽然能够生成可再生能源，减少温室

气体排放［９］，高效地去除 ＣＯＤ［１０］，但不能降低
ＮＨ＋４Ｎ的浓度

［１１］。ＮＨ＋４Ｎ是氮在厌氧消化液中的
主要存在形态［１２］，虽然厌氧发酵工艺繁多，但出水

ＮＨ＋４Ｎ浓度远超过 ＧＢ１８５９６—２００１《畜禽养殖业
污染物排放标准》的规定［１３－１６］。为了降低废水的

污染力，一些方法被应用于猪粪厌氧消化液 ＮＨ＋４Ｎ
的脱除研究，如化学沉淀法［１７］、吹脱法［１８－２１］等。吹

脱法是一种有效的物化脱氮工艺，已经被成功用于

各类含氮废水的脱氮处理［２２－２６］。

虽然吹脱法能够有效地将溶解在废水中的

ＮＨ３Ｎ脱除，但耗能高、碱消耗量大等限制了其经济
适用性。常用吹脱塔存在一定的技术难题，如填料

塔易结垢产生较大压降［２７］，塔板塔会产生雾沫夹

带、漏液等问题［２８］，吹脱尾气含氨且净化不完全，易

造成二次污染。针对上述问题，本文提出两阶段闭

式循环氨脱除工艺，利用响应面法优化其操作参数，

为该工艺的应用及厌氧消化液的深度处理提供技术

参考。

１　材料和方法

１１　试验装置及试验条件
试验在内径０１５ｍ、高０４０ｍ的有机玻璃鼓泡

反应器中进行。系统所需动力由气泵提供；气泵进

气前端设置有气流缓冲装置、脱除 ＣＯ２的碱吸收装
置和回收氨气的酸吸收装置（０５ｍｏｌ／ＬＨ２ＳＯ４）；气
泵出气端与 ＬＺＢ ６型玻璃转子气体流量计连接；
气体经布气装置进入反应器，系统与外界无气体交

换作用。各部件按图示顺序连接，如图１所示。
考虑到中温发酵厌氧出水的温度和吹脱过程控

图１　闭式循环系统示意图
Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆａｉｒｒｅｃｉｒｃｕｌａｔｅｄ

ｓｔｒｉｐｐｉｎｇｓｙｓｔｅｍ
１．鼓泡反应器　２．气流缓冲装置　３．碱吸收装置　４．酸吸收装

置　５．气泵　６．玻璃转子流量计
　

温的必要性，试验在（３６±１）℃的温室进行。试验
过程分为２个阶段：第１阶段，用气液比１８０来完成
脱除厌氧消化液中 ＣＯ２的工作，提高厌氧消化液的
ｐＨ值降低其缓冲能力；第２阶段，投加 ＣａＯ大幅提
升厌氧消化液ｐＨ值，完成ＮＨ３Ｎ脱除，气液比设定
为１５００、２２５０和３０００。未经固液分离处理的厌氧
消化液被充分搅拌并提取３Ｌ，在试验前一天置入温
室，试验时充分混合并量取２Ｌ注入鼓泡反应器。
１２　试验材料及分析方法

试验用猪粪厌氧消化液取自北京市顺义区某沼

气工程（其发酵工艺为 ＵＳＲ），各项指标如表 １所
示。ＴＳ、ｐＨ值、ＮＨ＋４Ｎ质量浓度等指标的检测均依
据《水和废水监测分析方法（第４版）》。ＣＯＤ利用
ＣＯＤ消解仪（ＭｏｄｅｌＤＲ２００，ＨＡＣＨＣｏｍｐａｎｙ，ＵＳＡ）
测定，ＢＯＤ５利用ＢＯＤ测定仪（Ｍｏｄｅｌ２０５ ２，ＨＡＣＨ
Ｃｏｍｐａｎｙ，ＵＳＡ）测定。

表１　厌氧消化液特性
Ｔａｂ．１　Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎ

参数　　　　 数值

ｐＨ值 ８０３±００５

ＴＳ／％ １９３±００２

ＣＯＤ／（ｍｇ·Ｌ－１） ５５８５±１２０
ＢＯＤ５／（ｍｇ·Ｌ－１） ８９５±１７６
ＮＨ＋４Ｎ质量浓度／（ｍｇ·Ｌ－１） １４４９±６２

１３　试验设计
利用响应面法（ＲＳＭ）进行参数优化，利用二阶

多项式近似拟合数学模型。ＲＳＭ是一种有效的工
艺优化工具［２９］，能够很好地评估参数的交互作用。

试验选取气流量、投碱量和气液比作为控制参数，分

别记为变量 ｘ１、ｘ２和 ｘ３，按照 Ｂｏｘ ＢｅｈｎｋｅｎＤｅｓｉｇｎ
（ＢＢＤ）方法设计了三因素三水平共计１５个试验点
的试验方案，因素水平和编码详见表２。
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表２　ＢＢＤ试验变量和编码
Ｔａｂ．２　Ｖａｒｉａｂｌｅｓａｎｄｃｏｄｉｎｇｓｔａｎｄａｒｄｓｏｆ

Ｂｏｘ Ｂｅｈｎｋｅｎｄｅｓｉｇｎ

因子
水平

－１ ０ １

气流量／（Ｌ·ｍｉｎ－１） ６ ８ １０

投碱量／ｇ １６ ２０ ２４

气液比 １５００ ２２５０ ３０００

　　利用ＲＳＭ进行多项式拟合，将得到一个二次多
项式模型

Ｙ＝ｂ０＋ｂ１ｘ１＋ｂ２ｘ２＋ｂ３ｘ３＋ｂ１１ｘ
２
１＋

ｂ２２ｘ
２
２＋ｂ３３ｘ

２
３＋ｂ１２ｘ１ｘ２＋ｂ１３ｘ１ｘ３＋ｂ２３ｘ２ｘ３ （１）

式中　Ｙ———响应值，ＮＨ＋４Ｎ去除率，％
ｂ０———截距
ｂ１、ｂ２、ｂ３———线性系数
ｂ１２、ｂ１３、ｂ２３———交互项系数
ｂ１１、ｂ２２、ｂ３３———二次项系数

２　试验结果

２１　ＮＨ＋４Ｎ去除率及预测模型的建立

试验按照编码顺序进行，１５个试验点的结果见
表３。

表３　试验设计与结果
Ｔａｂ．３　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄｅｓｉｇｎｍａｔｒｉｘａｎｄｒｅｓｕｌｔｓ

序号 ｘ１／（Ｌ·ｍｉｎ－１） ｘ２／ｇ ｘ３ Ｙ／％

１ １０ １６ ２２５０ ７５５９

２ ８ １６ ３０００ ８３８２

３ ６ １６ ２２５０ ７７２８

４ ８ ２４ １５００ ８１４５

５ １０ ２０ ３０００ ９４４７

６ ６ ２０ １５００ ７９５５

７ ６ ２０ ３０００ ９６４４

８ ８ １６ １５００ ６００７

９ ８ ２０ ２２５０ ８９５８

１０ １０ ２０ １５００ ７４８０

１１ １０ ２４ ２２５０ ８８３５

１２ ８ ２４ ３０００ ９５４８

１３ ８ ２０ ２２５０ ８８４７

１４ ６ ２４ ２２５０ ９３８７

１５ ８ ２０ ２２５０ ９０４９

　　利用Ｄｅｓｉｇｎ Ｅｘｐｅｒｔ的方差分析判断模型各项
的显著和不显著作用。ｘ２１的ｐ值远大于０１，表明其
对ＮＨ＋４Ｎ去除率影响不显著，所以将系数 ｂ１１调为
０。但是如果其他对ＮＨ＋４Ｎ去除率影响不显著的交
互项ｘ１ｘ２、ｘ１ｘ３、ｘ２ｘ３（ｐ＞００５）的系数也调整为０，
将增加方程的失拟度，方程拟合效果变差，所以予以

保留。调优后，模型的信噪比为５５９７＞４，比调优

前增加了６５。
模型的Ｆ＝２５５７４，且ｐ＜００００１，表明适应性

显著，３个自变量对响应值 Ｙ影响显著。模型失拟
项（Ｆ＝０５０＞００５）对于纯误差不显著，说明残差
由随机误差引起，各因素与响应值之间非线性方程

关系显著。复相关系数为０９９７１，表明实测值和预
测值高度相关；多元决定系数 Ｒ２＝０９９３２，拟合度
大于９０％，试验误差较小，９９３２％的试验数据变异
性可用此回归模型来解释；Ｒ２Ａｄｊ－Ｒ

２
Ｐｒｅｄ＝００１０９，变

异系数为０９８％，表明模型可信度和精确度高。上
述回归方差分析结果说明模型能够很好地反映响应

值变化情况，可分析和预测该工艺条件下 ＮＨ＋４Ｎ
的去除率。

根据优化结果，各个系数值被确定，得到一个优

化后的预测ＮＨ＋４Ｎ去除率的二次多项式，公式为
Ｙ＝－８９６３－１７４ｘ１＋７８０ｘ２＋９２９ｘ３－

０９６ｘ１ｘ２＋０７０ｘ１ｘ３－２４３ｘ２ｘ３－５９４ｘ
２
２－３４０ｘ

２
３

（２）
２２　模型的验证

在 Ｃｒｉｔｅｒｉａ中，将 ＮＨ＋４Ｎ去除率目标设置为
１００％，在参数取值范围内 Ｄｅｓｉｇｎ Ｅｘｐｅｒｔ给出
１７组优化组合，选取第 １组（ｘ１ ＝６Ｌ／ｍｉｎ、ｘ２ ＝
２２１３ｇ、ｘ３＝３０００）用于验证模型可靠性。验证试
验结果为（９６５５±０２１）％，相比于式（２）计算得到
的最优预测值 ９８２５％，预测精度 分 别 达 到
９８１１％、９８５０％和 ９８１９％。验证结果进一步表
明：该模型能较好地预测两阶段闭式循环氨脱除工

艺下厌氧消化液ＮＨ＋４Ｎ去除情况。

３　讨论

３１　残差与因子交互效应
残差是指观测值与预测值之间的差，即实际值

与回归估计值的差。模型外学生化残差的每个数据

点均落在（－２，２）区间内，无离群值，即在９５％的置
信区间内无异常试验点；图２显示了ＮＨ＋４Ｎ去除率
的预测值与实际值之间的关系，这些点聚集在对角

线的两侧，表明试验值与预测值关系令人满意，模型

鲁棒性较好。

图３是气流量６Ｌ／ｍｉｎ、投碱量２２１３ｇ、气液比
３０００条件下，所得交互项的响应面图。随着投碱量
的增加，ＮＨ＋４Ｎ去除率并不是持续增加，原因是随
着投碱量的增加，厌氧消化液的表面张力降低，气泡

变小，液体黏度变大，气泡到达液面时不能及时破

裂，导致氨的传质过程受到一定的抑制。

图３ａ表明随着气液比的增加，ＮＨ＋４Ｎ去除率
逐渐增高。在投碱量不低于２０ｇ的条件下，气液比
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图２　预测值与试验值关系图
Ｆｉｇ．２　Ｐｒｅｄｉｃｔｅｄｖａｌｕｅｖｓｒｅａｌｖａｌｕｅ

　

图３　因素交互作用响应曲面图
Ｆｉｇ．３　Ｒｅｓｐｏｎｓｅｏｆｆａｃｔｏｒｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｓ
（ａ）Ｙ＝ｆ（６，ｘ２，ｘ３）响应曲面图　

（ｂ）Ｙ＝ｆ（ｘ１，ｘ２，３０００）响应曲面图
　
大于 ２０００后，ＮＨ＋４Ｎ去除率无明显优势，这与
Ｇｕｔｉｎ等的研究结果相同［１９］，他们的研究结果也表

明氨氮吹脱工艺的气液比适宜控制在 １５００～
２０００。

图３ｂ说明随着气流量的增加，在相同气液比条
件下，ＮＨ＋４Ｎ去除率呈下降趋势。试验中，气体的
表观流速在形成湍流的范围内。随着气流量的增

加，达到相同气液比的时间越来越短，但湍流作用越

来越显著，可以明显地观察到即将到达液面的一部

分气泡被湍流重新拉入液体中，这部分气泡不能及

时逸出破裂，导致气泡中的ＮＨ３Ｎ可能返溶到液体
中，影响传质过程。

３２　厌氧消化液理化性质的变化
生物降解能力通常被用于描述废水的降解性

能，其中 ＣＯＤ与 ＮＨ＋４Ｎ含量之比和 ＢＯＤ５与 ＣＯＤ
之比是２个重要指标，传统生物处理需要较高的
ＢＯＤ５与ＣＯＤ之比

［３０］，而试验用厌氧消化液ＣＯＤ与
ＮＨ＋４Ｎ含量之比和 ＢＯＤ５与 ＣＯＤ之比均不在传统
生物处理的适宜范围内。

试验用厌氧消化液初始ＣＯＤ与ＮＨ＋４Ｎ含量之
比为３８５，小于５，表明其生化性较差。在吹脱气液
比为３０００时，处理液ＣＯＤ与ＮＨ＋４Ｎ含量之比在不
同投碱量条件下（１６ｇ、２０ｇ、２２１３ｇ、２４ｇ），其变化
范围为１３～６５，表明该工艺能够有效地去除能够产
生毒害作用的ＮＨ＋４Ｎ，有利于提高处理液的生物降

解性。

ＢＯＤ５与ＣＯＤ之比小于０１，表明厌氧消化液中
有难降解的有机分子［３１］，ＢＯＤ５与 ＣＯＤ之比为０３
被视为废水可生化降解的下限，厌氧消化液初始

ＢＯＤ５与ＣＯＤ之比为０１６，而验证试验结束时ＢＯＤ５
与ＣＯＤ之比仅为００８，处理液的生物降解性变差。
这主要是因为投加的 Ｃａ２＋会产生与铁盐和铝盐相
似的絮凝作用，厌氧消化液中的胶体和有机物等被

沉淀移除［３２］。经该系统及工艺处理后，厌氧消化液

ＣＯＤ质量浓度基本维持在３０００ｍｇ／Ｌ的水平上，达
不到排放标准。

虽然ＢＯＤ５与ＣＯＤ之比的变化致使处理液生物
降解能力下降，而 ＣＯＤ与 ＮＨ＋４Ｎ含量之比的变化
结果则表明ＮＨ＋４Ｎ质量浓度降低则能降低其对生
物处理过程的微生物的毒害作用。处理液 ＮＨ＋４Ｎ
质量浓度为（５０±５）ｍｇ／Ｌ，低于８０ｍｇ／Ｌ的排放标
准，对于厌氧消化液下一步深度处理起到重要作用。

３３　两阶段闭式循环工艺特点
脱除厌氧消化液中的 ＣＯ２能够升高其 ｐＨ

值［３３－３４］。试验第１阶段所需气液比设定为１８０，厌
氧消化液 ｐＨ值从８０３升高到８８６。如果想要进
一步提升 ｐＨ值，则需要更多气流量，这一结果与
Ｃｏｈｅｎ等［３３］的研究相同。当 ｐＨ值升高到８６０时，
厌氧消化液中３５％ ～４０％（体积比）的 ＣＯ２将被吹
脱下降至００３５％［１］。系统内ＣＯ２将被Ｃａ（ＯＨ）２溶
液吸收，ＣＯ２分压的降低有利于其快速地被移除。
相比之下，用未脱除ＣＯ２的空气吹脱厌氧消化液，需
要２ｈ才能将ｐＨ值提升到８８１，而在此系统的闭式
循环工艺下仅需１ｈ，不难得出，该工艺能够更快地
提升厌氧消化液的 ｐＨ值。李小平等［３４］在进气端

采用Ｃａ（ＯＨ）２溶液吸收空气中的 ＣＯ２的方法处理
１Ｌ厌氧消化液，在气流量为３Ｌ／ｍｉｎ的条件下，２ｈ
可以将厌氧消化液ｐＨ值提升到９００。本研究利用
６Ｌ／ｍｉｎ的气流量处理２Ｌ厌氧消化液，１ｈ时ｐＨ值
可以上升到８８６。这一结果与李小平的研究有一
定区别：①由于厌氧消化液取自２个不同发酵工艺
的沼气工程，消化液性质有差异。②李小平的研究
吹脱时间比本研究多１ｈ。２个研究结果都表明，脱
除ＣＯ２可用于提升厌氧消化液的 ｐＨ值，能够减少
后续提升厌氧发酵液ｐＨ值所需ＣａＯ投加量。

第１阶段能够降低厌氧消化液的缓冲能力。厌
氧消化液起始碱度为（８９５３±２９７）ｍｇ／Ｌ（以ＣａＣＯ３
计），在气液比１８０时，气流量为６、８、１０Ｌ／ｍｉｎ时处
理液碱度分别达到（８２８３±２１）ｍｇ／Ｌ、（８４２６±
１３１）ｍｇ／Ｌ、（８４８１±９６）ｍｇ／Ｌ。脱除ＣＯ２有利于降
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低厌氧消化液的缓冲能力。

第２阶段，ＣａＯ被投到厌氧消化液后，其 ｐＨ值
在气液比３００时能够达到１２３３。在气液比５００时
基本达到稳定，５００到３０００的过程中，ｐＨ值波动范
围小于０２。隋倩雯等［２０］的研究表明投加氧化钙

搅拌处理猪粪厌氧消化液，６％～１０％氮会通过挥发
而损失。本研究厌氧消化液 ｐＨ值的上升是依靠气
流产生的水力作用促使ＣａＯ溶解完成的，气流造成
的紊流保证 ＣａＯ不能沉降。但这一过程相对于采
用ＮａＯＨ提升 ｐＨ值需要更多的时间来完成，一方
面 ＣａＯ与水反应生成的Ｃａ（ＯＨ）２微溶于水，而
ＮａＯＨ极易溶于水；另一方面 ＣａＯ粉末投到厌氧消
化液后，与水反应释放大量热能，在热量、悬浮物和

外层Ｃａ（ＯＨ）２等共同作用下，形成比较致密的阻隔
层，致使内部反应受阻。在闭式循环系统中，厌氧消

化液中的ＯＨ－不会与大气中的 ＣＯ２反应，因此无需

投加多余的ＣａＯ来维持较高的 ｐＨ值，且能够保持
较高的离解率，换言之系统能够节省大量碱。

４　结论

（１）两阶段闭式循环氨脱除工艺在第１阶段起
到脱除ＣＯ２的重要作用，能够提高厌氧消化液 ｐＨ
值；第２阶段，在气流量６Ｌ／ｍｉｎ、投加ＣａＯ２２１３ｇ、
气液比 ３０００条件下，ＮＨ＋４Ｎ去除率最高可达
９６７８％，该工艺可用于猪粪厌氧消化液的 ＮＨ＋４Ｎ
脱除。

（２）两阶段闭式循环氨脱除工艺能够减少向厌
氧消化液投加 ＣａＯ的质量。第１阶段脱除消化液
中的ＣＯ２可以减少提升消化液 ｐＨ值所需 ＣａＯ的量
为３６４ｍｇ／Ｌ，第２阶段封闭系统在单位气液比条
件下相比开放式空气吹脱法可以减少 ＣａＯ的投加
量为０７５ｍｇ。
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ｎｕｔｒｉｅｎｔｅｎｒｉｃｈｍｅｎｔｏｎｔｈｅｃｏｍｍｕｎｉｔｙｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎａｎｄｓｐｅｃｉｅｓｒｉｃｈｎｅｓｓ［Ｊ］．ＥｕｒｏｐｅａｎＪｏｕｒｎａｌｏｆＰｒｏｔｉｓｔｏｌｏｇｙ，２０１１，４７（２）：
８６－１０２．

４　国家海洋局．２０１３年中国海洋环境状况公报 ［Ｒ］．国家海洋局，２０１４．
５　ＨａｏＸＹ，ＣｈａｎｇＣ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ２５ａｎｎｕａｌｃａｔｔｌｅｍａｎｕｒｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｏｎｓｏｌｕｂｌｅａｎｄｅｘｃｈａｎｇｅａｂｌｅｃａｔｉｏｎｓｉｎｓｏｉｌ［Ｊ］．ＳｏｉｌＳｃｉｅｎｃｅ，
２００２，１６７（２）：１２６－１３４．

６　张攀，仲勉，管晶晶，等．应用溶浊器／后置膜系统分析上海大气ＰＭ２５中水溶性离子的组成及采样误差 ［Ｊ］．地球化学，
２０１３，４２（３）：１９７－２０４．
ＺｈａｎｇＰａｎ，ＺｈｏｎｇＭｉａｎ，ＧｕａｎＪｉｎｇｊｉｎｇ，ｅｔａｌ．ＣｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎａｎｄｓａｍｐｌｉｎｇａｒｔｉｆａｃｔｓｏｆｗａｔｅｒｓｏｌｕｂｌｅｉｏｎｓｉｎＰＭ２５ｉｎＳｈａｎｇｈａｉ
ｓａｍｐｌｅｄｕｓｉｎｇｄｅｎｕｄｅｒ／ｂａｃｋｕｐｆｉｌｔｅｒｓｙｓｔｅｍ［Ｊ］．Ｇｅｏｃｈｉｍｉｃａ，２０１３，４２（３）：１９７－２０４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

７　邓利群，李红，柴发合，等．北京市东北城区冬季大气细粒子与相关气体污染特征 ［Ｊ］．中国环境科学，２０１０，３０（７）：
９５４－９６１．
ＤｅｎｇＬｉｑｕｎ，ＬｉＨｏｎｇ，ＣｈａｉＦａｈｅ，ｅｔａｌ．Ｐｏｌｌｕｔｉｏｎｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｔｈｅａｔｍｏｓｐｈｅｒｉｃｆｉｎｅｐａｒｔｉｃｌｅｓａｎｄｒｅｌａｔｅｄｇａｓｅｏｕｓｐｏｌｌｕｔａｎｔｓｉｎ
ｔｈｅｎｏｒｔｈｅａｓｔｅｒｎｕｒｂａｎａｒｅａｏｆＢｅｉｊｉｎｇｉｎｗｉｎｔｅｒｓｅａｓｏｎ［Ｊ］．ＣｈｉｎａＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅ，２０１０，３０（７）：９５４－９６１．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

８　寿幼平，高晓梅，王静，等．济南秋季大气ＰＭ２５中水溶性离子的在线观测 ［Ｊ］．环境科学研究，２０１０，２３（１）：４１－４７．
ＳｈｏｕＹｏｕｐｉｎｇ，ＧａｏＸｉａｏｍｅｉ，ＷａｎｇＪｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｏｎｌｉｎｅｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｗａｔｅｒｓｏｌｕｂｌｅｉｏｎｓｉｎｆｉｎｅｐａｒｔｉｃｌｅｓｆｒｏｍｔｈｅａｔｍｏｓｐｈｅｒｅｉｎ
ａｕｔｕｍｎｉｎＪｉｎａｎ［Ｊ］．ＲｅｓｅａｒｃｈｏｆＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅ，２０１０，２３（１）：４１－４７．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　ＣｌｅｍｅｎｓＪ，ＴｒｉｍｂｏｒｎＭ，ＷｅｉｌａｎｄＰ，ｅｔａｌ．Ｍｉｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｇｒｅｅｎｈｏｕｓｅｇａｓｅｍｉｓｓｉｏｎｓｂｙａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎｏｆｃａｔｔｌｅｓｌｕｒｒｙ［Ｊ］．
Ａｇｒｉｃｕｌｔｕｒｅ，Ｅｃｏｓｙｓｔｅｍｓ＆Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔ，２００６，１１２（２－３）：１７１－１７７．

１０　任南琪，王爱杰．厌氧生物技术原理与应用 ［Ｍ］．北京：化学工业出版社，２００４：９－１２．
１１　ＲｏｕｓｓｅａｕＰ，ＳｔｒｙｅｒＪＰ，ＶｏｌｃｋｅＥＩＰ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｂｉｎｅｄａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎａｎｄｂｉｏｌｏｇｉｃａｌｎｉｔｒｏｇｅｎｒｅｍｏｖａｌｆｏｒｐｉｇｇｅｒｙｗａｓｔｅｗａｔｅｒ

ｔｒｅａｔｍｅｎｔ：ａｍｏｄｅｌｉｎｇａｐｐｒｏａｃｈ［Ｊ］．ＷａｔｅｒＳｃｉｅｎｃｅ＆ＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙＷＳＴ，２００８，５８（１）：１３３－１４１．
１２　ＤｅｕｂｌｅｉｎＤ，ＳｔｅｉｎｈａｕｓｅｒＡ．Ｂｉｏｇａｓｆｒｏｍｗａｓｔｅａｎｄｒｅｎｅｖａｂｌｅｒｅｓｏｕｒｃｅｓ［Ｍ］．Ｗｅｉｎｈｅｉｍ：ＷｉｌｅｙＶＣＨＶｅｒｌａｇＧｍｂＨａｎｄＣｏ．

ＫＧａＡ，２００８：５７－７８．
１３　ＤｅｎｇＬＷ，ＺｈｅｎｇＰ，ＣｈｅｎＺＡ．ＡｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎａｎｄｐｏｓｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆｓｗｉｎｅｗａｓｔｅｗａｔｅｒｕｓｉｎｇＩＣＳＢＲｐｒｏｃｅｓｓｗｉｔｈｂｙｐａｓｓｏｆ

ｒａｗｗａｓｔｅｗａｔｅｒ［Ｊ］．ＰｒｏｃｅｓｓＢｉｏｃｈｅｍｉｓｔｒｙ，２００６，４１（４）：９６５－９６９．
１４　许振成，谌建宇，曾雁湘，等．集约化猪场废水强化生化处理工艺试验研究 ［Ｊ］．农业工程学报，２００７，２３（１０）：２０４－

２０９．
ＸｕＺｈｅｎｃｈｅｎｇ，ＣｈｅｎＪｉａｎｙｕ，ＺｅｎｇＹａｎｘｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｐｉｇｇｅｒｙｆａｒｍｗａｓｔｅｗａｔｅｒｔｒｅａｔｍｅｎｔｂｙｅｎｈａｎｃｅｄ
ｂｉｏｌｏｇｉｃａｌｐｒｏｃｅｓｓ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２００７，２３（１０）：２０４－２０９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

５１２第９期　　　　　　　　　　 　刘良 等：猪粪厌氧消化液两阶段闭式循环氨脱除工艺优化



１５　孟海玲，陶秀萍，董红敏，等．猪场厌氧出水后续处理效果的测定 ［Ｊ］．农业工程学报，２００６，２２（增刊２）：２３１－２３４．
ＭｅｎｇＨａｉｌｉｎｇ，ＴａｏＸｉｕｐｉｎｇ，ＤｏｎｇＨｏｎｇｍｉｎ，ｅｔａｌ．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｐｏｓｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｆｏｒａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎｅｆｆｌｕｅｎｔｆｒｏｍ
ｓｗｉｎｅｗａｓｔｅｗａｔｅｒｔｒｅａｔｍｅｎｔ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２００６，２２（Ｓｕｐｐ．２）：２３１－２３４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１６　林伟华，蔡昌达．ＣＳＴＲＳＢＲ工艺在畜禽废水处理中的应用 ［Ｊ］．环境工程，２００３，２１（３）：１３－１５．
１７　鲍小丹，叶志隆，马建华，等．鸟粪石回收养猪废水中磷时ｐＨ对沉淀物组分的影响 ［Ｊ］．环境科学，２０１１，３２（９）：２５９８－

２６０３．
ＢａｏＸｉａｏｄａｎ，ＹｅＺｈｉｌｏｎｇ，ＭａＪｉａｎｈｕａ，ｅｔａｌ．ＥｆｆｅｃｔｏｆｐＨｏｎｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｅｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎｄｕｒｉｎｇｐｈｏｓｐｈｏｒｏｕｓｒｅｃｏｖｅｒｙａｓｓｔｒｕｖｉｔｅｆｒｏｍ
ｓｗｉｎｅｗａｓｔｅｗａｔｅｒ［Ｊ］．ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅ，２０１１，３２（９）：２５９８－２６０３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１８　ＢｏｎｍａｔｉＡ，ＦｌｏｔａｔｓＸ．Ａｉｒｓｔｒｉｐｐｉｎｇｏｆａｍｍｏｎｉａｆｒｏｍｐｉｇｓｌｕｒｒｙ：ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎａｎｄｆｅａｓｉｂｉｌｉｔｙａｓａｐｒｅｏｒｐｏｓｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｔｏ
ｍｅｓｏｐｈｉｌｉｃａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｉｏｎ［Ｊ］．ＷａｓｔｅＭａｎａｇｅｍｅｎｔ，２００３，２３（３）：２６１－２７２．

１９　ＧｕｔｉｎＳ，ＭａｒｉｎｅｋＬｏｇａｒＲ．ＥｆｆｅｃｔｏｆｐＨ，ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅａｎｄａｉｒｆｌｏｗｒａｔｅｏｎｔｈｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓａｍｍｏｎｉａｓｔｒｉｐｐｉｎｇｏｆｔｈｅａｎａｅｒｏｂｉｃ
ｄｉｇｅｓｔｉｏｎｅｆｆｌｕｅｎｔ［Ｊ］．ＰｒｏｃｅｓｓＳａｆｅｔｙａｎｄＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＰｒｏｔｅｃｔｉｏｎ，２０１１，８９（１）：６１－６６．

２０　隋倩雯，董红敏，朱志平，等．提高猪场厌氧消化液净化处理效果的氨吹脱控制参数 ［Ｊ］．农业工程学报，２０１２，
２８（１１）：２０５－２１１．
ＳｕｉＱｉａｎｗｅｎ，ＤｏｎｇＨｏｎｇｍｉｎ，ＺｈｕＺｈｉｐｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｍｍｏｎｉａｓｔｒｉｐｐｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｆｏｒｉｍｐｒｏｖｉｎｇｅｆｆｌｕｅｎｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｅｆｆｅｃｔｉｎ
ａｎａｅｒｏｂｉｃｄｉｇｅｓｔｅｒｓｏｆｐｉｇｇｅｒｙｗａｓｔｅｗａｔｅｒ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１２，２８（１１）：２０５－２１１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２１　ＬａｕｒｅｎｉＭ，ＰａｌａｔｓｉＪ，ＬｌｏｖｅｒａＭ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｐｉｇｓｌｕｒｒｙｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｎａｍｍｏｎｉａｓｔｒｉｐｐｉｎｇｅｆｆｉｃｉｅｎｃｉｅｓａｎｄｑｕａｌｉｔｙｏｆｔｈｅ
ｒｅｃｏｖｅｒｅｄａｍｍｏｎｉｕｍｓｕｌｆａｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｈｅｍｉｃａｌＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄＢｉｏｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１３，８８（９）：１６５４－１６６２．

２２　ＣｈｅｕｎｇＫＣ，ＣｈｕＬＭ，ＷｏｎｇＭＨ．Ａｍｍｏｎｉａｓｔｒｉｐｐｉｎｇａｓａｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｆｏｒｌａｎｄｆｉｌｌｌｅａｃｈａｔｅ［Ｊ］．Ｗａｔｅｒ，Ａｉｒ，ａｎｄＳｏｉｌ
Ｐｏｌｌｕｔｉｏｎ，１９９７，９４（１－２）：２０９－２２１．

２３　ＰｉＫＷ，ＬｉＺ，ＷａｎＤＪ，ｅｔａｌ．Ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆｍｕｎｉｃｉｐａｌｌａｎｄｆｉｌｌｌｅａｃｈａｔｅｂｙａｃｏｍｂｉｎｅｄｐｒｏｃｅｓｓ［Ｊ］．ＰｒｏｃｅｓｓＳａｆｅｔｙａｎｄ
ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＰｒｏｔｅｃｔｉｏｎ，２００９，８７（３）：１９１－１９６．

２４　ＯｚｙｏｎａｒＦ，ＫａｒａｇｏｚｏｇｌｕＢ，ＫｏｂｙａＭ．Ａｉｒｓｔｒｉｐｐｉｎｇｏｆａｍｍｏｎｉａｆｒｏｍｃｏｋｅｗａｓｔｅｗａｔｅｒ［Ｊ］．Ｊｅｓｔｅｃｈ，２０１２，１５（２）：８５－９１．
２５　ＭｉｎｏｃｈａＶＫ，ＲａｏＡＶＳＰ．Ａｍｍｏｎｉａｒｅｍｏｖａｌａｎｄｒｅｃｏｖｅｒｙｆｒｏｍｕｒｅａｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｐｌａｎｔｗａｓｔｅ［Ｊ］．ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ

Ｌｅｔｔｅｒｓ，１９８８，９（７）：６５５－６６４．

２６　Ｂａ爧ａｋｉｌａｒｄａｎＳ，Ｉ
·

ｐｅｋｏ̌ｇｌｕＡＮ，ＴａｌｉｎｌｉＩ
·

．Ｒｅｃｏｖｅｒｙｏｆａｍｍｏｎｉａｆｒｏｍ ｈｕｍａｎｕｒｉｎｅｂｙｓｔｒｉｐｐｉｎｇａｎｄａｂｓｏｒｐｔｉｏｎ［Ｊ］．
ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＳｃｉｅｎｃｅ，２００７，２４（５）：６１５－６２４．

２７　孙友，张超，李本高．物化法处理垃圾渗滤液的研究进展 ［Ｊ］．工业水处理，２０１３，３３（１）：１－５．
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